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نظراً لتداخل العلوم الهندسٌة )كهرباء، مٌكانٌك، الكترونٌك  وحاسوب( فً تكوٌن وتصمٌم منظومات 

الحاجة الى دراسة منظومة المصاعد الكهربائٌة والتؤكٌد صناعٌة مختلفة منها المصاعد الكهربائٌة دعت 

على صٌانتها وخدمتها لحاجتنا الفعلٌة لها فً حٌاتنا العملٌة فقد تم توزٌع التدرٌب العملً لهذه العلوم 

 بنسب معٌنة على المراحل الدراسٌة بشكل ٌتناسب مع حاجة الطالب لفهم هذا التخصص.

ستة فصول شمل الفصل الأول  منها أكتساب المهارة للقٌام بؤهم الأعمال أحتوى الكتاب لهذه المرحلة على 

المٌكانٌكٌة للمصعد ومنها، الحبال وكٌفٌة تثبٌتها، صٌانة الأبواب، الفحص السنوي لكاتم الصدمات، الكابح 

ات المغناطٌسً، تناول الفصل الثانً محركات التٌار المتناوب المستعملة فً المصاعد  وصولاً الى محرك

السحب فً المصعد وكٌفٌة السٌطرة على سرعتها )الطرق القدٌمة فً السٌطرة على السرعة(، كما تناول 

الفصل الثالث دوائر السٌطرة الكهربائٌة على المصعد بؤستخدام الموصلات الهوائٌة )الكونتكترات(واهمٌة 

ري الشامل، وشمل الفصل صندوق الصٌانة ومجهز القدرة الأضطراري، وشمل الفصل الرابع الفحص الدو

الخامس الطرق الحدٌثة فً السٌطرة على سرعة المحركات بؤستخدام الدوائر الألكترونٌة، وتناول الفصل 

( واستعمالاته فً المصاعد والمعامل كدائرة من دوائر PLCالسادس اجهزة التحكم المنطقً المبرمج )

لعلمٌٌن والخبٌر اللغوي ونؤمل فً عملنا هذا أن السٌطرة، وفً النهاٌة نقدم شكرنا وتقدٌرنا للخبٌرٌن ا

 نكون قد وفقنا فً اٌصال كافة المعلومات الظرورٌة لطلبتنا الاعزاء ومن الله التوفٌق،

 تشكر لجنة التؤلٌف الخبٌر العلمً )  عباس عبد الوهاب محمد رضا (،  والخبٌر العلمً

 د احمد (، لما قدموه من إرشاد)  نبٌل مهدي محمود (،  والخبٌر اللغوي )  د.فاضل عوا

 وتوجٌه لٌكون الكتاب بهذا الشكل.

 

 المإلفون                                                                              

2012                                                                    /2013 

 

 المقدمة
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مقصورة مزودة  ؛الفكرة الأساسٌة فً عمل المصاعد بشكل عام تتلخص فً نظام ٌتكون من  إن    

والتصمٌم  إن الناحٌة العملٌة ،المطلوب رتفا إلى الإ الحمولةشخاص وو رفع لإٌصال الأ ةمونظمب

    حتوى على منظومة من الأجهزة ت تتطلب دراٌة وقدرة وتقنٌة عالٌة لأنهاالهندسً لهذه المصاعد 

 المصاعد مستخدمًسلبمة  ن المتغٌرة وثناء التشغٌل ولضمانتتعامل مع الأوزاالتً والمعدات الحدٌثة 

 علٌه نعرجما  الدراسة والتدرٌب على كل ماٌتعلق بالمصاعد الكهربائٌة، ومنها فعلٌنا ،ءالدقة فً الأداو

هما:  نوعانالمصاعد و .شغٌل الأجهزة المٌكانٌكٌة للمصعدكٌفٌة ربط وفحص وت عنفً هذا الفصل 

 الحبال ذوالمصعد  فهوالنو  الثانً وما  ،فً الرفع إلى مستوٌات واطئةٌستعمل والمصعد الهٌدرولٌكً؛ 

حبال خاصة، ملفوفة على بكرة متصلة  فً آشتغاله على هذا النو  عتمدٌو ،(1ـ  1كما مبٌن فً الشكل )

  ؛، تتحكم بالمحرك دائرة تحكم   ر  للس   ض  بصندوق تروس مخف   رتبطوم ،بمحرك كهربائً متعدد السر 

فٌه، و خط سٌرها  الموجودةتحتوي على معالج لبٌانات مختلفة تتعلق بالحمل فً العربة، والطابق 

ى تخفٌف ٌعمل علل ؛خرالآ طرفال فًثقل معادل  وٌربط حبالالطرفً  وحد على وتربط العربةالمطلوب، 

توفٌر الطاقة اللبزمة للتشغٌل، وٌكون وزن الثقل المعادل مساوٌاً إلى  ومن ثم الحمل الواقع على المحرك

ن، وتستخدم سكك خاصة لسٌر ازتحالة الآ للوصول الىوزن العربة مضافاً الٌه نسبة من حمل العربة 

وضمان العربة والثقل  إنزلاقلضمان ما السكك الحدٌدٌة الخاصة بالقطارات  العربة والثقل، تشبه إلى حد  

 .ماالحفاظ على مساره

 

 

 

 

 الفصل الأول

 مٌكانٌكٌة المصعد

(Elevator Mechanism) 
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 نموذج مصعد كهربائً ٌعمل بآلٌة الحبال 1ـ 1شكل 
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 (1بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

  :فنٌةالمعلومات ال

 Car) فً هٌكل العربةالحبال  وو ربط تثبتللمصعد وتتم بن تحقٌق الإتزان مهم للمنظومة المٌكانٌكٌة إ    

seling) تضمن عدم خروجها من مساراتها  الآخر، وتمر خلبل وخادٌد هاطرفالثقل المعادل بمن طرف، و

لشكل فً ا ، كما مبٌنخاصةالمثبتات ال ونوا  من لذلك وتستعمل، التشغٌلعند  ،بكرة السحبنفلبتها من كآ

علٌها، كما مبٌن فً ضع غٌر متقاطع،وٌضمن توزٌع الحمل بو الحبال ترتٌب مساراتٌتم و ،آ(1ـ  2رقم )

  .ب (1ـ  2الشكل )

   

 ب تسلسل توزٌع الحبال(1ـ  2 ) شكل            مثبتات الحباللونوا    آ(1ـ  2 ) شكل     

  الراسطة العلٌافً  لها المخصصة ثقوبعلى ال                                                          

 الأهداف التعلٌمٌة:وولاـ 

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادرا على: الإنتهاء من بعد 

 الحبال المستهلكة لستبدآ للمصعد وو ،والثقل المعادل ،الحبال الرئٌسة فً العربة وطراف تٌثبت . 

دد، وجهزة( التسهٌلبت التعلٌمٌة ثانٌاـً   :)مواد، ع 

خاصة بالمصاعد حسب  تعلٌق حبال طار حاضن لأثقال التوازن،، إالمصعد الكهربائًهٌكل عربة    

، سٌت مشابك ) قفاٌص(مثبتات حبال،  ،(0.7mm) هقطر( و10mطوله )  سلك رفٌع ،القٌاس المطلوب

) بدلة عمل،  ووهمها معدات السلبمة المهنٌة قاطع وسلبك، ،مطرقةسٌت مفل، ، (Spanners)  اتٌحمف

 .(كفوف عمل عازلة. واقٌة روس، حذاء واقً، كشاف كهربائً ٌدوي، نظارات عمل

 التمرٌن: كٌفٌة تثبٌت الحبال للعربة والثقل المعادلاسم 

 

 حصص                7مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد                                         الزمن المخصص:
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 مات التوضٌحٌة(: وثالثاـً خطوات العمل )النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرس

 .إتبع خطوات السلبمة المهنٌة ـ 1

 تصمٌم المصعد. بحسب ،ةل المناسباإختر الحبـ  2

  .سطة قلم تأشٌرابو الرئٌس من بداٌة الحبل ( 120mmمسافة )  على ر  وش   حدد ثم ـ 3

كما  ،(mm15) وعلى طولالحبل الرئٌس  طرف بداٌة حول(  mm7.0قطره  )حدٌدي  ـ لف سلك 4

 (.   1ـ  3مبٌن فً الشكل )

 

 ( لف سلك من الحدٌد حول بداٌة الحبل الرئٌس1ـ  3شكل )

اشة رفع المبعد  ( Thimble)قمع الخٌاط المسنن والكشتبان ( للعمودPinبط )امسمار الرالـ و خرج  5

 .(1ـ  4كما مبٌن فً الشكل ) ،للعمود الحاصرة

 

 

 ( إخراج المسمار الرابط للعمود المسنن1ـ  4شكل )

 

 .(1ـ  5كما مبٌن فً الشكل ) ،خرج الحاصرة )السمكة( من )الكشتبان(و   ـ 6
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 اج الحاصرة من الكشتبانخرإ (1ـ  5كل )ش

كما  ،الجسم المثبت )الكشتبان(، ثم لفة على الحاصرة وآخرجه من الفتحة نفسها فتحة ـ ودخل الحبل فً 0

 .(1ـ  6مبٌن فً الشكل )

 

   مع لفه على الحاصرة الكشتبان ل الحبل فً فتحةادخإ (1ـ  6شكل )

كة( داخل جسم  المثبت )الكشتبان(، حتى ٌصل طول الحبل بقوة لإدخال الحاصرة )السم ـ إسحب جانبً 8

 .(1ـ  0كما مبٌن فً الشكل ) ،( مقاسة من نقطة خروجه من فتحة جسم المثبت50cm (الحبل الراجع 

 

 

 الكشتبانسحب جانبً الحبل بقوة لإدخال الحاصرة داخل  (1ـ  0شكل )
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كما  ،(ك )قفٌصمشب بواسطةن( بوضع تماس وآربطهما ـ إجعل جزئً الحبل الداخل والخاج من )الكشتبا9

 .(1ـ  8مبٌن فً الشكل )

 

           

 سطة قفٌص )مشبك(ا( ربط جزئً الحبل الداخل والخارج بو1ـ  8شكل )

 )البٌم( سطة المسماراربطهما بوآومام ثقب الكشتبان و المسنن بوضع ثقب العمود عد تجمٌع المثبتـ و17 

 .(1ـ  9فً الشكل ) كما مبٌن ،والماشة

 

 ( ربط العمود المسنن مع ثقب الكشتبان بواسطة المسمار )بٌم(1ـ  9شكل )

عن (  (30cmرتفا  ( وو بكرة تعلٌق على آ4T) ( Tirforوداة تعلٌق تسمى: )  سطةاق العربة بوـ عل  11

  .(1ـ  17كما مبٌن فً الشكل ) ،خٌرالباب الخارجً للطابق الأمستوى 
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 (T4سطة وداة التعلٌق )ا( تعلٌق العربة بو1ـ  17شكل )
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 العربة:ب الحبل تثبلت إتبع ما ٌأتً ـ12

 .(1ـ  11كما مبٌن فً الشكل ) .مسنن المثبِّت   ـ إفتح صامولتًو 

 

 

 مسننالفتح صامولتً  (1ـ  11شكل )

لتثبٌت  الأولى صامولةالشد و العربة لتثبٌتها، تعلٌق هٌكل ثقبفً  ت  لمثب  ل مسننال الجزء ب ـ ودخل

 .(1ـ  12كما مبٌن فً الشكل ) ، وبذلك ٌتم تثبٌت الحبل بالعربة،القفل صامولة شد ثم المسنن،

 

 

 تعلٌق العربة هٌكلل الجزء المسنن للمثب ت  فً ثقب ادخ( إ1ـ  12الشكل )

حول  ثم لف الحبلموجودة فً غرفة المكائن فتحة مخصصة له خلبل  للحبل ـ مرر النهاٌة الثانٌة 13

فً غرفة الماكٌنات لٌتدلى  المخصصة له الثانٌة تحةفالثم إنزله من  ببكرة التوجٌه، ثمً  بكرة السحب

 .(1ـ  13كما مبٌن فً الشكل ) الثقل المعادلب وٌصبح مهٌئاً لربطه
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 الثقل المعادلإمرار الحبل فً مسار حول بكرة السحب بآتجاه ( 1ـ  13شكل )

لمنع تجاوز  كاتم الصدمات عن( 25cm)  لٌرتفع بمقدارضع هٌكل الثقل المعادل على حامل خشبً ـ  14

 . (1ـ  14كما مبٌن فً الشكل ) ،العربة وقصى إرتفا  لها

 

 ضع هٌكل الثقل المعادل على حامل خشبًو (1ـ  14شكل )
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كما مبٌن فً الشكل  ،لطرف الآخر من الحبلالمثبت، فً الربط  (0ـ  4ـ كرر الخطوات السابقة من ) 15

 . (1ـ  15)

 

 ( ربط الحبل فً المثبت مع برغً التثبٌت1ـ  15شكل )

 

 . (1ـ  16كما مبٌن فً الشكل ) ،خرج النابض وحلقتً الحصرـ إفتح صامولتً عمود المثبت ثم آ 16

 

 

 النابض وحلقتً الحصرج اخرفتح صامولتً عمود المثبت ثم إ (1ـ  16شكل )
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وشد صامولتً  ،تعلٌق الثقل المعادل ثم وعد النابض وحلقتً الحصر ةـ ودخل عمود المثبت خلبل فتح 10

 . (1ـ  10كما مبٌن فً الشكل ) ،التثبٌت والقفل

  

 

 وتثبٌتها ل عمود المثبت خلبل فتحة تعلٌق الثقل المعادلادخإ (1ـ  10الشكل )

لف سلك  قبل ذلك م تأجٌن،قلسطة اوو بو ،سلبكسطة مقص الآابو لحبلمن ا الزائدالطول ـ إقطع  18

  . (1ـ  18كما مبٌن فً الشكل ) ،من الجهتٌن معدنً قرٌب من موضع القطع

 

 سلبكسطة قاطعة الآابو لحبلل الزائدالطول قطع  (1ـ  18شكل )

 .وتثبٌتها بالعربة والثقل المعادل ،بالمثبتات الحبال الباقٌة ابقة لربط نهاٌاتـ كرر الخطوات الس19
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 ( حتى تستقر بمستوى الطابق. T4سطة ) اونزل العربة ببطأ  بوـ  27

 .(T ( )Tirfor 4ر العربة من تعلٌقها بـ )ـ حر   21

 صعد لعدة مرات صعودا ونزولاً وذلك بتشغٌل الم وة شد الحبالـ إفحص ق 22

سطة صامولتً المعاٌرة اقٌاس الشد، ولمعاٌرة شد الحبال بو جهازـ قس مقدار قوة الشد بآستخدام 23

 ،(500Nعند تسلٌط قوة عمودٌة على الحبل مقدارها ) لكل متر (15mm) على ون تعطً قراءة تقرٌباً 

 (. 1ـ  19كما فً الشكل )

  

 

   وداة قٌاس الشد بواسطة( قٌاس مقدار قوة شد الحبل 1ـ  19شكل )

 .ون تعاد جمٌع العدد الى مكانها المخصصنظف مكان العمل على ـ  24
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عٌد الطالب ٌ   ه( وبخلبف6، 5، 4)ات ( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا 

 .لم ٌتقنهاالخطوات التً 

 

 استمارة قائمة الفحص

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص:            الثالث :الصف       الطالب:                    سمإ

 الثقل المعادل.بلعربة وكٌفٌة تثبٌت الحبال با :سم التمرٌنإ

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .إتبا  خطوات السلبمة المهنٌة 1

   5 .إختٌار نو  الحبل المناسب للمصعد 2

   5 .الحبل طرفسلك رفٌع عند الجودة لف  3

   55 .تثبٌت الحبل بالمثبت عملٌةإتقان  4

ومام مستوى  (Tirfor) بواسطةتعلٌق العربة  5

 .الطابق الأخٌر

55   

   55 .خطوات تثبٌت الحبل بالعربةإتقان  6

   5 .مد الحبل حول بكرتً التوجٌه والسحب طرٌقة  7

   51 .وضع الثقل المعادل على الحامل الخشبًضبط  8

   5 .قطع نهاٌة الحبل الزائدةدقة  9

   Tirfor . 5)) بواسطةإنزال العربة  51

   5 .فحص قوة شد الحبلدقة  55

   5 .المخصصالى مكانها  ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  51

   5 .الزمن المستغرق 51

   %   100                                                                :المجمو 

 سم الفاحص:                                              التوقٌع:إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ
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 (2بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

  .فنٌةالمعلومات ال

، وٌتكون من (1ـ  27كما مبٌن فً الشكل ) ،عند فتحة الدخول الى العربة ،ٌقع الباب الخارجً للمصعد   

ق، وتتم السٌطرة على فتحه وغلقه عند مستوى الطاب ولاٌفتح الا  عند توقف العربةطلبقة واحدة وو وكثر، 

وٌمكن فتحه بمفتاحه المٌكانٌكً، فً حالات  والألكترونٌة، طرة الكهربائٌةٌعن طرٌق دوائر الس لٌاآ

 .المصاعد ًفن  ، من قبل الطوارئ

 

 الباب الخارجً للمصعد  1ـ  27شكل 

 وولاـً الأهداف التعلٌمٌة :

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادراً على:  الآنتهاء من بعد 

 ل الحبل التالف للباب . ٌبدت 

 .ضبط قوة شد الحبل بحسب مواصفات التصمٌم 

 ت سكة توجٌه الباب. تفحص و ٌ  ز

 ت بكرات التوجٌه وبكرات التحرٌك. تفحص و ٌ  ز

  الباب الخارجً.  معاٌرةضبط تنظٌم بكرات 

 ف وت  ل حذاء التوجٌه للباب الخارجً. ٌبدتنظ 

 

 اسم التمرٌن: نصب وتنظٌم وصٌانة الباب الخارجً للمصعد الكهربائً.

 

 حصة                12الزمن المخصص:                          مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد            
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دد، وجهزة( التسهٌلبت التعلٌمٌةثانٌاـً    :)مواد، ع 

، قلص، ورق تنظٌف، زٌت قطعة قماش صندوق عدة مٌكانٌكٌة، للمصعد، ًعربة مصعد، باب خارج   

واقٌة روس، حذاء واقً، كشاف كهربائً  ووهمها ) بدلة عمل، كفوف عمل عازلة، مهنٌةالسلبمة المعدات 

 .ٌدوي، نظارات عمل(

  :مات التوضٌحٌة(و)النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرس خطوات العمل ثالثاـً

 ـ  إتبع خطوات السلبمة المهنٌة.1

 .(1ـ  21كما مبٌن فً الشكل ) ،( offمصدر الطاقة الكهربائٌة للمصعد على وضع ) مفتاح ـ إجعل 2

 

 مصدر الطاقة الكهربائٌة للمصعدإطفاء  (1ـ  21شكل )

من غرفة  للسماح بحركة العربةببطء  (Electromagnetic brake) المغناطٌسً الكابح ووقف عملـ  3

العربة الى  لتغٌٌر موقع ،ببطء ماكٌنة السحب دولاب ٌقوم بتدوٌر ،بمساعدة شخص آخرو، المكائن

 (.1ـ  22كما مبٌن فً الشكل ) ،الصعود فوق العربة عند فتح الباب الخارجً عندهمستوى ٌمكن 

 

 فتح الكابح المغناطٌسً ببطء للسماح بحركة العربة (1ـ  22شكل )
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  .(1ـ  23كما مبٌن فً الشكل ) ،المٌكانٌكً قفلالمفتاح  بواسطةـ إفتح الباب الخارجً  4

 

 المٌكانٌكً قفلالمفتاح  بواسطةفتح الباب الخارجً  (1ـ  23شكل )

 (،Manual)إلى ٌدوي (Auto) من آلى فً صندوق الصٌانة وحول وضع التشغٌل ـ إصعد فوق العربة 5

 .(1ـ  24كما مبٌن فً الشكل )

 

 

 ل وضع التشغٌل من آلى إلى ٌدويٌحوت (1ـ  24شكل )

  .بمساعدة الشخص الثانً ( onوضع ) ال الىحول مصدر الطاقة  ـ 6

العربة تقف فً وضع ٌمكن معه صٌانة الباب الخارجً من فوق العربة بآستعمال صندوق  ـ إجعل 0

حتى تصل الى  الخامسةكما فً الفقرة  ( سفل)وdown (، )وعلى up وٌتم التحرٌك الصٌانة فوق العربة

 .الوضع المطوب

 (.1ـ  25كما مبٌن فً الشكل ) الفحص والصٌانة، عند إفتح الغطاء الخارجً للباب ـ  8
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 الفحص والصٌانة عندالخارجً  لبابفتح غطاء ا (1ـ  25شكل )

 

 :تٌةالخطوات الآ متبعاً فتح وغلق الباب  نقل حركة ًفحص صلبحٌة حبل  ـ إ 9

  والفحص  ،تمرٌر وصابع الٌد فوق الحبل عن طرٌقضفائر الحبل  شعٌراتإكشف عن مواقع تكسر

 .فتح المثبتات بعدل الحبل التالف بد  و ،البصري

 واصفات ممتبعاً  معاٌرته، ضبطقٌاس قوة الشد، وآ جهاز بواسطةاب فحص قوة شد حبل فتح البإ

 (.1ـ  26كما مبٌن فً الشكل ) ،التصمٌم المثبته على الباب نفسه

 

 

 ( معاٌرة شد حبل الباب1ـ  26شكل )

 إ( فحص حبل غلق البابre-closing rope )والفحص  تمرٌر وصابع الٌد فوق الحبل بواسطة

 .إذا كان تالفاً له آفحص نقاط تثبٌته، وبد  و البصري،
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 إفحص نابض إعادة غلق الباب (re-closing spring)  كما  ،الحبل وعتبة الباب فًونقاط تثبٌته

 .(1ـ  20مبٌن فً الشكل )

 

 فحص نابض إعادة غلق الباب (1ـ  20شكل )

 

 توجٌه حبل غلق الباب:إفحص بكرة  ـ 10

   ع الحبل، وصلبحٌة كرسً حتكاكها منتٌجة آ فٌها التآكل الحاصلونعومة سطح وخدود البكرة،  بملبحظة  

 .(1ـ  28كما مبٌن فً الشكل ) ،هاتحمٌل

 

 حبلالبكرة توجٌه  صلبحٌة فحص (1ـ  28شكل )
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ومجموعة تثبٌتها وغطاء البكرة  على نهاٌتً سكة التوجٌه المثبتتٌن إفحص بكرتً التحرٌكـ  11

حتكاكها مع الحبل، وصلبحٌة كرسً نتٌجة آ فٌه التآكل الحاصلونعومة سطح وخدود البكرة،  :بملبحظة

 .(1ـ  29، كما مبٌن فً الشكل )(Bearing) التحمٌل

 

 

  ه للباب فحص بكرتً التحرٌك المثبتة على نهاٌتً سكة التوجٌ (1ـ  29شكل )

 

 :بملبحظة إفحص نظافة سكة التوجٌه ـ 12

كما مبٌن فً  ،تزٌتهاثم  ومن بمادة مانعة للصدو، لٌهاطإن وجد و هتلازلإ المتكون علٌها الصدو مواقع

 .(1ـ  37الشكل )

 

 

 الباب توجٌهفحص نظافة سكة  (1ـ  37شكل )

 وكما ٌأتً:إفحص قفل الباب ـ  13

 .لولب تثبٌته الباب معقفل  نطباق خطافآإفحص 

 .(1ـ  31مبٌن فً الشكل )وال ،إفحص نقطتً التلبمس الكهربائً
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  نقطتً التلبمس الكهربائًو البابقفل  نطباق خطاففحص آ (1ـ 31شكل )

 وكما ٌأتً: تعلٌق الباب راسطتً صفٌحتًإفحص ـ  14

 .تآكلها وو كسرهابملبحظة  (1ـ  32فً الشكل ) ةمبٌنال ةصفٌحال بكراتصلبحٌة إفحص ـ 

 

 

 فحص راسطتً تعلٌق الباب (1ـ 32شكل )

 

 التوجٌه سكةو ( Down thrust roller) السفلى التعلٌق راسطة ةصفٌح بكرةضبط الخلوص بٌن وـ 

 بواسطةوتتم العملٌة بإرخاء صامولة القفل وضبط الخلوص  ،( 0.3mm-0,7mmبمسافة لاتتجاوز )

 . (1ـ  33كما مبٌن فً الشكل ) شد الصامولة،ثم  ،(allen-key)  (Lمضلع على شكل حرف ) مفتاح

 

 

 

 مغلقة
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 ( ضبط المعاٌرة بٌن البكرة وسكة التوجٌه1ـ  33شكل )

إرخاء صامولة  ضبط المعاٌرة عن طرٌق، ثم آالتعلٌق ةصفٌحربط طلبقة الباب مع  لولبًـ إفحص  15

الى موقها  قلٌلبً  دفعها وو سحبهاآضبط موقع الباب عن طرٌق ربط طلبقة الباب بلولب المعاٌرة، ثم 

 .(1ـ  34كما مبٌن فً الشكل ) ،الصحٌح، ثم شد الصامولة

 

 الباب ومعاٌرتهفحص لولبً ربط طلبقة   (1ـ  34شكل )

 .ء من عملٌة الصٌانةنتهابعد الآوعد االغطاء إلى وضعه ـ 16

من  بعد الآنتهاءٌانة حذاء التوجٌه من فوق العربة، صونزل العربة إلى عتبة الباب بحٌث ٌمكن ـ 17

 .لباب الخارجًمن ا انة القسم العلويصٌ

فه إذا كان مغطى بالأوساخوبد   كشف عن التآكل الحاصل فً حذاء التوجٌه،ـ إ 18 وآحذر  ل التالف، ونظ 

اضافة الى ان زٌت الكاز له قابلٌة على جمع الاتربة والغبار والاوساخ مما  ،تنظٌفه بالكاز بسبب تأثره به

 .(1ـ  35كما مبٌن فً الشكل ) الى صعوبة اتمام غلق الباب،ٌؤدي 
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 لمصعدا لباب كشف عن التآكل الحاصل فً حذاء التوجٌهال (1ـ  35شكل )

خارجً للمصعد فً حالة التشغٌل ـ حول نوعٌة التشغٌل الى آلً وآفحص عملٌة فتح وغلق الباب ال19

 عتٌادي . الآ

 .ون تعاد جمٌع العدد الى مكانها المخصصنظف مكان العمل على ـ  20
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عٌد ٌ   ه( وبخلبف6، 4، 3، 2)ات( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) جتٌازلآالدرجة الدنٌا 

 .ٌتقنهالم الطالب الخطوات التً 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص: الثالث           :الصف       الطالب:                    سمإ

 ربط وتنظٌم وصٌانة الباب الخارجً للمصعد. :سم التمرٌنإ

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .ت السلبمة المهنٌةآءإجراإتبا   1

   51 (.off)وضع مصدر الطاقة على حالة  2

   11 .تغٌٌر مستوى العربة 3

   55 .فتح  الباب الخارجً 4

   5 .التشغٌلتحوٌل وضع  5

   15 .خطوات صٌانة الباب الخارجً من فوق العربة 6

   5 .فحص حذاء التوجٌه 7

   5 .لًالأوضع التشغٌل الى  إعادة 8

 .الى مكانها ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  9

 .المخصص

5   

   5 .الزمن المستغرق 51

   %   100                                                             :المجمو 

 سم الفاحص:                                              التوقٌع:إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ



32 
 

 (3بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

  :فنٌةالمعلومات ال

 : (Buffer) كاتم الصدمات  

الأول  ،فً حفرة المصعد  وثنٌن وٌتم تثبٌت ٌكانٌكٌة فً المصاعد الكهربائٌة،الم ٌعد من وجهزة الأمان    

 متصاص الصدمة التًوذلك لآ ،( 1ـ  36، كما مبٌن فً الشكل )المعادل قلوسفل الثالثانً و العربةسفل و

  .بسرعة كبٌرة الى نهاٌة المشوارقل المعادل والثولات الطارئة عند نزول العربة تحدث للمصعد فً الحا قد

 

 

 م الصدماتكات  1ـ  36شكل                                         

 نوا  كاتم الصدمات : و

  :ًهولمصاعد الكهربائٌة، ت المستعملة فً امن كاتم الصدما ا نوثلبثة و ٌوجد    

 (.oil Bufferالزٌتً ) ـ كاتم الصدمات 1

 (.  Spring Buffer)   نابضًال كاتم الصدماتـ 2

 (.Rubber Bufferـ كاتم الصدمات المطاطً )  3

 وولاـً الأهداف التعلٌمٌة:

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادراً على:ـالإنتهاء من بعد  

  .ًفحص صلبحٌة نابض الآرجا  لكاتم الصدمات الزٌت 

 للآستعمال. فحص مستوى زٌت كاتم الصدمات، وصلبحٌته 

 .ًفحص صلبحٌة نابض الآرجا  لكاتم الصدمات النابض 

 للمصعد الكهربائً. الفحص السنوي لعمل كاتم الصدمات إجراءاسم التمرٌن: 

 

 حصص                9مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد                                        الزمن المخصص:
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دد، وجهزة(:التسهٌلبت  التعلٌمٌة ثانٌاـً   )مواد، ع 

(م، طقم مفك مختلف 2ـ  1.5ٌتراوح ) مود خشب بطولع ،الصدماتكاتم ونوا  من  ،ساعة التوقٌت

 معدات السلبمة المهتٌة ووهمها     ،فرشاة تنظٌف سلكٌة فولاذي، شرٌط قٌاس عدة مٌكانٌكٌة، القٌاس، 

، ساعة واقٌة روس، حذاء واقً، كشاف كهربائً ٌدوي، نظارات عمل )بدلة عمل، كفوف عمل عازلة،

 .(توقٌت

 (:النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرسومات التوضٌحٌة ) خطوت العملثالثاـً 

 فحص وصٌانة كاتم الصدمات الزٌتً:وولاـً  

 السلبمة المهنٌة.ـ  إتبع خطوات 1

( فً 6ـ  2الفقرات من ) نف ذ .ٌدوٌاً )حالة الصٌانة( فوق العربة لتشغٌل المصعد مساعد شخص إدخالـ 2

 (.2التمرٌن رقم )

 شخص بمساعدة .سفل العربةكاتم الصدمات وو( بٌن 1.5m-2mت عمود من الخشب  طوله )ثب  ـ 3

 . ( 1ـ  30، كما مبٌن فً الشكل )ة المصعدفً حفر فنً مساعد

 

 

 سفل العربةكاتم الصدمات وو( بٌن 1.5m-2mعمود من الخشب  طوله )تثبٌت  ( 1ـ  30شكل )

 

  .امشوارهكمل ت ن  بالتشغٌل الٌدوي إلى وسفل على الكاتم الأإجعل العربة تنزل إلى ـ  4

  .رفع عمود الخشب عن الكاتموبعدها ٌ upالى الاعلى  إرفع العربةـ  5

  .ثانٌة 97ٌزٌد عن  على الا  لى وضعه الطبٌعً م إتالكاحسب الوقت اللبزم لرجو  مكبس ـ إ 6

  .( 1ـ  38، كما مبٌن فً الشكل )للكاتم عن طرٌق فتحة قٌاس الزٌت تالزٌ إفحص مستوىـ  0
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 كاتم الصدمات زٌت فحص ( 1ـ  38شكل )

 لوالب تثبٌت الكاتم بأرضٌة البئر. شد ـ إفحص 8

 الظاهر من مكبس الكاتم فً حالة وجوده. الأسطوانً الجزء عنـ وزل الصدو  9

له فً حالة وتأكد م للمكبس المطاطً غطاءالـ إفحص  17     ، كما مبٌن فً الشكلاكونه تالفن عدم تلفه وبد 

 .( 1ـ  39)

 

 

 للمكبس المطاطً غطاءالفحص  ( 1ـ  39) شكل

 

  .إذا كان الكاتم قد تحرك من مكانه لسبب ما تثبٌت الكاتمنظف القاعدة الحدٌدٌة ووعد ـ  11
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 :نابضًفحص وصٌانة كاتم الصدمات الإتبع ما ٌأتً لثانٌاـً 

ـ قس طول النابض فً الوضع الحر حٌث ٌتغٌر الطول الأصلً التصمٌمً بعد استعماله وٌزداد بطول  1

ته وقدرته على إمتصاص الصدمات نابضٌ فقدواذا قصر النابض فترة الإستخدام، ونوعه شدٌد وم خفٌف، 

  .روكب

 .( 1ـ  47، كما مبٌن فً الشكل )بأرضٌة البئر لكاتمفحص براغً تثبٌت اـ إ 2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فحص براغً التثبٌت وقاعدة النابض ( 1ـ  47شكل )

  .لتواءـ إفحص حالة النابض من التلف وو الآ 3

  .ـ إكشف عن وجود صدو علٌه 4

  .تثبٌت النابض قاعدة فحصـ إ 5

ف سطح القاعدة الحدٌدٌة ووعد تثبٌتهـ  6   .ما ن مكانه لسببا كان الكاتم قد تحرك عذإ ،نظ 

ه ل النابض وذا حصل فٌه تشققوبدـ  0   .ووتغٌر طوله بشكل ملحوظ ووتشو 

  .مقاومة للصدو طلٌه بمادةآ فرشاة سلكٌة ثم بواسطةالنابض،  على المتكون صدوال وزلـ  8
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 فحص وصٌانة كاتم الصدمات المطاطً: ثالثاـً 

       ، كما مبٌن فً الشكلوو تشوه فً شكله عند حصول تشققات فٌه للكاتم المطاطً بدل الهٌكلـ إست1 

 .( 1ـ  41)

  .بأرضٌة البئر الكاتم قاعدة لوالب تثبٌتقوة إفحص ـ 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وقاعدة تثبٌتهكاتم الصدمات المطاطً  ( 1ـ  41شكل )

 

 .ون تعاد جمٌع العدد الى مكانها المخصصنظف مكان العمل على ـ  3
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عٌد الطالب ٌ   ه( وبخلبف8، 4، 2)ات ( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) جتٌازلآالدرجة الدنٌا 

 .لم ٌتقنهاالخطوات التً 

 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص: الثالث           :الصف       الطالب:                    سمإ

  .الكهربائً عدلمصل الفحص السنوي لعمل كاتم الصدمات  سم التمرٌن:إ

 

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .السلبمة المهنٌة آتءإجراإتبا   1

نزالها على عمود لعربة ٌدوٌاً لإخطوات تحرٌك ا 2

 .خشبً

11   

   5   .تشغٌل العربة لانزالها على الكاتم 3

   11 .رجو  مكبس الكاتم بعد رفع العربةحساب وقت  4

   51 .فحص مستوى الزٌت 5

   5 .وإزالته الكشف عن مواقع تكون الصدو 6

   5 .فحص لوالب تثبٌت الكاتم 7

   11 .فحص وجزاء الكاتم بمختلف ونواعه 8

الى مكانها  ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  9

 .المخصص

5   

   5 .الزمن المستغرق 51

   %   100                                     :المجمو 

 سم الفاحص:                                              التوقٌع:إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ
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 (4بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

 

 الفنٌة:  المعلومات

  :(Counter Weight) معادلة وزن الثقل المعادل ( تستعمل C )قٌمة الثابت لإٌجاد نقطة التعادل  

 وزن حمولة العربة (×  Cوزن الثقل المعادل = وزن العربة وهً فارغة + )        

تبعا للنظام المستخدم  (7.55ـ 7.45تراوح قٌمتها )ت إذالمصعد  تختلف بآختلبف نوعٌة (cن قٌمة )إ 

ث لذا ٌجب فحص نقطة التعادل كل ثلب ،الشتغبآختلبف عدد ساعات الآ، وكذلك صلشخالأحتساب وزن 

 . قل المعادلثساسها تحدد قٌمة السنوات لتحدٌد هذه القٌمة وعلى و

 . كفاءة محرك السحب( ٌمكن معرفة cالثابت ) مةحساب قٌولعدة مرات حمولة ر الٌلبل تغٌمن خو

 وولاـً الاهداف التعلٌمٌة:

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادرا على: الإنتهاء من بعد

 نقطة التعادل لمحرك المصعد الكهربائً. معرفة 

 وزن الثقل المعادل.  معرفة 

دد، وجهزة(:التسهٌلبت التعلٌمٌة ثانٌاـً   )مواد، ع 

          جهاز قٌاس السرعة(، Voltmeter) الفولتٌةس ا، جهاز قٌ(Clamp meterاس التٌار )   جهاز قٌ   

(Tachometer)معدات السلبمة الكهربائً لتوصٌل التٌار ، ووزان، وسلبك، صندوق عدة مٌكانٌكٌة ،

) بدلة عمل، كفوف عمل عازلة. واقٌة روس، حذاء واقً، كشاف كهربائً ٌدوي، نظارات  ووهمها المهنٌة

  .عمل(

 : مات التوضٌحٌة(و)النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرس خطوات العملثالثاـً 

  لبمة المهنٌة.سإتبع خطوات الـ  1

شخص فوق العربة لتشغٌل المصعد ٌدوٌاً )حالة  ودوج( ب2( فً التمرٌن رقم )6ـ  2ت من )الفقرا نفذـ  2

 الصٌانة(.

العربة والثقل المعادل فً  ر الحبال المارة من خلبل بكرة السحب فً اللحظة التً تكون فٌهاوشـ  3

 .( 1ـ  42، كما مبٌن فً الشكل )غرفة المكائن فًشخص  بوجود ه،نفس المستوى

 

 .لمصعد الكهربائًفً ا إٌجاد نقطة التعادل للثقل المعادل اسم التمرٌن:

 

 حصة                12مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد                                      الزمن المخصص:
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 ر الحبال المارة من خلبل بكرة السحبتأش ( 1ـ  42شكل )

، صندوق  السٌطرةحد الاطوار فً دائرة المحرك فً مع و (Clamp meter)ـ  اربط جهاز قٌاس التٌار  4

 .( 1ـ  43الشكل )كما مبٌن فً 

 

 

 

 مع وحد الأطوار فً دائرة المحرك (Clamp meterاربط جهاز قٌاس التٌار ) ( 1ـ  43الشكل )

 

 ،صندوق السٌطرةطورٌن فً دائرة محرك السحب فً ز قٌاس الفولتٌة على التوازي مع ربط جهاوـ  5

 (. 1ـ  44كما مبٌن فً الشكل )
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 طورٌن فً دائرة محرك السحبز قٌاس الفولتٌة على التوازي مع جهاتوصٌل  ( 1ـ  44شكل )

 

 للمصعد الكهربائً. (ONحالة التشغٌل )  فًمصدر الطاقة  مفتاح ضع ـ 6

كما مبٌن فً  ،ماكٌنة السحب دوران سرعة لمعرفة (Tachometer) ستعمل جهاز قٌاس السرعةـ إ 0

 (. 1ـ  45الشكل )

 

 

 

 (Tachometerجهاز قٌاس السرعة ) بآستخدام دوران ماكٌنة السحب سرعةقٌاس  ( 1ـ  45شكل )

 

  .ٌدوي إلى لًالآ من التشغٌل الصٌانة عندل نوعٌة التشغٌل ـ حو 8

لكل  لمحركدورات ا واحسب مقدار التٌار والجهد الكهربائً وقس اتولة العربة لعدة مر  حمقم بتغٌٌر ـ 9

كما مبٌن فً و ،والنزول ً الصعودفً اللحظة التً ٌلتقً فٌها الثقل المعادل مع العربة فً حالت مرة،

  :(1ـ1) الجدول، وسجل القراءة حسب ( 1ـ  46الشكل )

 



41 
 

 

 إلتقاء الثقل المعادل مع العربة فً مستوى واحد ( 1ـ  46شكل )

 

 الحمل التٌار الفولتٌة دورات الماكٌنة

Lood Down up down up Down up 

      7% 

      25% 

      57% 

      05% 

      177% 

      125% 

 

 ( للعلبقة بٌن تغٌٌر حمل العربة والتٌار والجهد وعدد دورات الماكٌنة1ـ1) الجدول             
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فً حالة الصعود وكذلك منحنى  ، كما فً المخطط التالً،مولةحرسم منحنى العلبقة بٌن التٌار والـ إ 17

ٌتقاطع المنحنٌان فً نقطة واحدة ، سنفسه ولة فً حالة النزول على المخططمحٌبٌن العلبقة بٌن التٌار وال

  .(1ـ  40فً الشكل )كما مبٌن فً منحنى العلبقة  ،)التوازن( وهذه النقطة تعرف بنقطة التعادل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

لإٌجاد نقطة  عند الصعود والنزول العلبقة بٌن التٌار وحمولات مختلفة للمصعد حنىنم( 1ـ  40شكل )

 التوازن
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عٌد ٌ   ه( وبخلبف17، 0، 2)ات ( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا 

 .لم ٌتقنهاالطالب الخطوات التً 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص: الثالث           :الصف       الطالب:                    سمإ

 .لمصعد الكهربائًفً ا التعادل للثقل المعادلإٌجاد نقطة  سم التمرٌن:إ

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .إتبا  خطوات السلبمة المهنٌة 1

   55 .لى التشغٌل الٌدويتحوٌل وضع التشغٌل إ 2

تأشٌر الحبال عند وضع لوقف المتماٌل للعربة والثقل  3

  .المعادل

5   

   5 .الجهد الكهربائً لطور واحدقٌاس  4

   5 .قٌاس الجهد الكهربائً على طورٌن فً حالة التوازي 5

   5  .(on)وضع مصدر الطاقة على  6

   11 .سرعة دوران ماكٌنة السحب معرفة 7

   5 .تحوٌل التشغٌل من ولً الى ٌدوي 8

قٌاس مقدار التٌار والجهد عند إلتقاء العربة مع الثقل  9

 .المعادل

5   

   11 .تحدٌد نقطة التوازن من المخطط البٌانً 51

   5 .المخصصالى مكانها  ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  55

   5 .الزمن المستغرق 51

   %   100                                                                :المجمو 

 التوقٌع:                           سم الفاحص:                   إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ
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 (5بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

 

 المعلومات الفنٌة:

 ٌستمرل (،1ـ   48، المبٌن فً الشكل )(Governor) تجرى الصٌانة السنوٌة على محكم السرعة   

شاغلً المصعد، وتتم عملٌة الفحص  سلبمة تأمٌنل شتغاله بشكل صحٌحآ، ولضمان عالٌةعمله بكفائة 

  وذلك لتعرض هذه الأجزاء وبكرة الشد، والماسك المٌكانٌكً، لحبال ،للمحكم لؤجزاء المتحركةل والصٌانة

 .ا الدائمةمحركته وثناءشد الحتكاك وللئ

السرعة هو تثبٌت البكرة فً موقعها واتزانها وسحبها الى ملبحظة:ان فائدة الوزن فً بكرة الشد لمحكم 

 .الاسفل لشد الحبل واتمام عمل  حركة المحكم  بصورة جٌدة ومتزنة

 محكم السرعة (1ـ   48) شكل

 اولاـً الأهداف التعلٌمٌة:

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادرا على: الإنتهاء من بعد   

 على محكم السرعة. الفحص السنوي إجراء 

 ئً عند السرعة العالٌة. اضبط معاٌرة القطع الكهرب 

 .لمصعد الكهربائًفً ا محكم السرعةإجراء الفحص السنوي لعمل  اسم التمرٌن:

 

 حصة                12مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد                                    الزمن المخصص:
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 :()مواد، عدد، وجهزة التسهٌلبت التعلٌمٌة ثانٌاـً

 الحركة، جهاز مولد (Tachometer) جهاز قٌاس عدد الدورات ،مٌكانٌكٌةجهاز محكم السرعة، عدة   

، مشابك، عتلة رفع الحبل، قاعدة رفع  (220V-24V/48V  500VA) الكهربائً، محولة كهربائٌة

) بدلة عمل، كفوف عمل عازلة. واقٌة روس، حذاء  ووهمها ، عدة السلبمة المهنٌةزٌت خفٌف الحبل، 

 .واقً، كشاف كهربائً ٌدوي، نظارات عمل(

 :مات التوضٌحٌة(و)النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرس خطوات العملثالثاـً 

 المهنٌة. ـ إتبع خطوات السلبمة 1

 .السرعة الآتٌةمحكم سلبمة وجزاء  بالبصر، ـ إفحص 2

ونابضٌهما، وخادٌد بكرتً المحكم والشد وكراسً التحمٌل، العتلة، حبل  ماسكٌن)القرص المسنن، ال    

 . (1ـ  49، كما مبٌن فً الشكل )التآكلمن الكسر و المحكم، نقاط التلبمس للمفتاح الكهربائً(

  

 فحص وجزاء محكم السرعة بالبصر( 1ـ  49شكل )

 للمصعد. (offمصدر الطاقة الكهربائٌة على وضع ) مفتاح  ضعـ  3

 ها لجعل من وخدود بكرة المحكم الحبل ، ثم إرفع بكرة الشد، وحررمن الجهتٌن الحبل بمشابك ثبتـ   4

 .  (1ـ  57، كما مبٌن فً الشكل )حرة الحركة
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 وتحرٌر الحبل من وخدود بكرة المحكم( رفع بكرة الشد 1ـ  57شكل )

 سرعتها تدرٌجٌاً. د  جهاز مولد الحركة، وز   بواسطةالبكرة  حركـ  5

ر ـ  6 ثلبث مرات، عند اللحظة التً ٌتم فٌها إطباق ، )تناقص السرعة( ٌاس سرعة المسك المٌكانٌكًقكرِّ

ً  تكون)، بإستخدام جهاز قٌاس عدد الدورات معدل القراءات حسب، على الحبل، وآذرا  مسك الحبل  تقرٌبا

 (.60m/min ٌة إلى مساو

ستعمال بآ هربائً للمحكمعند لحظة فصل المفتاح الك، (rpmفً الدقٌقة ) دد دورات البكرةـ قس ع   0

، كما مبٌن ستخراج معدل سرعة القطع الكهربائًلآ ة ثلبث مراتوكرر العملٌالدورانٌة  ةعداد السرع

 .(1ـ  51الشكل )فً 
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 السرعة محكمبكرة  ( قٌاس عدد الدورات1ـ  51شكل )

، قم اً لتصمٌم، فإن وجدت آختلبفلمستخرجة، مع السرعة المقررة لـ قارن بٌن سرعة القطع الكهربائً ا 8

 بضبط السرعة عن طرٌق نابض التنظٌم فً المحكم.

 .إرجع الحبل وبكرة الشد الى موضعهماـ  9

 ـ زٌت مفاصل الحركة للمحكم. 17

 .(onـ إرجع مصدر الطاقة على وضع ) 11

     .ون تعاد جمٌع العدد الى مكانها المخصصنظف مكان العمل على ـ  12
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عٌد ٌ   هوبخلبف( 5، 4، 2)ات ( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا   

 .لم ٌتقنهاالطالب الخطوات التً 

 

 

 

 

 

 استمارة قائمة الفحص 

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص:            الثالث :الصف      الطالب:                    سمإ

 .لمصعد الكهربائًفً ا إجراء الفحص السنوي لعمل محكم السرعة سم التمرٌن:إ

 

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .إتبا  خطوات السلبمة المهنٌة 1

   55 .الفحص البصري لأجزاء المحكم 2

   5  .الحبل تحرٌرطرٌقة  3

   15 .خطوات تحدٌد معدل سرعة القطع الكهربائً للمفتاح 4

   15 .تنظٌم سرعة القطع للمحكم 5

   5 .تزٌٌت مفاصل المحكم 6

   5 .خطوات إرجا  المحكم الى وضعه 7

   5 .التشغٌل حالة تحوٌل 8

   5 .المخصصالى مكانها  ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  9

   5 .الزمن المستغرق 51

   %   100                                                                 :المجمو 

 سم الفاحص:                                              التوقٌع:إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ
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 (6بطاقة التمرٌن العملً رقم )

 

 

 :المعلومات الفنٌة

على إٌقاف دوران ماكنة السحب للمصعد  (Electromagnetic brake) ٌعمل الكابح المغناطٌسً   

 سطوانتهملٌة بفعل ضغط حذائً الكابح على ووتتم العلمصعد، ئً عند قطع التٌار الكهربائً عن االكهربا

فتتوقف ة السحب، لإٌقاف حركة ماكن التً تدور مع الماكٌنة وكلما زاد الضغط كلما زاد الإحتكاك وذلك

وقف ت( وت 1ـ  52مبٌن فً الشكل رقم ) اموفقً، كٌن هما: عمودي ونوع العربة عن الحركة، وٌقسم على

   تبعاً لوضع المكبس إن كان عمودٌاً، وو وفقٌاً. تسمٌته

 

  الكابح المغناطٌسً نوعا (1ـ  52) شكل

 وولاـً الأهداف التعلٌمٌة:

 التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادراً على. الإنتهاء من بعد

 .ًفحص صلبحٌة عمل وجزاء الكابح المغناطٌس 

 ٌس طول شوط المكبس، وفتحة نقطتً التلبمس الكهربائً.اق 

 ٌس قوة شد نابض التنظٌم.اق 

 ل وجزاء الكابح المغناطٌسً المستهلكة.ٌبد  ت 

 ٌت الكابح.ٌزتنظف وت 

 

 اسم التمرٌن: تنظٌم وصٌانة الكابح المغناطٌسً.

 حصة                12مكان التنفٌذ: ورشة صٌانة المصاعد                                       الزمن المخصص:
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دد، وجهزة( التسهٌلبت التعلٌمٌةثانٌاـً   :)مواد، ع 

زٌت لطلبء الأجزاء  قل،ورق ص عدة مٌكانٌكٌة، قدمة قٌاس، قلم تأشٌر، ،وفقً كابح مغناطٌسً   

) بدلة عمل، واقٌة روس، حذاء واقً، كشاف  ووهمها عدة السلبمة المهنٌةسحب.  ماسكةالمتحركة، 

 .كهربائً ٌدوي، نظارات عمل(

 :مات التوضٌحٌة(و)النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرس خطوات العملثالثاـً 

 إتبع خطوات السلبمة المهنٌة.ـ  1

ف وجزاء الكابح 2  .قبل تفكٌكه علٌه، ةالمتراكموالأوساخ  ن التراب م ،ـ نظ 

الكابح لٌسهل إعادة الأجزاء بعد  تفكٌكالٌسرى قبل الجهة ـ حدد ووش ر بقلم على الجهة الٌمنى و 3

 .( آ1ـ  53، كما مبٌن فً الشكل )الفحص والصٌانة

 مقدار الشد لنابض الكابحقس ، وقٌاس المسافة بٌن الحذاء والأسطوانةب ،ـ قس طول الشوط للمكبس 4

 ، كما مبٌن فً الشكل سمك حذاء الكابحقس ، والمسطرة المثبتة على النابضطوله على قراءة ب

     .( ب1ـ  53)

، وجزاء الكابح، مبتدءاً بالجزء المغناطٌسً المتكون من الغطاء والمكبس والملف المغناطٌسً فككـ  5

 .( جـ1ـ  53كما مبٌن فً الشكل )

 

 

 

 ( جـ1ـ  53شكل )          ( ب     1ـ  53شكل )        ( آ                1ـ  53شكل )         

 تفكٌك وجزاء الكابح          ر الجهة قبل الفتح          قٌاس طول شوط المكبس   ٌتحدٌد وتأش  
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 .(1ـ  54كما مبٌن فً الشكل ) ،التنظٌم ومسطرة ـ إفتح لولب 6

 

 للكابح التنظٌم ومسطرة فتح لولب( 1ـ  54شكل )

 .(1ـ   55كما مبٌن فً الشكل ) ،ـ إفتح وآفصل ذراعً الكابح 0

 

 ذراعً الكابح فتح (1 ـ  55شكل )

 .(1ـ   56كما مبٌن فً الشكل ) ،ـ إفتح وآخرج عتلتً الدفع 8
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 للكابح عتلتً الدفع ( فتح1ـ   56شكل )

 .(1ـ   50كما مبٌن فً الشكل ) ،ٌنل المستهلكثبت حذائٌن جدٌدٌن بد  ـ 9

 

 ت حذائٌن جدٌدٌن بدل المستهلكٌنٌثبت (1ـ   50شكل )

ف 17  .(1ـ   58كما مبٌن فً الشكل ) ،قلورق ص بواسطة وسطوانة الكابح سطح ـ نظ 

 

 تنظٌف سطح وسطوانة الكابح (1ـ   58شكل )

ٌ ت  مفاصل الحركة لأجزاء الكابح.  11  ـ ز

 مبتدءاً بآخر جزء تم فتحه.  ـ وعد تجمٌع وجزاء الكابح 12
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 تنظٌمعن طرٌق إرخاء وو شد صامولة لولب  رة الخلوص بٌن حذاء الكابح والآسطوانة،معاٌ جر  ـ و 13

 وهذا ٌعنً ون (، 2mm، ولٌكن مثلبً )المصممة له الشركةتحدٌد قٌمته من قبل  ، حسبشد النابض

وقوف العربة ومام مستوى  لٌتم ضبط. (2mm) ٌكون بعد عمل المعاٌرة ء والآسطوانةاالخلوص بٌن الحذ

 .(1ـ   59كما مبٌن فً الشكل ) ،الطابق تماماً 

 

 معاٌرة الخلوص بٌن حذاء الكابح والآسطوانة (1ـ   59شكل )

          

 ـ وضبط المسافة بٌن نقطتً التوصٌل الكهربائً للمفتاح الكهربائً. 14

 .ون تعاد جمٌع العدد الى مكانها المخصصنظف مكان العمل على ـ  15
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عٌد ٌ   ه( وبخلبف9 ،8، 5، 4)ات ( على ون ٌكون ناجحاً فً الفقر50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا 

 .لم ٌتقنهاالطالب الخطوات التً 

 

 

 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 و ورشة المصاعدبالجهة الفاحصة : مدر

 صٌانة المصاعد الكهربائٌة التخصص:            الثالث :الصف       الطالب:                    سمإ

 تنظٌم وصٌانة الكابح المغناطٌسً. سم التمرٌن:إ

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملبحظات

   5 .إتبا  خطوات السلبمة المهنٌة 1

   5 تنظٌف وجزاء الكابح. 2

   5 جزاء قبل التفكٌك.ع الأاضتحدٌد مو 3

   51 .تحدٌد طول الشوط للمكبس 4

   55 .تفكٌك وجزاء الكابح 5

   5 .تبدٌل حذائً الكابح 6

   5 .تزٌٌت مفاصل الحركة 7

   11 .تنظٌم طول شوط المكبس 8

   11 .التوصٌل الكهربائً ضبط المسافة بٌن نقطتً 9

   5 .المخصصالى مكانها  ددالع   وإعادةتنظٌف مكان العمل  51

   5 .الزمن المستغرق 55

   %   100                                                                :المجمو 

 سم الفاحص:                                              التوقٌع:إ

 سم وتوقٌع رئٌس القسم:إ
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  .جساء يثثد انحثمأد ػذ  ـ  1ش

 ، يىضحاً رنك تانرضى.د خطىاخ ذثثٍد َهاٌح انحثم تانًثثدػذ  ـ  2ش

 ـ كٍف ذفُحص حثال انًصؼذ؟ 3ش

 .انصٍاَحػُذ نى انرشغٍم انٍذوي إنً ٍم اَغد انخطىاخ انًرثؼح نرحىٌم ػًم انًصؼذ يٍ انرشػذ  ـ  4ش

 ى.تكرج راضطح انرؼهٍق انطفهوانثاب انخارجً  تٍٍ ًؼاٌرجان ذرى كٍف ـ 5ش

 ؟يىجهاخ ػرثح انثاب فٌد انكاز فً ذُظٍزًارا لاٌطرخذو نـ 6ش

 ؟ػُذ فحص انكاذى ٌىضغ ػًىد يٍ انخشة تٍٍ انكاذى وانؼرتح نًاراـ  7ش

 ـ يا يقذار انسيٍ انقٍاضً نرجىع يكثص انكاذى تؼذ رفغ انضغظ ػُه؟  8ش

  .د خطىاخ فحص كاذى انصذياخ انُاتضًػذ  ـ  9ش

 .ػرف َقطح انرؼادلـ  10ش

  .اٌكىٌ وزٌ انؼرتح وانحًىنح يؼهىي وزاٌ نهثقم انًؼادل ػُذياذحذٌذ كًٍح الأ خطىاخشرح ـ إ 11ش

 قم انًؼادل وانؼرتح؟ثـ يرى ذقاش قًٍح انرٍار انكهرتائً ػُذ إجراء انًىازَح نه 12ش

  .جساء يحكى انطرػح انقرصًأد ػذ  ـ  13ش

  ؟فائذج انىزٌ فً تكرج انشذ نًحكى انطرػح ياـ  14ش

 .كاتح اانًغُاطٍطًانركر خطىاخ ذفكٍك ـ أ 15ش

 اٌرة شوط المكبس فً الكابح المغناطٌسً؟عـ كٌف تتم عملٌة م 16س

 

 

 الفصل الاول أسئلة
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مددا تيمحركدد ا تي تاددعش ت  ت دد ر عددو تي دد  ةش  ايدد  يدد عر  م دد  ر  محركدد ا تيتردد ر تيمت دد    تعدد     

م دد ر ي تبعدد   تيط قددش تيتددو تاددارم  مددا محطدد ا ت يردد  تيتردد ر تيمت دد   ل  تراددم محركدد ا تيتردد ر تيمت دد    

 -تيتاارش  تيمت     تيى   ةرا هم :

 Single Phase Motor. محرك ا تيتر ر تيمت     تيط ر تي تح          1

   Three Phase Motor. محرك ا تيتر ر تيمت     تيثلاثرش ت ط تر 2        

 -أم  ما حرث  ظررش ةملم   ت مرمم  عترام تيمحرك ا تيى   ةرا هم :

 Synchronous Motorت تعررش )تيتزتم رش( . تيمحرك ا تي1        

 Induction motor. تيمحرك ا تيارر ت تعررش )تيحثرش(  2       

محرك ا تيتدو تادتم م عدو م ك د ا تيادح  تي ا ت   ل عو هات تيف ل تيمحرك ا تيحثرش  اي  لاا أغل  

ثم مد   ادم يش ت دارلم ل عو تيم  ة  تيكمرب ئرش هو ما تي  ع تيث  ول  تمتد ز هداا تيمحركد ا بدرم  

 (.1-2كم  عو تي كل )

 

 ( أ  تع محرك ا تيتر ر تيمت      مك ئا تياح  يلم  ة 1-2 كل )

 

 تيف ل تيث  و

 تطبرر ا محرك ا تيتر ر تيمت     عو تيم  ة  تيكمرب ئرش
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تعرع   عو تيمرحلش تيا برش ةلى طرق تيارطر  ةلى ارةش محرك ا تيتر ر تيماتمر  ا ت   ل عو هات    

ر ةدد   أقطدد   رددتيف ددل أحدد ق طددرق تياددرطر  تير رمددش ةلددى اددرةش محركدد ا تيتردد ر تيمت دد     ايدد  بتار

 تيت يرش تيمحر  ةلم   أا ة   أقط   تيمحر  تت  ا  ةكار   مع ارةش   رتا تيمحر  حا  تيعلاقش

Ns=
   

 
 

 حرث أا

Ns تمثل ارةش تيمج ل تيما  طراو تي  تر  تيتو تك ا أةلى ما ارةش تيجزء تي  تر بع   ما : 

 (r.p.mتي  رتا باب  ت  زلاق  تر س بع   تي  رتا عو تي قررش )        

f  تر   تيم  ر  رر س ب ح   تيمررتز :(HZ) 

P  ة   أز تج ت قط : 

 

(  ة    تك ا ادررعش عدو بد  قء تلامدر ثدم بطرئدش m/s 0.5تيم ع  غ يب   م  تك ا) ارةشأا  ملاحظش:

قبل تي ق ف  هات رتم أم  بأاتم تم محرك ا اتا ارةترا مثل تيمحرك ا اتا تيمجم ةترا مدا تيملفد ا 

ادرةش عدو تيادرطر  ةلدى ما تيطرق تيح رثش   ت م  تع إاأ  ب اتم تم  ح تا ت ظرم تيارةش تلايكتر  رش 

(  تيدا  ادرتم ت   يدي عدو  Inverterتيمحرك ال  ق  ت ت ر ب كل  تاع جد ت  أادتم تم جمد ز تيعد كس )

 تيف  ل تيلاحرش.
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 (7تيتمررا تيعملو رقم ) بط قش

 
 

 

 

 

 :تيمعل م ا تيف رش

 ت ج  أ  تع ممتلفش ما محرك ا تيط ر تي تح   م م    

 )تيحثرش( تيط ر تي تح   تيمام   بـ )تيرف  تيا ج بو(. محرك ا تيتر ر تيمت     تيارر ت تعررش 1

 (.General Motor. محرك ا تيتر ر تيمت     تيع مش )2

  ما ت جزتء تيرئراش تيت يرش تيط ر تي تح اتا  تيحثرش محرك ا تيتر ر تيمت     تتك ا   

 (:  رتك ا ماStatorأ. تيجزء تيث با )

يلرل  تيح ر   يلجزء تيث با      ق تيت  رل  تثبا ةلري     (:  ه  ح مل Yoke. تيمركل تيم رجو )1

 ق ة   تيمحر  أا  ج ا.

. تيرل  تيح ر   يلجزء تيث با: ه  مجم ةش ما  ف ئح ما تيح ر  تيما  طراو تكبس مع بعضم  2

( ربرا 2-2يتك ا أاط ت ش مج عش تفتح عرم  مج ر  ط يرش ت ضع عرم  ملف ا تيجزء تيث بال  تي كل )

 تيجزء تيث با يمحر  حثو ط ر تي تح .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تيجزء تيث با يمحر  حثو ط ر  تح 2-2 كل ) 

 تام تيتمررا: عتح محر  ط ر  تح   تيتعرف ةلى أجزتءا  أ  تع تيملف ا تيم ج    عرش  طرق

 ربطم   إة    تجمرعي.       

 6مك ا تيعمل:  ر ش  ر  ش تيم  ة                                            تيزما تيمم  : 

 ح                  
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 . ملف ا تيجزء تيث با:  هو ةلى   ةرا3

(:  ت دال هداا تيملفد ا )Running Coilأ. ملف ا تيحركش )
 

 
( مدا تيمجد ر  تيكلردش عدو جمردع أ د تع  

( مجرق عمو ت ال )32تيمحرك ا م  ة ت تيمحرك ا تيتو تحت   ةلى )
 

 
( ما تيمج ر  تيكلرشل  ررمز  

(ل  تكد ا هداا تيملفد ا ةلدى  دكل مجد مرع  تيمجم ةدش تي تحد   تتكد ا مدا u-vيماا تيملفد ا بد يرمز )

 تمثل تيمجم ةش تي تح   قط  تيحركش يلمحدر  حردث أا ملف ا تلف بر تي  ممتلفش أ  متا  رش تيت رج 

أكبر مط   يف يلمجم ةش تي تحد    ةد   تيمجد مرع هدو تيتدو تحد   ةد   أقطد   تيمحدر   تيتدو بد  ره  

 تح   ارةش تيمحر ل أا هاا تيملف ا تك ا اتا مرطع ال  كبرر يتحمل تر ر تيحمل تيك مل يلمحر 

 ال هاا تيملفد ا )(:  تStarting Coil . ملف ا تيب ء )
 

 
( تيمجد ر  تيكلردش مد  ةد ت تيمحركد ا تيتدو 

( مجددرق عمددو ت ددال )32تحتدد   ةلددى )
 

 
(  تكدد ا هدداا w-z( تيمجدد ر  تيكلرددشل  ررمددز يمدد  بدد يرمز )

تيملفدد ا م دد بمي يملفدد ا تيحركددش  يك مدد  اتا مرطددع اددل   ددارر يرمددر عرمدد  تردد ر قلرددل عددو يحظددش بدد ء 

ة   ب ء حركش تيمحر  عو ب ترش تيت ارل  تلا طلاقيب ء لا م  تزر  ما ةزم تيت ارلل  ق  امرا بملف ا ت

ما ارةتش تيفعلرش تف ل هاا تيملف ا ةدا تيم د ر ةدا طرردق مفتد     %75 ة      ل تيمحر  تيى

تيطر  تيمركز  كم  عو محرك ا مبر تا تيمد تء  تبردى ملفد ا تيحركدش تدز   تيمحدر  بعدزم تيتد  ررل أ  

تبرى عو تي تئر  ةدا طرردق  إاتبرى عو تي تئر  حا  ت مرم تيمحر  كم  عو مفرغ ا تيم تء  تيمرت   

 (.Running Capacitorيحركش ةا طررق مكثف تيحركش )أر  يم  مع ملف ا ت

 : طرق أر  ل ملف ا تيحركش  تيب ء

تيتو ت  ل عرم  ملف ا تيحركشل  طرررش ت  رل  فام    يطرررش بغ يب   م  ت  ل ملف ا تيب ء     

 أ ربرا تيممطط تيكتلو يربط( 3-2مج مرع ملف ا تيحركش هو تيتو تح   ة   أقط   تيمحر لتي كل )

 ملف ا تيب ء  تيحركش يمحر  ط ر  تح  أربعش تقط  .

 

 

 

 ( أ م ضع ملف ا تيب ء  تيحركش عو تيمج ر   طرررش ربطم 3-2) كل                              

ربرا م ضع  طرررش يف ملف ا تيب ء  تيحركش عو مج ر  تيجدزء تيث بدا  طررردش ربدط (   3-2تي كل )

 يمحر  ط ر  تح  أربعش أقط  .مج مرع ملف ا تيحركش  تيب ء 
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 م ضع ملف ا تيب ء  تيحركش عو تيمج ر   طرررش ربطم   ( 3-2) كل                       

 :ملاحظش

رمكا تيح  ل ةلى ة   أقط   تا    ضعف ة   تيمج مرع  اي  بربط  م رش تيمجم ةش ت  يى مع    

-2ب ترش تيمجم ةش تيث  رش  هكاتل حرث تملق أقط    همرش أض عش يلاقط   تيرئرارشل  ربرا  تي كل )

 ( تيممطط تيكتلو يملف ا محر  اتا أربعش أقط   رتك ا ما مجم ةترا ما تيملف ا.4

 

 

 

 ( ممطط كتلو يربط مجم ةترا يلح  ل ةلى أربعش أقط   4-2 كل )

(: ه   ف ئح ما تيح ر  تيما  طراو تكبس مع بعضم  يتك ا  تاط ت ش Rotor . تيجزء تي  تر )

 ل   تمثل تيرل  تيح ر   يلجزء تي  تر  تحمل هاا ت اط ت ش ةلى ةم   ما تيح ر  رامى بـ )مح ر 

رتح    باب  اي ا ما تيملف ا    ضع عرم    ةرتي  رتا(ل ر ج  عو اطحم  تيم رجو مج ر ط يرش 

  تيجزء تي  تر ةلى   ةرا لكاي    ع تيمحر   ع تيجزء تي  تر  

 (:  تك ا تيملف ا عري Squirrel-Gage Rotor. تيجزء تي ٌ تر تيمر  ر أ تيرف  تيا ج بو )1   

 أار خ ما تي ح س أ  ت يم ر م تر ر ما تيطرعرا لاكم ل تي تئر  تيكمرب ئرش  يمات          

 ( ربرا هات تي  ع.5-2رك ا تيحثرشل تي كل )امرا بمات ت امل  ه  ما أ  تع تيمح       

N N S S 
 وقط   هم
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 ( تيجزء تي  تر تيمر  ر5-2تي كل )                                        

  مش(: حرث ت ضع عو مج ر  تيجزء تي  تر ملف ا م  بWinding Rotor. تيجزء تي  تر تيملف ف )2

 يملف ا تيجزء تيث با  ت  ل  أطرتف هاا تيملف ا تيى تيم ح ل  ر  ع تيجزء تي  تر بمات تي كل         

 يلح  ل ةلى  ةزم   رتا ة ل كم  عو محرك ا تيت تيو حرث ت  ل ملف ا تيجزء تي  تر ب يت تيو    

 ئرش  غرره ل ةلم   أا هات مع ملف ا تيجزء تيث با كم  عو تيمثر  تيكمرب ئو  محر  تيمك اش تيكمرب     

 تي  ع ما تيمحرك ا لا رحت ج تيى ملف ا تيب ء عو تيجزء تيث بال  تامى تيمحرك ا ما هات تي  ع بـ     

 ( ربرا تيجزء تي  تر يم ك ش تجلرخ  ارر .6-2)تيمحرك ا اتا ةض  تيت حر (ل  تي كل )    

 

 تيجزء تي  تر تيملف ف( 6-2)  كل                                   

 

 (Starting Motorطرق ب ء ت ارل محرك ا تيتر ر تيمت     تيحثرش تلاح  رش تيط ر )

 تيمف ترح عو ع ل ملف ا تيب ء: أ. ب اتم تم

 ت ج  أ  تع ما تيمف ترح تيماتم مش عو ع ل ملف ا تيب ء ةا تيم  ر بع  ت ارل تيمحر   م م      

 . مفت   تيطر  تيمركز :  رتك ا هات تيمفت   ما جزئرا أح تهم  رثبا ةلى مح ر تي  رتا  ه  1

مجم ةش ما تي  تبض  تيثر لاا  ت مر رثبا ةلى تياط ء تيملفو يلمحر   تربط بي أطرتف   ملف ا    

 ب ي ضع تيطبرعو.  تيب ء  تيحركش  رك ا هات تيمفت   غ ير
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. تيمفت   تيما  طراو:  رتك ا ما ملف ما  طراو   رطتو ت  رلل  رربط تيملف ب يت تيو مع 2  

ملف ا تيحركش عع   ب ء ت ارل تيمحر  رار  عو تيملف تر ر تيب ء تيع يو  رك ا مج لاَ ما  طرار   عو 

 تيرل  

تيمحر    ة      لتيح ر   يلمفت    هات راح  ةتلش تعمل ةلى ت  رل  رطتو ملف ا تيب ء  تيحركش 

 غرر ك ف يجا  ةتلش  تيى ارةش معر ش ر مفض تر ر تيمحر   رك ا تيتر ر تيم ر عو ملف تيمفت   قلرلا

 تيت  رل عتع   تيى  ضعم  تيطبرعو بفعل   بض م ج   تافل تيعتلش.  غ يب   

 ب ي ضع     ع تحم راتم م هات تيمفت   عو محرك ا تيثلاج ا تيكمرب ئرش  تيبرت تال  رك ا هات تيمفت 

 (   ربرا تي  ةرا ت  ل  تيث  و  حا  تيتالال.  7-2( أ  )7-2تيطبرعو.  تي كل )

   

 (   تيمفت   تيما  طراو مع تيملف ا                                             7-2( أ مفت   تيطر  تيمركز              كل )7-2 كل )          

             

 عو تيمحرك ا تيحثرش:ب ء تي  رتا مكثف ا  ب اتم تم .  

ا ما تيمكثف ا تيماتم مش عو تيمحرك ا تيحثرشل  ق  راتم م كلاهم  أ  كل م مم  ةلى  ه      ة      

 حا  ت مرم تيمحر ل  رت ت ف

تيمجم ةش  طتيت تيو مع ملف ا تيب ء  مفت   تيطر  تيمركز   تربةلى مكثف تيب ء:  رربط  .1

 ( أ.8-2كم  عو تي كل )ب يت تز  مع ملف ا تيحركشل 

 

 

 

 

 

 

 

 ( أ مكثف تيب ء تيمت تيو مع مفت   تيطر  تيمركز 8-2 كل )          

M 
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  .ح  ل ةلى ةزم   رتا تبت تئو ة ل  تك ا قرمتم  ة يرش  ابش تيى مكثف ا تيحركشتي  ع ئ تي   

. مكثف تيحركش:  رربط ةلى تيت تيو مع ملف ا تيب ء  تيمجم ةش تربط ب يت تز  مع ملف ا تيحركش 2

 ع ئ تي أبر ء ملف ا تيب ء ضما تي تئر  تث  ء ةمل تيمحر  أ  ق  رربط تيمكثف ب يت تز  مع تيم  ر 

مع مكثف تيب ء  (   ربرا كرفرش ربط مكثف تيحركش ي ح ا أ 8-2 تي كل )يتحارا مع مل ق ر  تي بكشل 

 ( ج.8-2عو تيمحر  تيحثو تيط ر تي تح  كم  عو تي كل )

 

( ج مكثف تيب ء  تيحركش م  لاا م  ل 8-2(   مكثف تيحركش                    كل )8-2 كل )   

 تيى ملف ا تيمحر                                               تيى ملف ا تيمحر  تيحثو

 

 ت غطرش تيج  برش:  ت  ع ما تيح ر  أ  ت هرا  رثبا عو  اطم  تيما    )تيكرتاو( أ  تيم حرج اج. 

( ربرا تياط ئرا تيج  برا  هم  رحملاا تيجزء 10-2(  )9-2تيتو تحمل مح ر تي  رتا.  تي كل )    

 ما تيمحرك ا.تي  تر ي  ةرا 

   

غطرش تيج  برش يلجزء تي  تر  ( ت10-2 كل )             غطرش تيج  برش يلجزء تي  تر      ( ت9-2 كل )

 تيمر  ر                                                       تيملف ف 

 

M M 
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 ت ه تف تيتعلرمرش:أ لا :   

 -:تيط ي  ق  رت  ةلى ر بح تيتمررا ت  تم ء مابع     

 . عتح  جمع أجزتء محر  ا  ط ر  تح  )غرر ت تعرو(.1

 تعرف ةلى أجزتء تيمحر   أ  تع تيملف ا تيم ج    عري  طرق ربطم .تي. 2

   لأجمز (:تيتامرلاا تيتعلرمرش )م ت لة  ث  ر  : 

 ب يش ةملل م ض   ةملل محر  ط ر  تح  حا  تيمت عرل حرربش ة    ر  رش.   

 ث يث  : مط تا تيعملل تي ر ط تيح كمشل معر ر ت  تءل تيرا م ا تيت ضرحرش.

 مط تا تيالامش تيمم رش. تتبعـ  1

   رط ت ظرفي تيمت     ا  ط ر  تح )غرر ت تعرو( مثل محر  مبر   تيم تءيلتر ر   محرك ـ أمتر 2

 (.11-2كم  عو تي كل ) جر ت .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( محر  مبر   ه تء11-2 كل )

 

ةلى أا تف ل (ل 12-2) حا  تالال تيمط تا تيمبر ش عو تي كل تيمت    محر  تيتر ر عك ـ  3 

أطرتف تيملف ا ما مفت   تيطر  تيمركز  تيم ج    تحا تياط ء تيملفو  تح   أطرتف ملف ا تيب ء 

  تيحركش.
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 ( محر  حثو ط ر  تح  مفك 12-2 كل )

  -: رط تي ظر تيى م  رلو قق عو ملف ا تيجزء تيث با ـ  4

 أ.ملف ا تيب ء  تيحركش. 

 تيمحر . .ة   أقط   

 ج.  ع تيمكثف تيمرب ط عو تي تئر  أا  ج .

  .طرررش ربط مج مرع ملف ا تيب ء  تيحركش.

 (.13-2كم  عو تي كل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تيجزء تيث با يمحر  حثو ط ر  تح 13-2 كل )
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 -:م  رلوكأا تح    قق عو تيجزء تي  تر ةلى ـ  5

 أ.  ع تيجزء تي  تر    

  . ت جزتء تيرئراش عو تيجزء تي  تر.   

 ج.  ع تيمفت   تيماتم م يف ل ملف ا تيب ء  أجزتءا أا  ج .   

  .  ع تيما    تيح ملش يلجزء تي  تر.   

 (14-2كم  عو تي كل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تيجزء تي  تر يمحر  حثو ط ر  تح 14-2)  كل

 

 تيف . بعكس مط تا قم بتجمرع أجزتء تيمحر  ـ  6

 .أا تع   جمرع تيع   تيى مك  م  تيمم   ظف مك ا تيعمل ةلى ـ  7
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عر  تيط ي  ر   ي(  بملاع 7ل 4ل3)تا  جح   عو تيفرر( ةلى أا رك ا 50%تيتمررا ) لاجتر زتي رجش تي  ر  

 .يم رتر م تيمط تا تيتو 

 

 تاتم ر  ق ئمش تيفح 

 تيجمش تيف ح ش : م را   ر ش تيم  ة 

 تيتم  : ر  ش تيم  ة  تيكمرب ئرش           تيث يث:تي ف       تيط ي :                    أام

 عتح محر  ط ر  تح   تيتعرف ةلى أجزتءا  أ  تع تيملف ا تيم ج    عرش  طرق  أام تيتمررا:

 ربطم   أة    تجمرعي.                 

تي رجش  تيمط تا تيرقم

 تيرر ارش

 رجش 

 ت  تء

 تيملاحظ ا

   5 تيمت    .ت ظرف محر  تيتر ر  1

 تيتعرف  تفكر  أجزتء تيمحر  2

 ةلى أطرتف تيملف ا.

15   

( 4م  ج ء عو تيفرر  )معرعش  3

 بم    ملف ا تيجزء تيث با. 

20   

(  5م  ج ء عو تيفرر  )معرعش  4

 بم    تيجزء تي  تر.

20   

   5 .تجمرع أجزتء تيمحر  5

م ق تطبرق  ر ط تي حش  6

 . تيالامش تيمم رش

5   

 إيرم م  ق ش تي ت ئج تيتو ت  ل  7

 .تيط ي 

20   

   تيع    إة   ت ظرف مك ا تيعمل  8

 .تيمم  تيى مك  م  

5   

   5 تيزما تيماتارق 9

   %   100                                     :تيمجم ع

 أام تيف ح :                                              تيت قرع:

 أام  ت قرع رئرس تيرام:
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 (8بط قشتيتمررا تيعملو رقم )

 

 

 

 

 :تيمعل م ا تيف رش

تيتو تتك ا م م  محرك ا   فام  تتك ا تيمحرك ا تيثلاثرش ت ط تر تيحثرش )غرر تيت تعررش( ما ت جزتء   

 -تيط ر تي تح  مع بعض ت متلاع ا تلآترش:

 أا مج مرع تيملف ا  إا. لا تحت   ملف ا تيجزء تيث با عو تيمحرك ا تيثلاثرش ت ط تر ةلى ملف ا ب ء 1

تيى ثلاث  م ة اتك ا متا  رش عو قطر تيال   ة   يف ا تيمجم ةش تي تح  ل  ترام هاا تيمج   

   تئر 

 رتم      م ة اما ت ط تر تيثلاثش عمثلا  أات ك ا تيمحر  رتك ا ما اا مج ت  مرب ئرش  كل  تئر  تمثل ط رك  

 ت  رل تيمجم ةش ت  يى مع تيمجم ةش تيرتبعش ع ح ل ةلى تيط ر ت  لل  تيمجم ةش تيث يثش مع   

 تيث يثل  غ يب   م  ررمز          تيا  اش  ح ل ةلى تيط ر تيث  ول  تيم ماش مع تيث  رش  ح ل ةلى تيط ر   

 يب تر ا   م ر ا ت ط تر ب يرم ز تيت يرش  

 (z-w(    تيط ر تيث يث )y-v(    تيط ر تيث  و )x-uتيط ر ت  ل ) 

  رح   ة   أقط   تيمحر   ارةتي ما ة   تيمج مرع  طرررش ربطم  يل تئر  تي تح   )تيط ر تي تح (ل      

 أربعش  مجم ة ا اا  ربرا م ضع تيملف ا  تيممطط تيكتلو يمحر  ثلاثش أط تر ا( أ 15-2)  تي كل 

مجم ة ا   (   ربرا م ضع تيملف ا  تيممطط تيكتلو يمحر  ثلاثش أط تر ا15-2أقط  ل  تي كل )

 مك  ش  قطبرا. اا

 

 

 أ م ضع تيملف ا  تيممطط تيكتلو يربط محر  أربعش أقط   (15-2 كل )

تام تيتمررا: عتح محر  ثلاثش أط تر )غرر ت تعرو (  تيتعرف ةلى أجزتءا  أ  تع تيملف ا تيم ج    

 عرش  طرق ربطم   أة    تجمرعي.

 ح                   6مك ا تيعمل:  ر ش  ر  ش تيم  ة                                            تيزما تيمم  : 
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 قطبرا تيملف ا  تيممطط تيكتلو يربط محر   م ضع  (2-15)

 

 يعمل ملف تيجزء تيث با عو تيمحرك ا تيحثرش تيثلاثرش ت ط تر ثلاث . ه    طرق2

أ. طرررش تيمجم ة ا تيماترلش:  رتم ةمل تيملف بطبرش  تح   عو تيمجرق بر تي  يف متا  رش     

 تيت رج.  أ ممتلفش

 . طرررش تيمجم ة ا تيمت تملش:  رتم ةمل تيملف بطبرش  تح   عو تيمجرق بر تي  يف متا  رش    

 تيت رج.

  رتم ةمل تيملف بطبرترا بر تي  يف متا  رش أ ممتلفش تيت رج.  :(Basket)ج. طرررش تيلف تيالو  

 

 -ر  ع تيجزء تي  تر عو تيمحرك ا تيحثرش تيثلاثرش ت ط تر ب  ةرا هم : .3

 (:  ه  م  بي يلجزء تي  تر عو تيمحرك ا Squirrel-Gage Rotorأ. تيجزء تي  تر تيمر  ر)    

 .أح  رش تيط رتيحثرش        

تيمادم    تيمحركد ا تيحثردش راتم م هات تي  ع عدو(: Slip Ring Rotor . تيجزء تي  تر تيملف ف)   

 ت  ع بثلاثش أط تر  حرث ت ضع عو تيجزء تي  تر ملفد ا م د بمي يملفد ا  بمحرك ا تيحلر ا ت  زلاقرش

  يطررردش بتيملفد ا  مجم ةدشتيملفد ا تيدى ثلاثدش   تئدر كمرب ئردش  ت  دل مجم ةدش تيجزء تيث با  ترادم 

تيتو ت  ل بم  ملف ا تيجزء تيث بال  ت  ل أطرتف تيملفد ا تي م ئردش تيدى ثدلاث حلرد ا أ زلاقردش  فام  

كمرب ئر   ت زيق ةلري ثلاث عرش ك رب  رش ت  ل أطرتعم  تيدى  لى مح ر تي  رتا  معز يش ة يمثبتش ة

 ع ئدد تم  ترلرددل تردد ر تيبدد ء تيعدد يو  تيددتحكم باددرةش تيمحددر   ثددلاثر  مدد ا م تئددر  م رجرددش تتكدد ا مددا  

 (.16-2لكم  عو تي كل ) ةزمي
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 تيجزء تي  تر ا  تيحلر ا ت  زلاقرش (16-2 كل )

 

 طرق ت  رل  م ر ا  ب تر ا ملف ا تيجزء تيث با يمحر  حثو ثلاثو ت ط تر:

 تيمتك  ش ما اتش أطرتف تيى     ق تيت  رل  ت  ل عرم  بر م   ملف ا تيجزء تيث باطرتف أت  ل  

 -(:17-2بأح ق تيطرررترا تيت يرترال  كم  عو تي كل )

تيب تر ا مع بعضم   ت  ل  (Z,Y,X م ر ا ت ط تر )(: حرث ت  ل Star جمش )ت  رلش أ. 

(W,V,U)  تيعكس  حرح. تيى تيم  ر     

(  م رش V,X(: حرث ت  ل  م رش تيط ر ت  ل مع ب ترش تيط ر تيث  و )Delta . ت  رلش تيمثلث )

 (ل U,Zب ترش تيط ر ت  ل )(  م رش تيط ر تيث يث مع W,Yمع ب ترش تيط ر تيث يث ) تيط ر تيث  و

 

   

 تيثلاثو ت ط تر )تيحثو( ( ت  رل ت طرتف تي م ئرش يلمحر 17-2 كل )
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 ت ه تف تيتعلرمرش:أ لا : 

  تيتمررا ر بح تيط ي  ق  رت  ةلى ت  تم ء مابع     

 . عتح  جمع أجزتء محر  ثلاثو ت ط تر غرر ت تعرو.1

 تيملف ا تيم ج    عري  طرق ربطم  تعرف ةلى أجزتء تيمحر   أ  تعتي. 2

   لأجمز (:تيتامرلاا تيتعلرمرش )م ت لة  ث  ر  : 

 ب يش ةملل م ض   ةملل محر  حثو ثلاثو ت ط تر حا  تيمت عرل حرربش ة   .   

 ث يث  : مط تا تيعملل تي ر ط تيح كمشل معر ر ت  تءل تيرا م ا تيت ضرحرش.

 تتبع مط تا تيالامش تيمم رش.ـ  1

 .ماجلا  تيم ت ف ا تيف رش يي ما ي حش تيتامرش مت     ثلاثو ت ط تر غرر ت تعرومحر  تر ر  تمترـ  2

 (.18-2كم  عو تي كل )

 

 

 

 

 

 

 ( محر  حثو ثلاثش أط تر18-2 كل )

أا رفتح     ق تيت  رل ةلى ل (19-2) حا  تالال تيمط تا تيمبر ش عو تي كلمحر  تيأعتح ـ  3

 . ت طرتف تي م ئرش يملف ا تيجزء تيث با  تح   طرررش ت  رل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تفكر  محر  حثو ثلاثش أط تر19-2 كل )
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 :أا تح   م  رلو  رط  قق عو ملف ا تيجزء تيث با ـ  4

 أ.طرررش يف ملف ا تيجزء تيث با. 

  .ة   تيمج مرع تيكلرش يلمحر .

 ج.ة   مج مرع تيط ر تي تح .

  .طرررش ربط مج مرع ملف ا تيط ر تي تح  يلح  ل 

 ةلى ة   ت قط   أ  تيارةش تيمثبتش عو ي حش   

 (.20-2تيتامرش. كم  عو تي كل )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تيجزء تيث با يمحر  ثلاثش أط تر20-2 كل )

 

 

 أا تح   م  رلو  رط قق عو تيجزء تي  تر ـ  5

 أ.  ع تيجزء تي  تر    

  . ت جزتء تيرئرارش عو تيجزء تي  تر.   

 ج.  ع تيما    تيح ملش يلجزء تي  تر.   

 (21-2كم  عو تي كل )

 

 

 



 

73 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تيجزء تي  تر   ع قف  ا ج بو21-2)  كل

 

 ( ما مط تا تيعمل.3تيفرر  )تيمبر ش عو  مط تا تيتفكر تالال  بعكسقم بتجمرع أجزتء تيمحر   ـ 6

 .جمرع تيع    تيى مك  م  تيمم   تة     رط ظف مك ا تيعمل ـ  7
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عر  تيط ي  ر   ي(  بملاع 7ل 4ل3)تا( ةلى أا رك ا   جح   عو تيفرر50%تيتمررا ) لاجتر زتي رجش تي  ر  

 .يم رتر م تيمط تا تيتو 

 

 

 تاتم ر  ق ئمش تيفح 

 تيجمش تيف ح ش : م را   ر ش تيم  ة 

 تيتم  : ر  ش تيم  ة  تيكمرب ئرش            تي ف:تيث يث        تيط ي :                    أام

 عتح محر  ثلاثش أط تر  تيتعرف ةلى أجزتءا  أ  تع تيملف ا تيم ج    عرش  طرق  أام تيتمررا:

 ربطم   أة    تجمرعي.                 

تي رجش  تيمط تا تيرقم

 تيرر ارش

 رجش 

 ت  تء

 تيملاحظ ا

   5 تيمت    .ت ظرف محر  تيتر ر  1

 تيتعرف  تفكر  أجزتء تيمحر  2
ةلى طرررش ربط ت طرتف 

 تي م ئرش يلمحر .

10   

( 4م  ج ء عو تيفرر  )معرعش  3
 بم    ملف ا تيجزء تيث با. 

20   

(  5م  ج ء عو تيفرر  )معرعش  4
 بم    تيجزء تي  تر.

20   

   5 .تجمرع أجزتء تيمحر  5

م ق تطبرق  ر ط تي حش  6
 . تيالامش تيمم رش

5   

 إيرم م  ق ش تي ت ئج تيتو ت  ل  7
 .تيط ي 

25   

تيع     إة   ت ظرف مك ا تيعمل  8
 .مك  م  تيمم   إيى

5   

   5 .تيزما تيماتارق 9

   %   100                                     :تيمجم ع

 أام تيف ح :                                              تيت قرع:

  ت قرع رئرس تيرام:أام 
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 (9بط قشتيتمررا تيعملو رقم )

 

 

 

 

 :تيمعل م ا تيف رش

تيى   تيمحرك ا ب كل ة م تحت ج ة   تيب ء تيمرك  ركو ة    برا تيارةش  ةزم تيت  رر تيحمل رت زع  

ةزم كبرر  ارةش بطرئش  ة   تي   ل تيى ارةش معر ش ترل تيح جش تيى تيعزم  تيف ئض ما تيعزم 

تيمرك  ركرش عو متطلب تم  يارض ت ترتم  عمو تحت ج تيى ت حم ل   ظرت  لامتلافو رتح ل تيى ارةشل

ارةش  ق ر  معر ش ما تيمحرك ال يات تح   ق ر  تيمحر  ةلى تا س مر تر حجم تيحمل تيمرك  ركو أم  

  ر / قررش تم   3000تيارةش عمو تعتم  ةلى   ع تيحملل عمثلا  مضم ا تيمر ا تحت ج تيى ارةش 

  ر  / قررش  هكاتل  ه    قام ما ت حم ل تحت ج تيى  1500ى ارةش محر  مبر   تيم تء رحت ج تي

ارةترا أ  تكثر مثل تيم ع  تيكمرب ئو هات أض عش تيى أا تي رك ا تيم  عش يلمك ئا ق  ق ما بجمع 

م ك ترا أ  تكثر عو م ك ش  تح   لا تء ةملرا أ  تكثر ضما تيم ك ش  ها  ت ةم ل تحت ج تيى محرك ا 

ممتلفش لا تء  تاارع  ق ر  ممتلفشل  ق  ق ما تي رك ا ب ضع محر   تح  ا تاراتا ارع  ق 

 ت ةم ل ب لا ما  ضع محركرا أ  تكثر.

 مم  ج ء أةلاا  ةا تيح جش تيى ت  رع محر  بأكثر ما ارةش  ق ر ل  ا ت   ل عو هات تيف ل تاررر 

 بتارر ة   ت قط  تيارةش بتاررر ة   ت قط  ل  ه    طرررت ا يتارر ارةش تيمحر  

 تيملف ا )ت  رلش  تي  ر(. مجم ةش. تارر تيربط تي تملو ي1

 . ب ضع ملفرا ماترلرا عو مج ر  تيجزء تيث با يلمحر .2

 :ت  رلش  تي  ر

 عو هاا تيطرررش رتم ت  رل ملف ا تيجزء تيث با يلمحر  تيحثدو بطدرررترا ممتلفتدرا يلح د ل ةلدى    

كا تيح  ل ةلى ارةترا ممتلفترال ةلم   أا تي ابش برا تيارةترا تيتو ة   أقط   ممتلفش  ما ثم رم

 .2:1 نصف السرعة أ 2:1 ضعف السرعة ارتم تيح  ل ةلرم  هو 

ادرع  ب ي تمد   لا رفضل تاتعم ل هاا تيطرررش عدو محركد ا مكد ئا تيادح  يلم د ة  تيكمرب ئردش لا مد  لا 

مدا تيملفد ا ت  دل  مجم ةد ا( ربرا تيجزء تيث بدا يمحدر  رحتد   ةلدى ادتش 22-2تيمطل بش. تي كل )

أطرتف تيملف ا تي م ئرش تيى مفت   م   رامى )مفتد    تي د ر( ررد م بت  درل تيملفد ا مدر  ةلدى  دكل 

 تام تيتمررا: ت ارل محر  ثلاثش أط تر بارةترا بأاتم تم مفت    تي  ر  تيتعرف ةلى كرفرش 

 ةملي.       

 ح                  8مك ا تيعمل:  ر ش  ر  ش تيم  ة                                          تيزما تيمم  :
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(   ر / قرردش  مدر  أمدرق ةلدى  دكل  جمدش مدز  ج 1500مثلث عرعمل تيمحر  بأربعش أقط   بارةش )

(Double Starعرعمل ) ( ر / قررش.3000تيمحر  برطبرا بارةش   ) 

 

 ( كرفرش ت  رل ت طرتف تي م ئرش يمحر  تيى مفت    تي  ر22-2 كل )

 ت ه تف تيتعلرمرش:أ لا : 

  تيتمررا ر بح تيط ي  ق  رت  ةلىت  تم ء ما بع     

 تعرف ةلى مفت    تي  ر  كرفرش ةملي  تح ر  أطرتعي  ربطي مع تيمحر .تي. 1

 ل محر  ثلاثش أط تر بارةترا )ت  رلش  تي  ر( بأاتم تم مفت    تي  ر  ق طع   ر .ر ات. 2

   لأجمز (:تيتامرلاا تيتعلرمرش )م ت لة  ث  ر  : 

 ب يش ةملل م ض   ةملل محر  حثو ثلاثو ت ط تر بارةترا )ت  رلش  تي  ر(ل ق طع   ر  رئراول    

(ل Tachometer(مل جم ز قر س تيارةش)16(ملم بط ل )2.5مفت    تي  رل أالا  ت  رل قر س )   

 (ل حرربش ة   .Clamp Meterجم ز قر س تيتر ر)

 ث يث  : مط تا تيعملل تي ر ط تيح كمشل معر ر ت  تءل تيرا م ا تيت ضرحرش.

 مط تا تيالامش تيمم رش. تتبعـ  1

 (.2-23تي كل )كم  مبرا عو ـ ثبا تيرطع تيكمرب ئرش ةلى م ض   تيعمل  2

 

 

 

 

 

 

 

 ( تثبرا تيرطع تيكمرب ئرش23-2 كل )
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أربط تيمحر   عق ت  رلش مثلث مر   ت  رلش  جمش مز  ج مر  أمرق   ا أاتم تم مفت    ـ 3

ةلى أا ر  ل تيى تيم  ر ةا طررق ق طع تي  ر   رتم قر س ارةش تيمحر   تر را عو  تي  رل 

( تيا  22-2( كم  مبرا عو تي كل )Clamp meter  Tachometer,بأاتم تم جم ز  ) تيح يترا

ربرا ت  رل محر   تي  ر بت  رلش مثلث تيى م  ر تيتاارش مر ل  ت  رلش  جمش مز  ج تيى م  ر 

 تيتاارش مر  تمرق   ا تاتم تم مفت    تي  ر.

و تي كل كم  مبرا عأعتح تيربط تيا بق  تربط تي تئر  مر  أمرق بأ م ل مفت    تي  ر ضما تيربط  ـ 4

 (  لاحظ ةمل تيمفت   ة   تر  ل تي تئر  تيى تيم  ر  قس تيتر ر ب اتم تم جم ز24-2)

(Clamp meter  )ارةش تيمحر  ب اتم تم جم ز قر س تيارةش (Tachometerعو ) .كل ح يش 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 ( ممطط  تئر  يت ارل محر   تي  ر24-2 كل )

 تيعمل. ظرف م قع تجمرع تيع     ت جمز  تيى مك  م  تيمم     إة     رطتي تئر   عك  ـ 5
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عر  تيط ي  ر  ي (  بملاع 5ل 3ل2)تا( ةلى أا رك ا   جح   عو تيفرر50%تيتمررا ) لاجتر زتي رجش تي  ر  

 .يم رتر م تيمط تا تيتو 

 

 

 تاتم ر  ق ئمش تيفح 

 تيجمش تيف ح ش : م را   ر ش تيم  ة 

 تيتم  : ر  ش تيم  ة  تيكمرب ئرش            تي ف:تيث يث        تيط ي :                    أام

 ت ارل محر  ثلاثش أط تر بارةترا بأاتم تم مفت    تي  ر  تيتعرف ةلى كرفرش  أام تيتمررا:

 ةمل تيمفت  .                

 تيملاحظ ا  رجش ت  تء تي رجش تيرر ارش تيمط تا تيرقم

   10 تثبرا تيرطع تيكمرب ئرش. 1

ربددط تيمحددر  تيددى تيم دد ر   ا  2

أادددتم تم تيمفتددد    قرددد س ترددد ر 

  ارةش تيمحر  عو تيح يترا.

25   

ربدددددط تيمحدددددر  تيدددددى تيم ددددد ر  3

بأادتم تم مفتد    تي د ر   قردد س 

ترددددد ر  ادددددرةش تيمحدددددر  عدددددو 

 تيح يترا.

25   

مدددد ق تطبرددددق  ددددر ط تي ددددحش  4

 . تيالامش تيمم رش

5   

 إيرمد م  ق ش تي ت ئج تيتو ت  ل  5

 .تيط ي 

25   

عددددتح تيدددد تئر   ت ظرددددف م قدددددع  6

 تيعمل.

5   

   5 .تيزما تيماتارق 7

   %   100                                     :تيمجم ع

 تيف ح :                                              تيت قرع:أام 

 أام  ت قرع رئرس تيرام:
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 (10بط قشتيتمررا تيعملو رقم )

 

 

 

 

 :م ا تيف رشتيمعل 

 أقط    ملفرا م ف لرا ةا بعضمم  كمرب ئر   عو مج ر  تيجزء تيث با كل ملف م مم  ا أا  ضع   

طرررش أمرق يلح  ل ةلى ارع ممتلفش ما تيمحر  تيحثول حبث ر  ل تيملف ت  ل  تع  معل مش تيع  

بطرررش تعطو ة   أقط   معر ش  يرك    قطبرا  تـربط ت طرتف تي م ئرش يلملف ا ةلى  كل  جمش 

 ت  ل ثلاثش أطرتف عرط تيى     ق تيت  رلل  ر  ل تيملف تيث  و بطرررش أمرق يلح  ل ةلى ة   

ر  يلملف ت  ل  يركا اتش أ  ثم  رش أقط    تـربط ت طرتف تي م ئرش يلملف ا ةلى  كل أقط   ما ر

 جمش  ت  ل ثلاثش أطرتف عرط تيى     ق تيت  رلل ة   تر  ل ت طرتف تيثلاثش ت  يى تيى تيم  ر 

 ر (   ر / قررشل  ة   تر  ل ت طرتف تيثلاثش تيث  رش تيى تيم  ر ر 3000رعمل تيمحر  بارةش )

(   ر / قررشل  غ يب   م  راتم م هات تي  ع عو مك ئا تياح  يلم  ة   750أ  1000تيمحر  بارةش )

تيكمرب ئرشل رمكا تيملط برا هاا تيطرررش  تيطرررش تيا برش )ت  رلش  تي  ر( بحرث رمكا تيح  ل ةلى 

 أربع ارع ما تيمحر  تيحثو كح  أةلى يلارع تيمطل بش ما تيمحر  تيحثو.

 ت ه تف تيتعلرمرش:أ لا :   

  تيتمررا ر بح تيط ي  ق  رت  ةلىت  تم ء ما بع     

   محر  ارةترا حثو غرر ت تعرو  معرعش أقط بي  ارةتي.رركت. ع   1

 . ربط تيمحر  تيى مفت   م   يت ارل تيمحر  بارةترا.2

   لأجمز (:تيتامرلاا تيتعلرمرش )م ت لة  ث  ر  : 

 ملفرا ماترلرال ق طع   ر  رئراول   ب يش ةملل م ض   ةملل محر  حثو ثلاثو ت ط تر بارةترا ا 

 Tacho(مل جم ز قر س تيارةش)16(ملم بط ل )2.5مفت   ارةترال أالا  ت  رل قر س ) 

Meter(ل جم ز قر س تيتر ر)Clamp Meter.   ل جم ز أ م مرترل حرربش ة) 

  تي ر ط تيح كمشل معر ر ت  تءل تيرا م ا تيت ضرحرشث يث  : مط تا تيعملل 

 مط تا تيالامش تيمم رش.تتبع  ـ 1

ل كم  عو جر ت    رط ت ظرفيملفرا ماترلرا   مت     ثلاثو ت ط تر ارةترا  امحر  تر ر  أمتر ـ 2

 (.2-25تي كل )

 

تام تيتمررا: عتح محر  ثلاثش أط تر حثو )غرر ت تعرو( ا  ارةترا  ا    ةرا ما تيملف ا 

  تيتعرف ةلى كرفرش ربط تيملف ا  أر  يم  تيى تيم  ر.

 ح                  8مك ا تيعمل:  ر ش  ر  ش تيم  ة                                            تيزما تيمم  : 
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 ( محر  حثو ثلاثش أط تر ارةترا  بملفرا ماترلرا25-2)  كل

أا رفتح     ق تيت  رل ةلى ل (26-2)  حا  تالال تيمط تا تيمبر ش عو تي كلمحر  تي عك  ـ 3

 . تح   ت طرتف تي م ئرش يلملف ت  ل  تيث  و بأاتم تم جم ز ت  م مرتر

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( محر  حثو ارةترا مفك 26-2 كل )

  أا تح   م  رلو  رط قق عو ملف ا تيجزء تيث با  ـ 4

 أ.ة   مج مرع ملف ا تيملف ت  ل  تيث  و.  

  تيث  و.                رش ربط مج مرع ملف ا تيملف ت  ل . طرر

 ج. ة   أقط   تيملف ت  ل  تيث  و  ارةتمم .

 (27-2كم  عو تي كل )
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 تح ر  ة   مج مرع ملف ا تيارةش ت  يى  تيث  رش  ة   تأقط   (27-2)  كل

 

 ( ما مط تا تيعمل.3تيفرر  )تالال تيمط تا تيمبر ش عو   ةكسقم بتجمرع أجزتء تيمحر   ـ 5

 .(2-28 كل )كم  مبرا عو تيثبا تيرطع تيكمرب ئرش ةلى م ض   تيعمل  ـ 6

 

 

 حثو ا  ارةتراتي محر تي( تثبرا تيرطع تيكمرب ئرش ي تئر  28-2 كل )

 

( ةلى أا 2-29كم  عو تي كل ) بأاتم م تيمفت   تيم   ل  تئر  تير ر  يت ارل محر  ارةترا  ـ 7

تح   تر ر تيمحر   ارةتي عو تيح يترا ب اتم تم جم ز قر س تيتر ر)كلام  مرتر(  جم ز قر س 

 .تيارةش )ت ك مرتر(
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 ( ممطط  تئر  تير ر  يت ارل محر  ارةترا حثو ب تاطش مفت   ر   29-2)  كل

 

 أا ت ع   جمرع تيع     ت جمز  تيى مك  م  تيمم    ت ظرف م قع تيعمل.تي تئر  ةلى  عك  ـ 8
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عر  تيط ي  ر  ي (  بملاع 7، 2،5)تاتيفرر( ةلى أا رك ا   جح   عو 50%تيتمررا ) لاجتر زتي رجش تي  ر  

 .يم رتر م تيمط تا تيتو 

 

 

 تاتم ر  ق ئمش تيفح 

 تيجمش تيف ح ش : م را   ر ش تيم  ة 

 تيتم  : ر  ش تيم  ة  تيكمرب ئرش            تي ف:تيث يث        تيط ي :                    أام

  ما تيملف ا  تيتعرف ةلى ب  ةراتمررا ةملو يفتح محر  ثلاثش أط تر ارةترا  أام تيتمررا:

              كرفرش ربط تيملف ا  أر  يم  تيى تيم  ر.                

تي رجش  تيمط تا تيرقم

 تيرر ارش

 رجش 

 ت  تء

 تيملاحظ ا

عددددتح تيمحددددر   تح ردددد  أطددددرتف  1

 تيملف ت  ل  تيث  و.

10   

   25 (3ج ء عو تيفرر  ) تح ر  م  2

   5 تجمرع أجزتء تيمحر  3

   5 تثبرا تيرطع تيكمرب ئرش 4

ربدددددط تيمحدددددر  تيدددددى تيم ددددد ر  5

  تح ر  تيررم تيمطل بش

20   

مدددد ق تطبرددددق  ددددر ط تي ددددحش  6

  تيالامش تيمم رش

5   

 إيرمد م  ق ش تي ت ئج تيتو ت  ل  7

 تيط ي 

20   

   5 عتح تي تئر   ت ظرف م قع تيعمل 8

   5 تيزما تيماتارق 9

   %   100                                     :تيمجم ع

 أام تيف ح :                                              تيت قرع:

 أام  ت قرع رئرس تيرام:
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 (11تيتمررا تيعملو رقم ) بط قش

 

 

 

 

 :تيمعل م ا تيف رش

 ترام تيى   ةرا: ت  تع  ت ك ل ممتلفش ما مك ئا تياح  عو تيم  ة  تيكمرب ئرشل  ت ج    

 ةلددى  رددتم تياددرطر   إاهددات تي دد ع مددا مكدد ئا تياددح  تيح رثددش   . م ك ددش تياددح  بدد  ا تددر س:  رعدد1 

 تعمل بارةش  بطرئش ج تَ. إا( Inverterبأاتم تم تي  تئر ت يكتر  رش )تيع كس  عرم   تيارةش

             مددددا تيمكدددد ئا تي دددد ئعش ت اددددتم تم  تتكدددد ا مددددا ت جددددزتء   . م ك ددددش تياددددح  اتا تيتددددر س:  تعدددد2 

  .تلآترش تيرئراش

 محر  تيكمرب ئو:  غ يب َ م  رك ا ما   ع تيمحر  تيحثو تيثلاثو ت ط تر  رك ا ةلى   ةراأ.تي

 ا ما تيملف ا  غ يب َ م   . محر  كمرب ئو ا  ارةترا: حرث ر ج  عو تيمحر    ة1  

تك ا تيارةش تيث  رش )      
 

 
ادطش تيحا اد ا تيم جد    ت( تيادرةش ت  يدى  ردتم تيدتحكم ب يادرع ب 

 اكش تيعربش.                    ةلى  
. محر  كمرب ئو ا  ارةش  تح  :  هات تي  ع ما تيمحرك ا رتك ا ما   ع  تح  مدا تيملفد ا      2  

 اطش تي  تئر ت يكتر  رش  تيتو ارتم ت   يم  عو تيف  ل تيلاحرش.ت رتم تيتحكم ب يارةش ب 

بمحد ر   رتا تيمحدر   تع دق بدرا(:  هد  مجم ةدش مدا تيتدر س Gear Box .     ق تيتدر س)
تمفدرض ادرةش   رتا تيمحدر   ب ادبش  رعمدل هدات تي د   ق ةلدى  ما جمش أمدرق بكر  تياح  

 .حا  متطلب ا ت مرم م ك ش تيم ع  زر    تيعزم (  50:1أ   40:1أ   30:1)
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         ج. تيك بح تيما  طراو:  رتك ا ما ملف ما  طراو  مكبس رعمل ةلى ترر ف تيمحر  ةا تي  رتا                                          

 ة   قطع تيتر ر تيكمرب ئو ة ي. أم  ب ي ابش يلملف تيما  طراو عأ ي رعمل بجم   ممتلفش حا  

 (ع يا  يك م  ةم م   تعمل ةلى تيتر ر تيماتمر. 110أو220 ت مرم تي ركش تيم  عش )

  . بكر  تياح :  هو ةب ر  ةا بكر  تثبا ةلى مح ر   رتا     ق تيتر س  تتك ا ما                

مجم ةش ما ت م  ر  تمررةلرم  تيحب ل تيمرب طش ب يعربش ما جمش  ب يثرل تيمع  ل ما جمدش أمدرق  

لاتحتد      ةلدى  يرعع تيعربش  أ دزتل تيثردل تيمعد  ل أ  بد يعكس ة د    رت مد ل أمد  عدو تيمكد ئا تيتدو

     ق تيتر س عأا تيبكر  تربط مب  ر  ةلى مح ر   رتا تيمحر .

 

 

 

  تام تيتمررا: تيتعرف ةلى ت جزتء تيرئراش يم ك ش اح  يم ع  كمرب ئو  كرفرش ت ارلم

 بأاتعم ل تيم  لاا تيم تئرش )تيك  تكترتا(  مف ترح تيت ارل  ت طف ء.

 ح ش                12مك ا تيعمل:  ر ش  ر  ش تيم  ة                                     تيزما تيمم  : 
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 (:  ه  ةب ر  ةا قر  ح ر   رر م بأةط ء ةزم   رتا ة   ب ء Fly Wheelهـ. تي  لا  تيطر ر)

 ( ربرا ت جزتء 30-2تيحركش  كاي  راتم م يتحرر  تيعربش عو ح يش ةطل تيم ع ل تي كل )    

 تياح  اتا تيتر س. يم كر شتيرئراش     

 

 

 ( ت جزتء تيرئراش يم ك ش تياح  اتا تيتر س30-2)  كل

 

 ت ه تف تيتعلرمرش:أ لا : 

  تيتمررا ر بح تيط ي  ق  رت  ةلىت  تم ء ما بع     

 تعرف ةلى ت جزتء تيرئراش يمحر  تياح  عو تيم ع  تيكمرب ئو.تي. 1

( بأتج هرا  بارةترا Contactorsتياح  بأاتم تم تيم  لاا تيم تئرش )ل محر  ر ات. ربط  2

 مع ربط جم ز تيفرملش.

   لأجمز (:تيتامرلاا تيتعلرمرش )م ت لة  ث  ر  : 

ةملل م ض   ةملل محر  اح  ا  ارةترال ق طع   ر  رئراو ثلاثو ت ط ترل م  لاا  ب يي   

(ل 1( ة  )Off Stop)غ يق (  مفت   2( ة  )On Start(ل مفت   ع تح)4) ه تئرش )ك  تكترتا(ة  

(مل 12(ملم بط ل)1.5مفر  ) أالا (ل 1(ل مر م م جش ك ملش ة  )2( ة  )On Delayمؤقا زم و )

ل جم ز قر س (ل  حرربش ة   Clamp Meter(مل جم ز قر س تيتر ر)12بط ل)  (ملم2.5مفر  ) أالا 

 (.Macho Meterتيارةش )
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  مط تا تيعملل تي ر ط تيح كمشل معر ر ت  تءل تيرا م ا تيت ضرحرشث يث  :    

( عو  تئر  تيارطر  تح هم  يتارر تيارةش 2) ة   (on delay) . تم أاتعم ل مؤقا زم وملاحظش

 ةلى اكش تيعربش.  ج  ه ة ض   ةا تيمف ترح تيتو ما تيمفترض  تيمحر  ت مر يت قف 

 مط تا تيالامش تيمم رش. تتبع ـ 1

 تا تح    تكت  عو  عتر  م  رلو  رط قق عو م ك ش تياح   ـ 2

 ..   ع م ك ش تياح  أ 

 .. ت جزتء تيرئراش عو تيم ك ش  

 .. تيجم   تيكمرب ئرش تيتو رعمل ةلرم  محر  تياح   ملف تيك بح ج

 رعمل ةلرم  تيمحر . . تيارع تيتو  

 .ثبا تيرطع تيكمرب ئرش ـ 3

 (.2-31كم  مبرا عو تي كل )تربط  تئر  تيارطر  مع  تئر  تيفرملش  ـ 4

 :حرث

 

:C1 تيى   رتا تيمحر  ك  تكتر ( تيرمراR) 

 

C2CCCCCCCCCCCCCCVVGHHFYJGKJJKLCCCCCCCCC

CC 

C2( ك  تكتر   رتا تيمحر  تيى تيرا ر :L) 

Hiك  تكتر تيارةش تيع يرش : 

Loك  تكتر تيارةش تيبطرئش : 

t1 مؤقا زم و يتاررر تيارةش : 

t2:  زم و لارر ف تيمحر  بع  عتر مؤقا 

on1( مفت   ت ارل   رتا تيرمرا :R) 

 :on2 مفت   ت ارل   رتا تيرا ر(L) 
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 مع  تئر  تيفرملشبأتج هرا  (  تئر  تيارطر  يمحر  اح  ارةترا 31-2)  كل

 

 

 كم  مبرا عو تي كل مع  تئر  تيفرملش  بأتج هرا  يت ارل محر  حثو ارةتراتربط  تئر  تير ر   ـ 5

(32-2). 

 تيارةش تيع يرشملاما ا   Hiحرث 

     Lo  تيارةش تيبطرئشملاما ا 

      R  رتا تيمحر  بأتج ا تيرمراملاما ا   

      L  رتا تيمحر  بأتج ا تيرا رملاما ا   
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 (  تئر  تير ر 32-2 كل )

 

 لاحظ ةمل  (On1ةا طررق تيمفت   ) تيرمراتربط تي تئر  تيى تيم  ر   ال تيمحر  ب  تج ا  ـ 6

ب اتم تم جم ز قر س تيتر ر  عو ح يتو تيارةش تيبطرئش  تياررعش ارةش  اتر ر رر ستيمحر  ةلى تا 

 تيارةش )ت ك مرتر(.   سز قر  )كلام  مرتر(  جم

 لاحظ  (On2ةا طررق تيمفت   ) تيرا ر(   ال تيمحر  ب  تج   Offةلى مفت   تيت قف) تضاط ـ 7

ةمل تيمحر ل ثم تضاط ةلى مفت   تيت قف  لاحظ ةمل تيك بح تيما  طراو عو ح يش تيت قف ت  يى 

  تيث  رش.

 جمرع تيع     ت جمز  تيى مك  م  تيمم    ت ظرف م قع تيعمل. إة     رط تي تئر  عك  ـ 8
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عر  تيط ي  ر  ي (  بملاع 8، 1،3)تا( ةلى أا رك ا   جح   عو تيفرر50%تيتمررا ) لاجتر زتي رجش تي  ر  

 .يم رتر م تيمط تا تيتو 

 

 

 تيفح تاتم ر  ق ئمش 

 تيجمش تيف ح ش : م را   ر ش تيم  ة 

 تيتم  : ر  ش تيم  ة  تيكمرب ئرش            تي ف:تيث يث        تيط ي :                    أام

  كرفرش ت ارلم تمررا ةملو يلتعرف ةلى ت جزتء تيرئراش يم ك ش اح  يم ع  كمرب ئو  أام تيتمررا:

 )تيك  تكترتا(  مف ترح تيت ارل  ت طف ء. ب اتعم ل تيم  لاا تيم تئرش                

تي رجش  تيمط تا تيرقم

 تيرر ارش

 رجش 

 ت  تء

 تيملاحظ ا

   15 (2تح ر  م  ج ء عو تيفرر  ) 1

   10 تثبرا تيرطع تيكمرب ئرش 2

   20 ربط  تئر  تيارطر  3

   10 ربط  تئر  تير ر  4

تيمحدددر  تيدددى تيم ددد ر  ت  دددرل 5

  تح ر  تيررم تيمطل بش

10   

( 7ت فردددا مددد  جددد ء عدددو تيفردددر  ) 6

  ملاحظش ةمل تيك بح 

5   

مدددد ق تطبرددددق  ددددر ط تي ددددحش  7

  تيالامش تيمم رش

5   

 إيرمد م  ق ش تي ت ئج تيتو ت  ل  8

 تيط ي 

15   

   5 عتح تي تئر   ت ظرف م قع تيعمل 9

   5 تيزما تيماتارق 10

   %   100                                     :تيمجم ع

 أام تيف ح :                                              تيت قرع:

 أام  ت قرع رئرس تيرام:
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 : م  أ  تع تيملف ا تيم ج    عو تيمحرك ا تيحثرش تيط ر تي تح ل  م  تيفرق بر م .1س

يمحر  حثو  مع ربط مفت   تيطر  تيمركز  تيحركشتيب ء   : ترام تيممطط تيكتلو يربط ملف ا2س 

 (.6تيحركش )يكل ملف ا تيب ء   تقط  ( ةلم   أا ة   مج مرع 6 تح  ) ط ر

 : م  تيا رش ما تاتعم ل مفت   تيطر  تيمركز  أ  تيمفت   تيما  طراو عو تيمحرك ا تيحثرش تيط ر 3س

 تي تح ل  م  تيفرق بر مم .       

 رق بر م .: ة   أ  تع تيمكثف ا تيماتعملش عو تيمحرك ا تيحثرش تيط ر تي تح ل  م  تيف4س

 : ة   أ  تع تيجزء تي  تر عو محرك ا تيط ر تي تح ل  م  تيفرق بر م .5س

 : ة   طرق يف تيمحرك ا تيحثرش تيثلاثرش ت ط تر.6س

 تقط  ( ةلم   أا ة   تيمج مرع تيكلرش  4: ترام تيممطط تيكتلو يربط ملف ا محر  ثلاثو ت ط تر)7س

 ( ملف.12يملف ا تيمحر )       

  .تيمر    بت  رلش  تي  ر عو تيمحرك ال  م  اب  ة م تاتعم يم  عو مك ئا تياح : م  8س

 : ة   طرق تيارطر  ةلى ارةش تيمحرك ا بتارر ة   ت قط  .9س

 : ة   ت   تع تيرئراش يمك ئا تياح  عو تيم  ة  تيكمرب ئرشل  م  تيفرق عو ةملم .10س

 رب ئول مبر    ع ئ   كل جزء. : ة   ت جزتء تيرئراش يم ك ش اح  م ع  كم11س

 

 

 

 اسئلة الفصل الثاني
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 المقدمة:
 

مهعيب  السع ا الهربايبٌعة المع ود   ايسعتددا    أهثعب أوذو الطعياقٌ   عند العمل على تشغٌل مصععد هرباعيبً

معع  التعععبى علععى مسععتل ميا دوابععب التشععغٌل  لنعي لااععد(  3-1همععي  ععً الشععهل  اصعندو  التععبوو أو ادونعع  

عنعد التشعغٌل  اعيخدبوعلاقعة هعل عنصعب  يوطبٌقة باطرع يوالغيٌة منر ي سا موقعر لآه للمصعد الهربايبٌة

 والتوقى لب لة عباة المصعد.

 

 

 

 المصعد الهربايبً ميهٌنة( 3-1شهل 
 
 
 

 الفصل الثالث

 دوائر السيطرة الكهربائية في المصعد
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 مؤقتععياوو plcو معع  بٌلٌياوهونتععيهتوبااودوابب سععٌطب  الهتبونٌععة المهونععة السععٌطب  تجمععع عنيصععب دابععب 

  عً رب عة الميهٌنعيا ثاعاٌعنيصب اٌي  و ميٌة  ً صعندو  ٌسعمى  لو عة السعٌطب ( وعيهو  سبع  مغٌب

  ومع  الطوااع  والاعيا مدتلفعةعنيصب ت سو واٌي  تتو ع  عً أمعيه   السٌطب لو ة  إلىٌوصل و للمصعد

 مصعد هربايبً.لم توٌيا لو ة سٌطب  الذي ٌاٌ  ( 3-2الشهل 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( مذرىَاخ لىدح سُطزج لمصعذ وهزتائٍ 3-2الشىل )
 

 الهربايبً: المصعد تشغٌلا الديصة سٌطبهالالعنيصب الهربايبٌ  المل ق  الو ة 

 مفااذُخ ذذذَاذ الطااتك مجمىعح مه العىاصز مثل تالسُطزج الخاصح ترشغُل المصعذ الىهزتائٍ لىدح  ذزذثظ 

المصعذ علً ممزتح مه ساىه الرىيُاً  لاع والرٍ ذىىن فٍ   ومفاذُخ ذغُُز السزعحومفاذُخ ذذذَذ المسرىي

ومفااذُخ  تالعزتح مثل مفاذُخ الطلثااخ للطىاتاك الأيشاء الىهزتائُح الخاصح مع أو أعلً وأسفل العزتح  وذله 

فارخ وغلاك  حماوُىالومفااذُخ الأماان تالإضافح إلً مصاتُخ الذلالاح  فرخ وغلك تاب المصعذ ومفراح الطىارئ 

 الرعزف علً مفاذُخ الطلثاخ مه ومه الضزورٌ   الأتىاب وهزتائُاً والرٍ َىىن مىلعها فىق العزتح أَضاً 
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الخارج لىل طاتك ووُفُح رتطها و وُفُح رتظ مصاتُخ الذلالح فىق وال تااب ماه أتاىاب المصاعذ ولىال طااتك  

المصاعذ وذغُُااز  حماوُىااوُفُاح رتااظ وذشاغُل وووُفُاح ذىصاُل الااذائزج الىهزتائُاح لأتااىاب المصاعذ الىهزتااائٍ 

الساذة  مثال مفرااح  حلماوُىاهزتائُاح اذجاي دوراوها وذغُُز سزعرها وهزتائُاً و وُفُح رتظ وسائل الذماَح الى

الذماَح ضذ اوعىاص الأطاىار  ومفرااح الذماَاح ضاذ سَاادج الرُاار  ومفرااح الذماَاح ضاذ سَاادج درياح دازارج 

 ومفااذُخ الذماَاح الأىازي مثال مفرااح مذىاع السازعح  حالماوُىالملفاخ المذزن  ورتظ مزوداح ذثزَاذ مذازن 

ومفراح المسه المُىااوُىٍ فاٍ دالاح سامىط الىاتُىاح والمثثاد أسافل     ومفراح الذمل الشائذ للىاتُىح المزصٍ

ومفراااح ذشااغُل مىثااً  (Damper) تىاااذع الصااذماخالىاتُىااح  ومفراااح مخفاام الصااذماخ عىااذ ارذطااا  العزتااح 

الطااىارئ
  

فااىق العزتااح ووُفُااح رتطااً  ثثاادوالرعاازف علااً صااىذوق الصااُاوح الم فااٍ دالااح ذىلاام المصااعذ 

  .( َثُه دائزج السُطزج لرشغُل مصعذ وهزتائ3ٍ-3) الشىل والمخطظ فٍواسرخذامً 

 

 

 

 
 

 ( دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد هربايب3ً-3الشهل  
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  .أس  التمبٌ  : تبهٌا وتشغٌل دابب  ال ميٌة والإنذاب والفبملة  ً المصعد الهربايبً

 

  صص 7ال م  المدصص:             مهي  العمل / وبشة صٌينة المصيعد         

 

 (12اطيقة التمبٌ  العملً بق   

 
 
 
 

                 
 

 المعلوميا الفنٌة:
 

السٌطب  الهربايبٌة الديصة اتشغٌل المصعد الهربايبً لااد م  التععبى علعى  دابب قال الادء اتنفٌذ توصٌل 

 ً عملٌة التشعغٌل وعلاقترعي امٌهينٌهٌعة  بهعة  أهمٌةهٌفٌة باط أج اء دابب  ال ميٌة ومواقعري لمي لري م  

 (.3-4المصعد ومي تو به م  وسيبل ال ميٌة لآلٌة للمصعد الهربايبً همي  ً شهل 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 الس ا للمصعد الهربايبً ميهٌنة( 3-4شهل بق   
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 لمصعد الهربايبً: ا السٌطب  الديصة اتشغٌلعنيصب ال ميٌة المستددمة  ً دابب  

ستعمل لفصل وتوصٌل التغذٌة لداببتً القعدب  والسعٌطب  الديصعة ٌ :3ph  /1ph (MCB)قيطع الدوب   -1

 ايلمصعد و ميٌتري م  تٌيب ال مل ال ابد أو م  تٌيب القصب. 

ٌعمععل علععى إطفععيء الم ععبة  ععً  يلععة  :Phase Monitor(RPR)مب ععل ال ميٌععة نععد انعهععيو اخطععواب -2

 المفعيجاو أوانعهيو أو انقطيع أ د اخطواب وإطفيء الم بة أٌنيً  ً  يلعة ابتفعيع أو هاعوط جرعد المصعدب 

 .(Mp)انقطيع السلة الم يٌد أل

 :(Thermal Over Load) ال بابي مب ل ال ميٌة -3

أو ا تبا  الملفعيا اسعاا التٌعيب  الهرباعيبً  لرذا المب ل أهمٌة هاٌب   ً تو ٌب ال ميٌة للم بة م  التلى

أو تلعى  عً اخجع اء المٌهينٌهٌعة عباعة العيلً أو تعبض الم بة ل مل مٌهينٌهً  ابد اسعاا العو   ال ابعد لل

 أو عطل  عً دابعب  الموقعى  الهعيا ( تدادل اٌ  أسلاة الجب والاهبااو وألصندو  التبوو أو وجود  شب 

  .السٌطب توقى دابب  اساا المصعد  لميهٌنةتغذٌة الهربايبٌة  أن  ٌعمل على قطع توصٌل ال

موقع   ً صندو  الصٌينة أو دادل العباة  :(Emergency Switch)مفتيح الإطفيء  ً  يلة الطوابئ -4

 . السٌطب ع  دابب   التغذٌةٌعمل على قطع  أو  ً لو ة السٌطب   ً رب ة المهيب 

ٌونعع  عً أعلعى الطعيا  اخدٌعب للمصععد  (:(Upper Limit Switchمفتيح م دد الب لة أعلى مستوى -5

 وٌعمل على إطفيء المصعد عند تجيو  العباة  دود الوقوى ايلمستوى العلوي.

ٌونع  ً أسفل الطيا  اخبنً و ً ابب  :(Lower Limit Switch)مفتيح م دد الب لة أدنى مستوى -6

المصعد واعد أدنى وقفة للعباة  ً هذا الطيا  وٌعمل على إطفيء المصعد عند تجيو  العباة  دود الوقعوى 

 .السفلًايلمستوى 

ٌعمل عند سعقوط العباعة  عً  يلعة قطعع ال اعيل وٌوجعد  عً أسعفل  السقوط:مفتيح ميسة العباة  ً  يلة  -7

 العباة قبا الميسة.

ٌوجد اعٌ  أبنعٌة العباعة والجع ء السعفلً ل يمعل العباعة وٌعمعل علعى إطفعيء  :و   العباةمفتيح ت دٌد  -8

 المصعد عند تجيو   مولة العباة الو   المقبب لري و سا مواصفيا عباة المصعد ونوع استددامري.

  يو  العباعة ٌوجعد  عً جرعي  م هع  السعبعة وٌعمعل علعى إطفعيء المصععد عنعد تجع مفتيح م هع  السعبعة: -9

 السبعة المقبب .

ٌوجد اٌ  أج اء مدفى الصدمة الذي ٌونع أسفل العباة وأسفل الثقل المعيدل  مفتيح مدفى الصدمة: 10-

للعباة وٌعمل على إطفيء المصعد  ً  يلة سقوط العباة أو الثقعل المععيدل عنعد انقطعيع ال اعيل وٌتهعو  مع  

 مفتيح وا د أو مفتي ٌ .
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عمعل ٌ أوتوميتٌهٌعة(وٌوجد قفل  ً هل ايا م  أاواا المصعد انوعٌري  مفصلٌة أو  ايا:مفتيح رل  ال -11

و صععل التغذٌععة  R1 المب ععلأي قطععع التٌععيب ععع  ملععى  .علععى إطفععيء المصعععد  ععً  يلععة  ععت  أ ععد اخاععواا

هعذلة اسعاا  صعل  R1 المب ل( همي وٌتوقى عمل 3-5الهربايبٌة ع  دابب  السٌطب  المون   ً الشهل  

أ د مفيتٌ  ال ميٌة المذهوب  أمي المفتيح المسعيعد الآدعب  سعٌعمل علعى تشعغٌل مصعايح مناع  الطعوابئ  عً 

 يلة سقوط دابب  ال ميٌة اساا توقى أ د أج ابري أ ٌينيً إلا أن  سعٌعمل علعى توصعٌل جرعد التغذٌعة العلا   

تت  تغذٌة دابب  ال ميٌعة  ونع التشغٌل الطاٌعً ً وR1 (NO)لتشغٌل دابب   السٌطب  عاب مفتي   المسيعد

اجرد تدتلى قٌمت  ع  جرد المصدب  المجر  لدابب  القدب   ٌث تستدد  م ولة دي نة للجرد والمون ة 

 المععب لااو سععا نمععي  تشععغٌل  (220v/110v-24)أو (380v-220v)(وانسععاة ت وٌععل 3-5 ععً الشععهل  

 ومصياٌ  الإنذاب وأج اء دابب   السٌطب .

 

لتغذٌععة ملععى الموقععى  (DC)تٌععيب مسععتمب  إلععى (AC)ٌسععتعمل  ععً ت وٌععل التٌععيب المتنععيوا  مو ععد التٌععيب: 

 (.3-5 الهيا ( ودابب  ال ميٌة همي  ً الشهل  
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 للمصعد الهربايبً ( مدطط دابب  ال ميٌة 3-5شهل                                         
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 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:
 -:علىٌهو  الطيلا قيدباً  على التمبٌ اعد التدبٌا 

 التعبى على أج اء دابب  ال ميٌة وأهمٌتري  ً تشغٌل المصعد الهربايبً. -1

 باط أج اء دابب  ال ميٌة  ً المصعد الهربايبً. -2

 تشغٌل دابب  المصعد. -3

 
 :(التعلٌمٌة موادو عددو أجر  ثينٌيً: التسرٌلاا 

مفتيح توقعى ععدد  و R1 (220v/10A) مب ل صندو  عدد ٌدوٌةو عملو ادل منند  العملو  وبشة عملو

أسعلاة  و30Cmومٌهعي طعول آسعهة باعط  مب عل  ميٌعة نعد انعهعيو اخطعوابو ومب ل  ميٌة  بابٌة وا دو

 (MCB 4A) دوب قعيطع  ثلاثعً اخطعوابو (MCB 25A) دوب قعيطع  و6mاطعول  1.5mmتوصٌل قٌعيو 

مفعيتٌ   إلعىايلإنعي ة  3ومصعياٌ  تناٌع  ععدد  (22oV-380 م عول سعٌطب  و ومو عد  ((AVOوجري  مفبد

 همي  عً( ونبى عدد م  القطع المستددمة 3-5ال ميٌة المذهوب  والماٌنة  ً مدطط دابب  السٌطب  شهل  

 (.3-6الشهل  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مىاد وعىاصز دائزج الذماَح والإوذار والفزملح 3-6شىل 
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 .البسوميا معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةوو ثيلثيً:دطواا العمل
 
 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة التدبٌا.ثاا عنيصب ال ميٌة والإنذاب والفبملة  -2

 (.3-5همي  ً الشهل  أباط دابب  ال ميٌة  -3

 .)R1( ً طبٌ  تغذٌة ملى المب ل  على التوالًأباط مفيتٌ  ال ميٌة  -4

 واٌ  الساا. )H3 -H2-H1(ولا م توهج المصياٌ  رذي الدابب  م  المصدب  -5

 ولا م ميذا ٌ دث واٌ  الساا.أقطع توصٌل أي م  المفيتٌ  وشغل الدابب   -6

 ولا م ميذا ٌ دث واٌ  الساا.الدابب  رٌب باط أ د اخطواب التً تغذي الدابب  وشغل  -7

 عً  يلععة الاشعتغيل والتوقععى ايسععتددا   (A-B)أ  عص جرععد التغذٌعة الدععيبل مع  الععدابب  اعٌ  النقطتععٌ   -8

 .AVOجري  

 شبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر   الى مهينري المدصص وتنمٌى موقع العمل.   هة الدابب -9
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 ( وتخلافاح َعُاذ الطالاة الخطاىاخ7,5,4( علاً أن َىاىن وايذااً فاٍ )50%الذريح الاذوُا لايرُااس الرمازَه )

 الرٍ لع َرمىها 

 

 

 

 استميب  قيبمة الف ص                                          

 مدبسو وبشة المصيعد الفي صة:الجرة 

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

 أس  التمبٌ  :تبهٌا وتشغٌل دابب  ال ميٌة والإنذاب والفبملة  ً المصعد الهربايبً

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

تثاٌعععععا أجععععع اء التمعععععبٌ  علعععععى  1

 اللو ة

10   

   10 باط دابب  ال ميٌة وتشغٌلري 2

   10 باط دابب  الفبملة وتشغٌلري 3

   20 تطاٌ   قباا العمل 4

   15 اٌي  اخسايا المطلواة 5

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

النتيبج التً توصل إلٌرعي منيقشة  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 القس :أس  وتوقٌع ببٌو 
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 (13اطيقة التمبٌ  العملً بق   
 
 
 
 
 
 
 

 المعلوميا الفنٌة:

( والتعبى علعى 3-7 ً هذا التمبٌ  سنتعبى على تشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  همي مون   ً الشهل  

  :هًواخج اء المرمة والمطلواة  ً دابب  التشغٌل والسٌطب  

وٌهعو  موقعرمعي  عً لو عة    ):PB C2 -PB C1 (م  دادل العبا التشغٌل صعوداً وهاوطيً  يمفتي  -1

 .(3-9العباة همي مون   ً مدطط دابب  السٌطب  شهل  الطلايا دادل 

وٌهعو  موقعرمعي قعبا هعل اعيا مع  أاعواا  ):PB H2 -PB H1( مع  الدعيبل العباعةطلعا  يمفتي ع -2

إذا هينعا  عً الطعيا  اخول أو العباعة المصعد  ولهل طيا  والغبض م  هذٌ  المفتي ٌ  لطلا اسعتدعيء 

علعى التعوا ي  عً طبٌع  تشعغٌل (  PBC1 PBH1 همعي وٌعباط المفتي عي  الطعيا  الثعينً صععوداً ونع ولاً 

علععى التععوا ي و ععً طبٌعع  تشععغٌل مب ععل  (PBC1-PBH2)اٌنمععي ٌععباط المفتي ععي   (KD)مب ععل النعع ول 

 (.3-9همي مون   ً مدطط دابب  السٌطب  شهل   (KU)الصعود 

لت قٌع   عملٌة التوصعٌل وإتمي المصدب والم بة  القدب  معوٌت   ٌري توصٌل عنيصب  :دابب  القدب  -3

ال بابٌعة  ال ميٌعة وهذلة توصعٌل عنيصعب ال ميٌعة مثعل التشغٌل للم بة  ً  يلة الصعود والن ول يلة 

 (.3-8همي  ً الشهل   (O.L) اخو ب لود

 العباعة ً ابب المصعد اجينا سعهة توجٌع   وٌهو  موقعرمي  ) :LV2 -LV1(الوقفة  مفيتٌ  ت دٌد -4

عنعدمي تصعد  هأمعة العباعة   أمعي  هعل اعيا مع  أاعواا الطوااع  العباعةوامستوى هل طيا  لتأمٌ  وقعوى 

تعمل على  ت   همي مون   ً مدطط دابب  السٌطب  شهل  (NC) ونع مغل هو   ً ٌو اعتلة المفتيح

 دد نريٌة الب لة  عً الصععود تولهً  ومٌهينٌهٌة أو تقيباٌ  و سا التصمٌ  ٌوجد من  أنواع و و(9-3 

ووأمععي  عباععةلل لصعععود  ٌت سععو أعلععى مسععتوى والععذي  LV2 مفتععيح الت دٌععد صعععوداً  ٌهععو  ععع  طبٌعع  

سعٌعملا  اعدوبهمي  المفتي عي  و وهعذا عباعةلا لنع ول  ٌت سو أدنعى مسعتوى LV1 مفتيح الت دٌد ن ولاً 

على التوالً الطيا  اخول أو الطيا  الثينًووٌباطي  هربايبٌيً ايا عند وصولري عتا  عباةتوقى العلى 

ومع   و (KD) ن ولال مب لتغذٌة ملى  على التوالً معواخدب   (KU) الصعود مب لملى تغذٌة   مع

إلعى  ونعع مفتعوح   LV2 واقفعة  عً الطعيا  الثعينً سعٌت ول مفتي رعي عباةالجدٌب ايلذهب عندمي تهو  ال

OPEN) ) أمي اخدب السفلً سٌهو   ً نع مغل(CLOSE) إلعى عباة وٌهو  مستعد لتلاٌة طلا ن ول ال

أس  التمبٌ : تشغٌل مصعد هربايبً ذي طلا دادلً وديبجً للصعود والن ول مع دابب  
  بمل .

  صص 7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                           ال م  المدصص: 
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لا عم ذلعة  ا  اخولمتوقفعة  عً الطعي عباةوالعهو عندمي تهو  ال عباةاخسفل م  الديبل أو م  دادل ال

 .  ً دابب  السٌطب 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 الس ا مع ملى الهيا  ومفيتٌ  الصعود والن ول الديبجٌة والدادلٌة ميهٌنة )3-7شهل 

 
 :)Brake(الوقوى دابب   -5

 قطععع التغذٌععة ععع  الم ععبةاعععد  تعمععلالهربايبٌععة  ٌععث   ععً المصععيعد الععدوابب أهعع تعتاععب هععذه الععدابب  معع  

سعقوط اعيلت ام  معع    هعل اعيا مع  أاعواا الطوااع  ادقعة وهعدوء أمعيء على  توقى العباعة ااطعً الهربايبً

صععوداً أو نع ولاً ٌعنعً   (KU-KD)أمي عند اشتغيل أ د المعب لٌ  و (KU- KD)مب لً الصعود أو الن ول 

لمب لععً ععع  طبٌعع  التميسععيا المسععيعد    (Brake)ملععى الهععيا  إلععى المسععتمب الجرععد إشععيب  ذلععة وصععول

السع ا( أثنعيء  لميهٌنعة  اهعب  دوبا  الم عبةعع  النعغط  ٌقو  اإ العةالذي و  (KU-KD)الصعود والن ول 

 .عاب م ولة ديصة ومو د جرد مستمب ايلجرد المستمب الموقى وٌت  تغذٌة  ً أي اتجيه العباة بهة 

اقطاٌعة تغذٌعة ملعى الهعيا  ايلجرعد المسعتمب وعنعد باطع  اصعوب  معهوسعة ست صعل  دٌجا التقٌٌع :ملا مة

 ميٌعة ال صعل قعيطع تعمعل علعى  داٌعود ال ميٌعة المباعوط علعى التعوا ي معع ملعى الهعيا دلال دوب  قصٌب  

 النعياضت  مٌهينٌهٌيً اعد قطع التغذٌة ع  ملى الهيا  واسعاا ت للعباةالتوقى  عملٌة أمي الهربايبٌة. لدابب ل

واعدونري لا ٌمهننعي ٌعت  إٌقي رعي  السع ا ميهٌنعةوالقيبنة التً تنغط على اهب  م وب الدوبا  الموجود   عً 

عباعة  صعول  يلعة انع لا  لب لعة ال و عً  يلعةادقة أمي  هل ايا م  أاواا الطواا  للمصعدو عباة إٌقيى ال

  .اتنمٌ  قو  الشد لنياضة هذه ال يلة تت  معيلج عتاة المصعد(  أثنيء التوقى قال الايا أو اعد الايا
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 آلٌة عمل دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد ذي طياقٌ  مع الفبملة:

 لااد م  استمباب المسة عند الشعبوع  عً هعل  يلعة (PB1-PB2)عند النغط على أي م  مفيتٌ  التشغٌل 

 (NO)وذلة ايستددا  المفيتٌ  المسيعد  لهل موصل هوابً والتً تهو   ً ونع مفتوح  صعود أو ن ول 

 ً آ  وا د (KU-KD)  روابٌٌ ال ٌ لنمي  عد  تشغٌل الموصلو باط على التوا ي لهل هاسة تشغٌل وتو

 المفتعيح المسعيعد توصٌلو(KD)  روابًالملى الموصل متوالً مع  (KU)المفتيح المسيعد ل ٌت  توصٌل 

إلعى  عدوث دوب  قصعٌب   عً ذلعة ٌعؤدي قعد ودلا ع   (KU) رعوابًالملعى الموصعل  متعوالً معع (KD) ل 

هعذه مع  النقعيط المرمعة  دوتع نمي  عد  تشغٌل الموصلٌ  الروابٌٌ  معيً أي  دابب  القدب  لتنيبا اخطواب

ودصوصععيً دوابععب المصعععد هربايبٌععة لتشععغٌل م ععبة ايتجععيهٌ  التععً ٌجععا إتايعرععي  ععً دوابععب السععٌطب  ال

  .(Inter Lock)الهربايبً وتسمى ايلقفل الدادلً 

 

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:
 -على:اعد التدبٌا على التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً 

 باط مفيتٌ  الطلايا الديبجٌة والطلايا الدادلٌة لتشغٌل مصعد اطياقٌ . -1

 باط مفيتٌ  الت دٌد والتوقى  ً هل طيا . 2-

 المصعد الهربايبً. عباةباط دابب   بملة  3-

 الس ا.   لميهٌنةالسٌطب  اخدبى لل ميٌة والتشغٌل والتوقى  باط مفيتٌ 4- 

 

 :أجر  (و عدد و مواد  ثينٌيً:التسرٌلاا التعلٌمٌة

ومفتيح م عدد طعيا  ععدد اثنعي  وم ولعة واثنعي  للطلاعيا الدادلٌعة مفتيح تشغٌل عدد اثني  للطلايا الديبجٌة

 منند  العملو ادل  ومو د موجة هيملة  قنطب ( عدد وا دو  (250w-380v/220V)قدب  هربايبٌة وا د  

مب عل  و بابي أو ب لود  مفتيح توقى عدد وا دو و  R1 (220v/10A) مب ل صندو  عدد ٌدوٌةو عملو

واطول  شعبي 1.5mmأسلاة توصٌل قٌيو  و30Cm طول تثاٌاسهة باط  و  ميٌة ند انعهيو اخطوابو

6mدوب قيطع  و (MCB 25A)  قيطع دوب  ثلاثً اخطوابو (MCB 4A) وجري  مفبدAVO . 

   .البسوميا معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةوو ثيلثيً: دطواا العمل 

 -اعد تثاٌا أج اء التمبٌ  على لو ة العمل نقو  امي ٌأتً:

 المرنٌة.اتاع دطواا السلامة  -1

  .على لو ة العملالتمبٌ  ثاا عنيصب  -2

 .3)-(8 همي  ً الشهلأباط دابب  القدب  لتشغٌل التمبٌ   -3

  3)-(9فٍ الشىل وما أرتظ دائزج السُطزج لرشغُل الرمزَه  -4
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 دابب القدب  لتشغٌل مصعد طياقٌ  (3-8 شهل 
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 طياقٌ  مع الفبملة يدابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد ذ (3-9 شهل 
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عنعدمي  ٌ عدثولا عم معيذا  (PBC2)أنغط على مفتيح تشغٌل الصعود ث   التغذٌةامصدب  الدابب وصل  -5

 .م  استجياة للأمب أ  لا واٌ  الساا )PBH2 -PBH1( تنغط على مفتي ً الطلايا م  الديبل

ولا م ميذا ٌ عدث عنعدمي  (PBC1)أنغط على مفتيح تشغٌل الن ول  ث  (STمفتيح التوقى نغط على أ -6

 ؟م  استجياة للأمب أ  لا واٌ  ساا ذلة PBH2)-(PBH1 تنغط على مفتي ً الطلايا م  الديبل

ولا عم توقعى  (LV2)هبب الفقب  الثيلثة م  التمبٌ  مع النغط على المفتيح الم دد  ً الطيا  الثعينً  -7

 أثنيء الصعود واٌ  الساا. العباة

ولا عم  (LV1)ث  أنغط علعى مفتعيح م عدد الطعيا  اخول  (PBC1)أنغط على مفتيح التشغٌل للن ول  -8

  .5)-(6تعبى على ساا التوقى  ً الفقبتٌ و ً الطيا  اخول أثنيء الن ول  العباة توقى

 .)PBH2 -PBH1( ع  طبٌ  مفتي ً الطلا م  الديبلهبب تشغٌل الدابب   -9

 .ايلتتياع ن ول ً  يلة التشغٌل للدابب  اأمبي الصعود وال لا م عمل الهيا  هربايبٌيً ومٌهينٌهٌيً  -11

وتععبى علعى  ؟ ولا عم معيذا ٌ عدثالمصععد اعأي اتجعيه أ صل الجرد المستمب ع  دابب  الهعيا  وشعغل  -11

 الساا. 

 موقع العمل.شبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر   الى مهينري المدصص وتنمٌى  هة الدابب   -12
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 ( وادلا عة ٌعٌعد الطيلعا الدطعواا7,5,4( علعى أ  ٌهعو  نيج عيً  عً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 مدبسو وبشة المصيعد الفي صة:الجرة 

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

 والن ول مع دابب  الفبملةتشغٌل مصعد هربايبً ذو طلا دادلً و ديبجً للصعود أس  التمبٌ : 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

تثاٌعععععا أجععععع اء التمعععععبٌ  علعععععى  1

 اللو ة

10   

   10 باط أج اء دابب  القدب  2

   10 باط دابب  السٌطب  3

   20 مدى تطاٌ   قباا التشغٌل 4

 ععععً  اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة 5

 الفقباا 

15   

تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة مععععدى  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 التوقٌع:                   أس  الفي ص:                           

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (14اطيقة التمبٌ  العملً بق  

 
 
 
 
 
 

 المعلوميا الفنٌة:
 

للأجعع اء  والسعع ا  ميهٌنععةتععو ٌب ال ميٌععة لم ععبة  وخجععلمسععتل ميا التمععبٌ  السععيا   هععلايلإنععي ة إلععى 

  عً دابعب  السعٌطب  (Off DeLay) نوع منً المؤقا اللااد م  إني ة  العباةالمٌهينٌهٌة لمنمومة تعلٌ  

عع   (3S)امقعداب (PBH1-PBH2)الطلاعيا الديبجٌعة  تنفٌعذ منع  تعأدٌب والقصعد الديصة اتشغٌل المصععد

 السهو ( استعداداً للانطلا   ٌتمه  الم بة واخج اء اخدبى ايلتوقى (PBC1-PBC2) الطلايا الدادلٌة

ٌعت  ذلعة نمي  عد  تشغٌل المصعد م  الدعيبل  عً ل معة التوقعى لن ولو ومب  أدبى ايتجيه الصعود أو ال

 (PBH1–PBH2)والمغعذي لهاسعتً الطلاعيا الديبجٌعة  (KA)مب عل ال منعً لل ( NC ع  طبٌ  مفتيح 

 ً  (KU-KD)م  أي طيا  علميً أ  ملى المب ل ال منً ٌغذى ع  طبٌ  المفتي ٌ  المسيعدٌ  لهل م  

 ( الذي ٌاٌ  مصعداً ذي طياقٌ .3-11 يلتً الصعود أو الن ول همي  ً الشهل  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

 ( مصعد ذو طياقٌ 3-11شهل  

اطياقٌ  مع مؤقا  منً لتأدٌب الطلايا الدادلٌة         أس  التمبٌ  : تشغٌل مصعد هربايبً 
 ع  الطلايا الديبجٌة .

  صص  7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                        ال م  المدصص: 
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 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:  
 -على:ٌهو  الطيلا قيدباً  تنفٌذ التمبٌ الانتريء م  اعد 
 ومفيتٌ    ً دابب  السٌطب  والتعبى على أهمٌت   ً الدابب . (KA)باط المؤقا ال منً  1-

 ععً الععدابب   PBC1-PBC2-PBH1-PBH2)  الديبجٌععةوعلععى مفععيتٌ  الطلاععيا الدادلٌععة  التعععبى 2-

 وهٌفٌة باطري.

 دابب  المصعد.عمل تعبى على هٌفٌة ادتٌيب ال م  اللا   للتأدٌب ومدى تأثٌبه على ال -3

عنعدمي  تعبى على علاقة عمل المؤقا ايلمفيتٌ  الدادلٌة والديبجٌة أثنيء تشغٌل المصعد  ً أي اتجيهال 4-

 .ٌتغٌب ونع مفيتٌ  

 :( موادو عددو أجر  التسرٌلاا التعلٌمٌة  ثينٌيً:
همعي  عً  (off delay)وىع   منًمؤقا  مع إني ة (13   ً التمبٌ  بق المستددمة واخجر    الموادهمي 

  (.3-11  الشهل
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( عنيصب داببتً القدب  والسٌطب  وال ميٌة لتشغٌل مصعد ذو طياقٌ 3-11شهل 
 

 البسوميا معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةوو ثيلثيً: دطواا العمل
 دطواا السلامة المرنٌة.أتاع  -1

 (.3-12   ً الشهل ألقدبه هميوصل دابب   -2
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 ( دابب  القدب  لتشغٌل التمبٌ 3-12شهل  
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همعي ماعٌ   عً  (off Delay (علعى أ  تعباط المؤقعا ال منعً نعوعالسٌطب  لتشغٌل التمبٌ   دابب وصل  -3

 (.  3-13شهل  
 

 

( دابعب  السعٌطب  لتشعغٌل مصععد ذي طعياقٌ  معع مؤقعا  منعً لتعأدٌب الطلاعيا الديبجٌعة عع  3-13شهل  
 الطلايا الدادلٌة 
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 ايلجرد اللا   لتشغٌلري.م  مصدب التغذٌة  داببتً القدب  والسٌطب رذ  -4

 

 و ععً ل مععة (PBC2-PBH2)أو معع  الدععيبل  العباععة معع  دادععل اً انععغط علععى مفتععيح التشععغٌل صعععود -5

ولا عم  (PBH1-PBH2)التوقى  ً الطيا  الثينً انغط على أ د مفيتٌ  طلا المصععد مع  الدعيبل 

 .استجياة دابب  السٌطب  لرذا اخمب ث  اٌ  الساا

 (KA) (3S) النغط على مفيتٌ  الطلايا الديبجٌة اععد انترعيء الوقعا المدصعص للمؤقعا ال منعً هبب -6

 اٌ  ساا ذلة.ولرذا اخمب وم  دلال تتاع الدابب ولا م استجياة دابب  السٌطب  ثلاث ثوانً 

 

و عً ل معة التوقعى  عً الطعيا  اخول انعغط علعى مفتعيح  (PBC1)نع ول الانغط علعى مفتعيح تشعغٌل  -7

 ولا م استجياة دابب  السٌطب  لرذا اخمب. لعباةدادل ا (PBC2)الصعود 

 

واعٌ   ولا عم اسعتجياة دابعب  السعٌطب  لرعذا اخمعب عباعةانغط على مفتيح التشغٌل للصعود م  دادعل ال -8

 ال منً.اعد انتريء الوقا المدصص للمؤقا  الساا

 

  شبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر   الى مهينري المدصص وتنمٌى موقع العمل. هة الدابب   -9
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 ( وادلا عة ٌعٌعد الطيلعا الدطعواا7,5,4( علعى أ  ٌهعو  نيج عيً  عً  50%لاجتٌي  التمبٌ    الدبجة الدنٌي

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

 تشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  مع مؤقا  منً لتأدٌب الطلايا الديبجٌة ع   أس  التمبٌ :

  .الطلايا الدادلٌة                

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

تثاٌا أج اء التمبٌ  على لو عة  1

 العمل

10   

   10 باط دابب  القدب  2

   10 باط دابب  السٌطب  3

   20 تشغٌل التمبٌ   سا الدطواا 4

 ععععً اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة  5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

إلٌرعي منيقشة النتيبج التً توصل  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (15اطيقة التمبٌ  العملً بق  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 تشغٌلري( أ د أنواع المصيعد الهربايبٌة التً تتطلا تأدٌب وقا 3-14شهل  
 
 
 
  

( أ دهمي للسميح  2أس  التمبٌ : تشغٌل مصعد اطياقٌ  ٌ توي على مؤقا  منً عدد  

 للطلايا الدادلٌة أولا واخدب لتأدٌب وقا تشغٌل المصعد عند وصول  الطيا . 
 

  صص  7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                          ال م  المدصص: 
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 المعلوميا الفنٌة:
 

همي  ً الشهل وديصة  ً المصيعد المستددمة  ً المستشفٌيا  المصيعد الهربايبٌة ن تيل  ً اعض أنواع

عنععد  لتنفٌععذ طلععا جدٌععد تشععغٌل المصعععد تععأدٌبل ((Off Delay نععوع إلععى اسععتددا  مؤقععا  منععً ( 14-3 

 اتنفٌععذ للسععميح ((Off Delay نععوع ادععب مؤقععا  منععً وقععوى العباععة  ععً أي طععيا  وهععذلة ٌععت  اسععتددا 

 تأدٌب الفصل ًمؤقتدابب  عمل ٌون  ( 3-16 ً مدطط دابب  السٌطب  شهل   همي . لطلايا الدادلٌة أولاً ا

 (KB)و(KA) النعععغط الٌعععدوي علعععى مفتعععيح الصععععود العععدادلً أو الدعععيبجً  فعىاااذ PBH2,PBC2  ) ٌعمعععل

مفتي ع  المسعيعد المفتعوح  وايلتيلً سوى ٌت ول (KA)ال منً  المؤقاوٌؤدي إلى تشغٌل  KUالهونتيهتوب

و وعنعدمي ٌسعقط لتشعغٌل  (KB) ال منعً  المؤقعاملعى  إلعىالتٌعيب  لتوصعٌل إلى  يلة الغلع  (NO) اعتٌيدٌي

اواسعطة  (KU)دابعب  الهونتعيهتوب   سوى ٌت   ت  اخعلىاساا وصول المصعد إلى (KA) ال منً  المؤقا

الذي  KA م  توقٌا  انتريءواعد  KAتتوقى التغذٌة ع  المؤقا وايلتيلً سوى  LV2الصعود د دممفتيح 

ال منعً  المؤقعاملى سوى ٌقطع التٌيب ع    (NO)  إ  مفتي   المسيعد المفتوح اعتٌيدٌي   Sec 3مقدابه

(KB) 3اعد مبوبSec   ال منً  المؤقاله(KB)  ٌاقى مشتغلا   تب   منٌة قعدبهي(2sec)  واععدهي ٌسعقط

 المغلعع  اعتٌيدٌععي والععذي ٌغععذي مفععيتٌ  الطلاععيا  (NC) ٌغلعع  مفتي عع  المسععيعد  (KB)ال منععً  المؤقععا

وارعذا نهعو  قعد  (15-3) عً الشعهل لا عم دابعب  السعٌطب  الماٌنعة  معب  أدعبى ( (PBH1PBH2الديبجٌة

  . ققني التفيوا  ً  استجياة مفيتٌ  الطلايا أثنيء وقوى العباة 

 

    أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:  

 -على:التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً  الانتريء م  تنفٌذاعد 

 المؤقتٌ  ال منٌٌ  ومفيتٌ رمي  ً دابب  السٌطب .وتشغٌل باط  -1

 هٌفٌة عمل المؤقتٌ  وتأثٌبهمي  ً دابب  السٌطب  على المصعد.تعبى على ال -2

  م  هل مؤقا  منً ومدى تأثٌبه على دابب  المصعد. تأثٌبتعبى على ال -3

 تعبى على علاقة عمل المؤقتٌ  ايلمفيتٌ  الدادلٌة والديبجٌة للمصعد.ال -4

 ثينٌيً:التسرٌلاا التعلٌمٌة  مواد عدد وأجر  (

مع  نعوع آدعب  نسعتدد  مؤقعا  منعً (14بقع    وبد مع  معواد وععدد  عً التمعبٌ  السعيا ايلإني ة إلى مي 

(Off Delay)   3-16الماٌ   ً الشهل). 
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 البسوميا. معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةوو ثيلثيً: دطواا العمل

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل.ثاا أج اء التمبٌ   -2

  (.3-15 همي  ً الشهل  أباط دابب  القدب  -3

 (.3-16 همي  ً الشهل أباط دابب  السٌطب   -4

 .220Vac-380vاجرد التشغٌل رذ الدابب   -5

 

 
 

 المصعد مع الهيا  ميهٌنةدابب  القدب  لتشغٌل م بة  (3-15شهل  
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  ً دابب  السٌطب  )2مؤقا  منً عدد  طبٌقة باط  (3-16شهل  
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      ععً الشععهل همععي (PBH2)أو مفتععيح الطلععا الدععيبجً  (PBC2)علععى مفتععيح الطلععا الععدادلً  أنععغط -6

 17-3.) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 لو تً المفيتٌ  الدادلٌة والمفيتٌ  الديبجٌة والمؤقا ال منً (3-17 شهل 
 

 
 ؟السااولا م ميذا ٌ دث واٌ  أنغط على مفيتٌ  الطلا م  الديبل  ً ل مة توقى العباة  -7

 
هعبب العملٌععة ععع  طبٌعع  اسعتددا  مفععيتٌ  الطلاععيا الديبجٌععة والدادلٌعة لت قٌعع   يلععة النعع ول لتشععغٌل  -8

 .ولا م استجياة الدابب   ً ل مة توقى العباة  ً الطيا  اخول واٌ  الساا (KD)المب ل 
 
  العمل.شبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر   الى مهينري المدصص وتنمٌى موقع  هة الدابب   -9
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 ٌعٌعد الطيلعا الدطعواا( وادلا عة 7,5,4( علعى أ  ٌهعو  نيج عيً  عً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

( أ ععدهمي للسععميح للطلاععيا 2تشععغٌل مصعععد اطععياقٌ  ٌ تععوي علععى مؤقععا  منععً عععدد  :أسعع  التمععبٌ 

 .لتأدٌب وقا تشغٌل المصعد عند وصول  الطيا  والآدبالدادلٌة أولاً 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

تثاٌا أج اء التمبٌ  على لو عة  1

 العمل.

10   

   10 باط دابب  القدب  2

   15 باط دابب  السٌطب  3

   20 أجباء  قباا التمبٌ   4

 ععععً  اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة 5

 الفقباا 

10   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 المستغب ال م   9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (16اطيقة التمبٌ  العملً بق  

 
 
 
 
 
 

  المعلوميا الفنٌة:

 أي  Relays) (RU-RD)  الن ول م  دلال مب لٌ و ً هذا التمبٌ  سنعمل على الت ه  اعملٌتً الصعود 

 ((Contactorsالسٌطب  على عملٌة تغٌٌب الاتجيه اواسطة هذٌ  المب لٌ  عونيً ع  المب لٌ  الببٌسٌ  

وععد   (RD- RU)مايشب وأي ٌعمل هل منرمي عنعد اشعتغيل أ عد المعب لٌ   (KU- KD) للصعود والن ول

طيا ووتأثبهمعي امفعيتٌ  اشتغيلرمي معيً وٌتوقى هل منرمي اواسطة تأثٌب المفيتٌ  الم عدد  للوقعوى  عً هعل 

عنععد التشععغٌل خٌععة وجرععة. ومعع  الجععدٌب ايلععذهب أ   يلععة المسععة لتشععغٌل  (KA- KB)ال منععً المععؤقتٌ  

 (RD – RU) عً أي ونعع ٌعتمعد علعى تشعغٌل أو سعقوط مب لعً ت دٌعد الاتجعيه  (KU – KD)المب لٌ  

لهعل منرمعي   (NC)لمسعيعدٌ مععيً اوجعود المفتعي ٌ  ا (KU – KD)ايلإني ة نمي  عد  تشغٌل المعب لٌ 

أمي مصياٌ  الدلالة على وجرعة العباعة صععوداً أو نع ولاً  سعٌت  عع  طبٌع  تغذٌعة   ً طبٌ  تغذٌة ملفيتر .

 (KU و والمعب لا  الببٌسعٌي   (RD- RU)لهعل مع  المعب لٌ   (NO)المصياٌ  عاب المفيتٌ  المسيعد  

KD) 18  لا م دابعب  القعدب  الماٌنعة  عً شعهلولن ول سٌغذٌي  ملى الموقى  الهيا ( أثنيء الصعود أو ا-

 (.3-19( ودابب  السٌطب  الماٌنة  ً الشهل  3

 

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:  

 -اعد التدبٌا على التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً على :

 باط دابب  القدب  ودابب  السٌطب . -1

 المب لٌ   ً دابب  السٌطب  على تشغٌل المصعد. إٌصيل -2

 باط مصياٌ  الدلالة  ً دابب  السٌطب . -3

 تعبى على دواص هذه الدابب .ال -4

 على عملٌتً الصعود والن ول. RD, RUتعبى على تأثٌب المب لٌ  ال -5

 وتأثٌبه على أداء مفيتٌ  الطلايا الدادلٌة والديبجٌة. (Off delay) تعبى على أداء المؤقا ال منًال -6

 مصياٌ  الدلالة  ً الدابب .تعبى عل هٌفٌة باط ال -7

أس  التمبٌ :  تشغٌل مصعد اطياقٌ  مع أني   مب لٌ  ا دهمي ٌسٌطب على الموصل 

 الروابً الديص ايلصعود والآدب الديص ايلن ول مع مصياٌ  دلال .

  صص 7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                       ال م  المدصص: 
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 ثينٌيً: التسرٌلاا التعلٌمٌة  مواد عدد أجر  (

نستدد  معب لٌ  ومصعاي ٌ   (15 ايلإني ة لمي استددمني م  مواد وعدد وأجر    ً التمبٌ  السيا  بق  

 ال ميٌة.ادابب   يً ديص لاً ومب 

 .(البسوميا معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةو   ثيلثيً: دطواا العمل

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل.والسٌطب  ثاا عنيصب داببتً القدب   -2

 .(3-18 همي  ً الشهلٌ  أباط دابب  القدب  لتشغٌل التمب -3

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 مصعد هربايبً ذي طياقٌ دابب  القدب  لتشغٌل  (3-18 شهل 
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 (.3-19  ً الشهل  هميأباط دابب  السٌطب   -4

 
 

 
 
 

 دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد اطياقٌ  اأستددا  المب لٌ  والمصياٌ ( 3-19شهل          
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 . 220V-380Vم  مصدب جرد متنيوا رذ داببتً القدب  والسٌطب   -5

أو مفتعيح الطلعا مع  دعيبل  (PBC2)شغل الدابب  اواسطة النغط على مفتيح الطلا م  دادل العباعة  -6

المععب لاا  والمصععياٌ  واععٌ  سععاا عععد  اشععتغيل  RU)-(KU ولا ععم عمععل المععب لاا )PBH2(العباععة 

)KD–RD (  .) واد التوقى عند الطيا  الثينً اساا مفتيح ت دٌد الب لة  الطيا 

أو طلعا النع ول مع   (PBC1)شغل الدابب  ايتجيه الن ول عنعد النعغط علعى مفتعيح النع ول مع  الهياٌنعة  -7

 (LV1-LV2)الموجود  ً ايا الطيا  اخول  ً هذه ال يلة تهو  المفيتٌ    (PBH1)الديبل م  المفتيح

ثع  اعٌ  سعاا ععد  إشعتغيل  (LV1)ولا عم العدابب  ل عٌ  التوقعى اعأمب مفتعيح الت دٌعد قد رٌعبا ونععري

 . ) KU–RU(المب لاا 

  شبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر   الى مهينري المدصص وتنمٌى موقع العمل. هة الدابب   -8
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 الطيلا الدطواا ( وادلا ة ٌعٌد7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.  
 
 
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

  تشععغٌل مصعععد هرباععيبً اطععياقٌ  مععع إنععي ة مععب لٌ  أ ععدهمي ٌسععٌطب علععى الموصععل  أسعع  التمععبٌ :

 .الروابً الديص ايلصعود والآدب الديص ايلن ول مع مصياٌ  الدلالة

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاٌا أج اء التمبٌ   1

   10 باط دابب  القدب   2

   10 السٌطب باط دابب   3

   20 تنفٌذ دطواا التمبٌ  4

 ععععً  اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة 5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (17اطيقة التمبٌ  العملً بق   
 
 
 
 
 
 
 

 المعلوميا الفنٌة:
 
ادو   أ  إذم  اخموب المرمة  ً ب لة المصعد هو إ هي  رل  اخاواا وذلة لتو ٌب أه  شبوط السلامة    

 واغعض النمعب مع  نعوع آلٌعة الاعيا المسعتعملة الهرباعيبً المصععد سوى لا ٌعمعلرل  اخاواا أتمي  عملٌة 

الهياٌنة  أ  توجد مصيعد لري أاواا ديبجٌة  قط أي إذومثل الايا النصى أوتوميتهً أو الايا اخوتوميتٌهً 

وايا ديبجً للطيا  و سعا تصعمٌ  المصععد  للعباةادو  ايا وهمي توجد مصيعد ت توي على ايا دادلً 

 عت  الاعيا الععيدي وهنعي هعل اعيا مع ود  هأمعةواستددام  وعند استعميل ايا ديبجٌة  قط لااد م  استعميل 

ٌعطً أمب إتمي  رل   مفتيح أمي  الايا  الشوة(  رو سمىٌ والذيDS2 و DS1 ذو المفتي ٌ  اقفل  الديص

إطيب   ًالايا ايلإني ة إلى مفتيح آدب ٌدعى امفتيح لسي  التبايو الذي ٌشٌب ددول لسي  القفل  ً مهين  

الإٌععي  إلعى دابعب  السعٌطب  للشعبوع ايلعمعل وتجنعا  عدوث الإصعيايا وال عوادث   وممي ٌؤم  توصعٌلالايا 

( العذي ٌاعٌ  اعيا المصععد الدعيبجً 3-21شيرلً العباة أثنعيء الوقعوى أو ال بهعة همعي ماعٌ   عً الشعهل  ل

  . وهأمة  ت  الايا ولسي  التبايو

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( أقفيل الايا اخوتوميتٌهً للمصعد الهربايب3ً-21شهل  

 أس  التمبٌ : تشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  مع أني   قفل ايا ومصياٌ  دلال .

 

  صة  14مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                  ال م  المدصص: 
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 لمفععيتٌ  أمععي  الاععيا قععد تععؤدي إلععى  ععوادث يخعطععيل التععً قععد ت صععل  ععً الجعع ء المٌهععينٌهً أو الهرباععيبً 

لذا اعدو  رلع  اخاعواا لا ٌت عبة المصععد إلعى أٌعة اتجعيه هعي  و عً أي  يلعة اسعتددا  ٌعدوي أو للأشديص 

 أوتوميتٌهً.

 

   :اخج اء الهربومٌهينٌهٌ  المل ق  اايا المصعد الهربايبً
 
 : Cam ت  الايا  داة -1

مع  و عد  التغذٌعة المهونعة مع   DCٌلعى  ولرعي ملعى ٌغعذى اجرعد مسعتمب  مع ولة هً اسطوانة معدنٌة   

 سعا التصعمٌ  أي أ  هأمعة  عت  الاعيا تعمعل عنعد  110VDC-60) ٌتعباوح اعٌ  م ول ومو د تٌعيب اجرعد 

ٌوجد دادل اخسطوانة قلا اسعطوانً  دٌعدي من لع  و  (RD – RU)أ د مب لً دابب  ت دٌد الاتجيه  عمل

الديبل عند عد  تغذٌة الملى والجرة اخدبى م  القلا عتلعة معدنٌعة  إلىد ع القلا وودلف  نياض معدنً ٌ

الدلى عند عد  التغذٌة ووتبها  إلىاخمي  افعل جرد التغذٌة للملى وتنس ا  إلىعلى شهل مسطب وتت بة 

 يلعة  إلعىوالغيٌة منري هو ت بٌة عتلة قفل الاعيا وتغٌٌعب مونعع  مع   يلعة الغلع   العباةهذه الهيمة  و  

أمي  ايا الطيا  تميميً واعد نريٌة وقا التأدٌب اعد الوقفة لهل  العباةالفت ووٌأتً أمب الفت   قط عند توقى 

 . (3-21   ً الشهلاونعٌري وهً همي ماٌنة  للعباة ب لة

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (و الاشتغيل  التوقى اونعٌري ت  ايا المصعد  هأمة (3-21  شهل
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 (:ً مفتيح أمي  الايا الهربو مٌهينٌه قفل الايا -2
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ً( قفل ايا المصعد الهربو مٌهينٌه3-22شهل  
 

ٌثاعا  عً أعلعى  ي عة الاعيا  ( 3-22  همعي  عً الشعهل ت ود أاواا المصيعد العيدٌة اقفعل مٌهعينٌهً دعيص 

وذباع عتلعععة القفلولسعععي  ال داععةاهععب  نيقعععل ال بهععة مععع   مععع وٌتهععو  هعععذا القفععل  العلٌععي مععع  جرععة الفعععت 

 عً  الهرعبو مٌهعينٌهًالقفعل  الذي ٌمثل الج ء المتم  لمفتعيح الغلع  وٌثاعا ومفتيح اخمي   الشوة (التبايو

أتمي   صول دوب  قصٌب  لمفتيح اخمي  الذي ٌشٌب  القفل على  ٌعمل عند رل  ايا المصعد  و إطيب هل ايا

 تت   بهة المصعد اأي اتجيهوإي أ  مب لاا الاتجيه الببٌسٌة لا تعمل إلى أ  الايا قد رل  تميميً وادون  لا

وآلٌعة إتمي  عملٌة الغل  ايلتبايووولسي  التباعيو  إلىالذي ٌشٌب    (DS1 – DS2)إلا عند رل  المفيتٌ  

 ( 3-23الشهل  همي  ًعمل القفل مون ة 
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 قفل ايا المصعد آلٌة عمل ٌا (  3-23 الشهل 
 عً دابعب  الطلاعيا للسعٌطب  علعى عمعل معب لاا  تغٌعب  (C1 – C2)و ً هذا التمبٌ  استددمني المعب لٌ  

عنعد طلعا الطعيا   (KA)همي أ  هذٌ  المب لٌ  ٌعملا  على تغذٌة المؤقا ال منعً  (RU – RD) الاتجيه 

ي ٌ ود هل قفل امفتيح ٌعدوي ٌسعتدد   قعط هم( و3-27اخول أو الطيا  الثينً ولا م دابب  السٌطب  الشهل  

ولإتمي  عند توقى المصعد اساا عطل مي أو  ً عملٌيا الصٌينةو الصٌينة  قط   نًعند الطوابئ وم  قال 

الغل  ( ٌس ا الايا اصوب  اطٌبة  ً نريٌة Damper صدمة اردوء ٌبها  و  الايا مدفى رل  الايا 

  (3-24  شهلالة رل  الايا اواسطة القفل هو همي  ً لتسرٌل عملٌ نيانةقو  اناسيط   اتأثٌب 

 

 

 
                  

أنواع مدتلفة م   (3-24 شهل 

 مدفى الصدمة لايا المصعد
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دابب  تغٌعب الاتجعيه الديصة اعتعمل مصياٌ  الدلالة مع مب لاا  -ن ول(: –مصياٌ  الدلالة  صعود  -3

(RD – RU)  وتغعذى عع  طبٌع  مفتي ٌرمعي المسعيعد  وٌهعو  موقعع هعذه المصعياٌ  دادعل العباعة أو

اجينا اخاواا م  الديبل أو  وقري لتشٌب اتجيه سٌب عباة المصعد وبق  الطيا  الذي توجد  ٌ  العباة 

 (.  3-25   أو إشيب  أدبى مثل الصٌينة والتوقى اساا عطل المصعد همي  ً شهل

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 أشهيل منوعة م  المصياٌ  (3-25 شهل 
 

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:

  :التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً على الانتريء م اعد 

 باط دابب  القدب  ودابب  السٌطب . -1

 قفل الايا وتوصٌل مفيتٌ    ً دابب  السٌطب .باط  -2

 باط مصياٌ  الدلالة  ً دابب  السٌطب . -3

 قفل الايا.تعبى على دواص مهونيا وتبهٌا ال -4

 ومفيتٌ  القفل  ً دابب  السٌطب .  داة الفت باط  -5

  ً تشغٌل المصعد الهربايبً. وال داةتعبى على أهمٌة القفل ال -6

 :ثينٌيً: التسرٌلاا التعلٌمٌة  مواد عدد أجر  (

قفلعٌ  لهعل اعيا مع    عت  الاعياو  داةنستدد   (16 مواد وعدد وأجر   التمبٌ  السيا  بق   إلىايلإني ة 

 أاواا الطواا .

 البسوميا. معٌيب اخداءو النقيط ال يهمةوو ثيلثيً: دطواا العمل

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل.التمبٌ  ثاا عنيصب  -2

 (.3-26همي  ً الشهل أباط دابب  القدب  لتشغٌل الم بة  -3
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 تشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ ل ٌمثل دابب  القدب   3-26شهل 
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 (.3-27مع أستددا  قفل الايا والهيمة همي  ً الشهل أباط دابب  السٌطب  لتشغٌل المصعد اطياقٌ   -4
 
 

 
 
 

 ( مدطط دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  مع القفل والهيمة3-27شهل  
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ثعع  ادتععب أٌععة وجرععة لتشععغٌل المصعععد صعععود أ  نعع ول وخي طععيا  اواسععطة رععذ الععدابب  معع  المصععدب  -5

  )PBH2–PBH1 –PBC2 – PBC1 (المفيتٌ  

ثع  أذهعب سعاا  يلعة المسعة لهعل مع   ( C1 –C2)لا م عمل دابب  تغٌب اختجيه عنعدمي ٌعمعل أي مع    -6

 اأي اتجيه. ) RD–RU (المب لٌ  

 ى ستنقطع التغذٌة عنري ولميذا؟ومتلا م استجياة الهيمة للتغذٌة  ً أٌة وجرة  -7

  .) KD–KU(لا م متى تعمل مب لاا دابب  اختجيه الببٌسٌة تتاع دابب  السٌطب   -8

  .ولا م عمل دابب  اختجيه واٌ  الساا ( DS1 – DS2)أ صل أ د مفيتٌ  اخقفيل  -9

 .العملمهينري المدصص وتنمٌى موقع  إلىشبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر     هة الدابب  -11
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 ( وادلا ة ٌعٌد الطيلا الدطواا7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 مدبسو وبشة المصيعد الفي صة:الجرة 

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

   ومصياٌ  الدلالةتمبٌ  عملً لتشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  مع إني ة قفل ايا   أس  التمبٌ :

 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاٌا أج اء التمبٌ  1

   10 باط دابب  القدب   2

   10 باط دابب  السٌطب   3

   20 تنفٌذ دطواا التمبٌ  4

 اٌي  اخسايا المطلواة للفقباا  5

 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 المرنٌةوالسلامة 

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 التوقٌع:أس  الفي ص:                                              

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (18اطيقة التمبٌ  العملً بق  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( مصعد هربايبً ذو طواا  ثلاث3-28شهل  
 
 
 
 
 
 

 أس  التمبٌ : تشغٌل مصعد هربايبً اطواا  ثلاث.

 

  صة 14مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                     ال م  المدصص: 
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 المعلوميا الفنٌة:

مسعتل ميا أدبى إني ة إلى  إدديل مستل ميا( لااد م  3-28لتشغٌل مصعد اطواا  ثلاث همي  ً الشهل  

 :( وه17ًبق    التمبٌ 

  

  ً دابب  الطلايا لهو  لدٌني الآ  ثلاث طواا . (C3)آدب هو  مب لاستعميل  -1

 .(C1)النداء  مب لادابب  المسة عند تشغٌل  (RD)إدديل المفتيح المسيعد لمب ل الاتجيه  -2

 ً طبٌ  دابب  تشغٌل  (RD – RU)إدديل المفتي ٌ  المسيعدٌ  لهل م  مب لً دابب  تغٌب الاتجيه  -3

  ً  يلتً الصعود والن ول. (C2)النداء  مب ل

 .(C3)النداء  مب لادابب  المسة عند تشغٌل  RUإدديل المفتيح المسيعد لمب ل الاتجيه  -4

 ً دابب  الاتجيه  (LV2)استعميل مفتيح ت دٌد الوقوى  ً الطيا  الثينً  ً  يلتً الصعود والن ول  -5

 صيعد ني ل.  (C1-C2-C3) د بٌلٌيا النداء والتً تعمل عند تشغٌل أ

 للطيا  اخول. (LV1)ٌتوقى عمل  على  يلة توصٌل أو  صل الم دد  (RD)المب ل  -6

 للطيا  الثيلث.   (LV3)ٌتوقى عمل  على  يلة توصٌل أو  صل الم دد   (RU)المب ل  -7

 RDو RU  ا الاتجعيه ملى تغذٌة  داة  ت  الايا الذي ٌتغذى ع  طبٌ  المفيتٌ  المسيعد  لمب لا -8

 والتً ستفت  قفل الايا عند التوقى.

 ععً طبٌعع  تغذٌععة دابععب  تشععغٌل الاتجععيه الببٌسععٌة  (DS3)اسععتددا  مفتععيح قفععل الاععيا للطععيا  الثيلععث  -9

(KU-KD)  وسٌسعقط عملرمعي عنعد  عت  أي مع  مفعيتٌ  اخاعواا DS1-DS2 DS3 )   لا عم دابعب

 (.3-31السٌطب  لتشغٌل التمبٌ  همي ماٌنة  ً الشهل  

                                

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:

 -اعد التدبٌا على التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً على:

 التعبى على أج اء التمبٌ  وهٌفٌة باطري وتشغٌلري. -1

 .والن ولباط م دداا الوقوى  ً أي طيا  أثنيء الصعود  -2

 باط مفيتٌ  أقفيل اخاواا للطواا  الثلاثة  ً الدابب . -3

تشعغٌل التمععبٌ   ععً هعل ال ععيلاا ايسععتددا  مفععيتٌ  الطلاعيا معع  الععدادل أو مع  الدععيبل صععيعداً أو نععي لاً  -4

 ولثلاث طواا   سا دابب  النداء.

 (.3-29هً نفسري المستعملة  ً التمبٌ  السيا  وهً همي ماٌنة  ً الشهل   علميً إ  دابب  القدب 
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 ثينٌيً:التسرٌلاا التعلٌمٌة  مواد عدد أجر  (:

 مستل ميا التمبٌ  السيا  نفس  مع اني ة مفتيح الايا ومفتيح الت دٌد للطيا  الثينً      

      (LV2) نداء الطلا الثيلث  ومب ل(C3)  ومفتيح أمي DS3 . 

 ثيلثيً: دطواا العملو النقيط ال يهمةو معٌيب اخداءو البسوميا.

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل.ثاا عنيصب داببتً القدب  والسٌطب   -2

 (.3-29همي  ً الشهل  أباط دابب  القدب   -3

 

 

 
 ( مدطط دابب  القدب  لتشغٌل مصعد اثلاث طواا  سبعة وا د 3-29 شهل 
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 (.3-31همي  ً الشهل  أباط دابب  السٌطب  لتشغٌل التمبٌ   -4
  

 ث  أرل  مفيتٌ  أاواا الطواا  الثلاث  ~220vم  مصدب هربايء  الدابب رذ  -5
 DS1,DS2,DS3 . ) 

 
 

 
 
 
 

 ( مدطط دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد اطواا  ثلاث3-31شهل  
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 ععً نععع مغلعع   (LV3)و(LV2)  ععً ونععع مفتععوح ومفتععيح الت دٌععد  (LV1)امععي أ  مفتععيح الت دٌععد -6

أسععتدع العباععة للوقععوى  ععً الطععيا  الثععينً عنععد أدتٌععيب الطلععا  متوقفععة  ععً الطععيا  اخول   يلعباععة 

 وااعع   الط ا ععد أي معع  العباععة أو معع  (PBC2- PBH2) اواسععطة مفععيتٌ  التشععغٌل وعلععى مععب لتٌ 

ث  عمل اعيقً المبا عل مع  التمعبٌ  ل عٌ  توقعى العباعة  عً  )C2(المب ل ولا م عمل  ( امب صعود

 .الطيا  الثينً واٌ  الساا

وعلعى معب لتٌ  أي  (PBC3- PBH3)أستدع العباة للصعود الى الطيا  الثيلث مع  دعلال المفعيتٌ   -7

وعمعل اعيقً مبا عل العدابب   ل عٌ  التوقعى  عً  )C3( المب علولا م عمل م  الدادل أو م  الديبل 

قد رٌعب ونعع  مع  مغلعى  (LV2)و و ً هذه ال يلة ٌهو  مفتيح الت دٌد  الطيا  الثيلث ماٌنيً الساا

(NC)الى ونع مفتوح(NO) . 

وعلعى معب لتٌ   PBC1 –PBH1)   أسعتدع العباعة للنع ول العى الطعيا  اخول مع  دعلال المفعيتٌ    -8

 .( ل ٌ  توقى العباة  ً الطيا  اخول ماٌنيً السااC1(ا ولا م عمل بٌلً الطل

ولا عم  )PBH3(مسعتددميً المفتعيح  (6)ث  هبب بقع   )DS1(أ صل أ د مفيتٌ  رل  أاواا الطواا   -9

  .مذا ٌتوقى م  الدوابب وميذا ٌاقى على العمل ؟ واٌ  الساا

 مهينري المدصص وتنمٌى موقع إلىشبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر     هة الدابب  -11

  .العمل
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 ( وادلا ة الطيلا الدطواا7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%ٌعٌد الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

  .ثلاثاطواا  تشغٌل مصعد هربايبً أس  التمبٌ : 

 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاٌا أج اء التمبٌ  1

   10 باط دابب  القدب   2

   10 باط دابب  السٌطب   3

   20 تنفٌذ دطواا العمل  4

اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة  ععععً  5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 ببٌو القس :أس  وتوقٌع 
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 (19اطيقة التمبٌ  بق   
 
 

 
 
 
 
 

 -المعلوميا الفنٌة:

أمي دابب  السعٌطب  ( 3-31همي  ً شهل    ً هذا التمبٌ  مطلوا تشغٌل المصعد اسبعتٌ  عيلٌة واطٌبة  

(و وقعد اسعتعملا عنيصعب أدعبى  عً دابعب  السعٌطب  والتعً تدعص دابعب  16   رً نفسري  ً التمعبٌ  بقع 

ومفعيتٌ   (KA-KB)مع المؤقتٌ  الع منٌٌ   (KH- KL)تشغٌل السبعة المتمثلة امب لاا تغٌب السبعة 

 أثنيء  بهة العباة صعوداً ون ولاً اٌ  الطواا  مع مصياٌ  الدلالة.   (SL1 - SL2)تغٌب السبعة 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( ميهنة س ا لمصعد هربايبً  اطياقٌ  واسبعتٌ  عيلٌة واطٌبة3-31شهل  
 
 
 
 

 اس  التمبٌ : تشغٌل مصعد هربايبً اطياقٌ  واسبعتٌ  مع أني   مصياٌ  دلال  .
 

  صص 7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                     ال م  المدصص: 
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 (KU -KD)سعتعمل دابعب  معب لاا تغٌعب الاتجعيه  صعودا أو ن ولااعد رل  اخاواا وادتٌيب  يلة التشغٌل 

الصعود ثنيء ٌعمل أ (KH)والمصياٌ  إلا أ  مب ل السبعة العيلٌة  (KH-KL-KA)ودابب  تغٌب السبعة 

قاعععل وصعععول العباعععة عتاعععة اعععيا الطعععيا   (SL1-SL2)مفتعععي ً تاعععدٌل السعععبعة  والنععع ول وٌتوقعععى اعععأمب

 عمععلولا ععم أٌنععيً  (KA)عاععب تمععيو المؤقععا ال منععً  (KL)وٌعمععل  (KH)(  ٌععث ٌسععقط (40CMا

سعبعة تشعغٌل الوٌعت  الطلايا الديبجٌة ع  الطلاعيا الدادلٌعة الديصة اتأدٌب  (KB-KA) ال منٌٌ   لمؤقتٌا

 (3-33 الدععيص اععدابب  القععدب  والشععهل  (3-32  شععهلال ععً  ماععٌ  همععي (KL)المب ععل اواسععطة الاطٌبععة 

 .الديص ادابب  السٌطب 

 

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:  

 -اعد التدبٌا على التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً على:

 باط داببتً القدب  والسٌطب  لتشغٌل التمبٌ . -1

 تغٌب السبعة م  العيلٌة إلى الاطٌبة  ً  يلتً الصعود والن ول. التعبى على هٌفٌة -2

 التعبى على عمل هل ج ء م  أج اء الداببتٌ   ً التمبٌ . -3

 

 :( موادو عددو أجر  ثينٌيً: التسرٌلاا التعلٌمٌة 

 ومصاي ً الدلالة. (KL- KH) ةمب لً السبع إلى( ايلإني ة 16مواد التمبٌ  نفسري بق  

 

   التونٌ ٌة:والبسوميا  ال يهمةدطواا العمل والنقيط ثيلثيً:

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل.والسٌطب  ثاا عنيصب داببتً القدب   -2

 (.3-32همي  ً الشهل القدب  أباط دابب   -3

 (.3-33همي  ً الشهل   السٌطب أباط دابب   -4

  .220v م  مصدب الجرد المتنيوارذ الدابب   -5
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 دابب  القدب  لتشغٌل المصعد اطياقٌ  واسبعتٌ  مدطط (3-32 شهل 
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 ( مدطط دابب  السٌطب  لتشغٌل مصعد ذي طياقٌ  واسبعتٌ  مع مصياٌ  الدلالة3-33شهل  
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 واعد رل  اخاواا. (PBC2-PBH2)ع  طبٌ  أ د المفتي ٌ  شغل العباة اأتجيه الصعود  -6

ولا ععم الععدابب  متعب ععيً علععى عمععي المععب لاا  ل ععٌ  الوقععوى  ععً  (SL2)رٌععب ونععع مفتععيح السععبعة  -7

 .الطيا  الثينً واٌ  الساا

 واعد رل  اخاواا. )PBH1-PBC1(ع  طبٌ  المفيتٌ  شغل العباة اأتجيه الن ول  -8

ولا ععم العدابب  متعب ععيً علعى عمععل المعب لاا  ل ععٌ  الوقعوى  ععً  (SL1)رٌعب ونعع مفتععيح السعبعة  -9

 .واٌ  السااالطيا  اخول 

 .ولا م عمل المبا ل واٌ  السااأ ت  أ د اخاواا وشغل الدابب   -11

 مهينري المدصص وتنمٌى موقع  إلىشبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر    هة الدابب   -11

 .العمل          
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 وادلا ة ٌعٌد الطيلا الدطواا( 7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

 مصياٌ  الدلالة إني ةتشغٌل مصعد ذي طياقٌ  واسبعتٌ  مع  أس  التمبٌ :

 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاا أج اء التمبٌ  1

   10 باط دابب  القدب   2

   10 باط دابب  السٌطب  3

   20 تنفٌذ  قباا تشغٌل التمبٌ  4

اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة  ععععً  5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 مهينري المدصصإلى 

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (21اطيقة التمبٌ  العملً بق   
 
 
 
 
 
 
 

 الفنٌة:المعلوميا 
 

و ٌ ود هل مصعد هربايبً او د  ديصة تعدعى  صعندو  الصعٌينة( ٌبهعا هعذا الصعندو   عو  العباعة دابمعيً 

 .(3-34   ً شهل وهمي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( صندو  صٌينة المصعد الهربايب3ً-34شهل  
 
 
 
 
 

 أس  التمبٌ : باط صندو  الصٌينة وهٌفٌة عمل   ً المصعد الهربايبً .

 

  صص7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                   ال م  المدصص:
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 م توٌيا صندو  الصٌينة:

  .مفتيح طوابئ -1

 .مفتيح السٌطب  ( المسمىأوتوميتٌهً –مفتيح ادتٌيب ذو ونعٌ   ٌدوي  -2

 .للصعود PBمفتيح  -3

  .للن ول PBمفتيح  -4

  .مفتيح تشغٌل إنيب  العباة -5

 .مأدذ للتٌيب الهربايبً -6

 .دابب  منا  جبو ٌعمل على الاطيبٌة وم ود او د  ش   للاطيبٌة -7

السعٌطب  المعب  المباعوط اعٌ  العباعة ولو عة  اقيالومجوعة نقيط توصٌل لباط أسلاة السٌطب  الديصة  -8

 .السٌطب  الهربايبٌة لتشغٌل المصعد

ٌسععتدد  هععذا الصععندو   ععً  ععيلاا الصععٌينة الدوبٌععة خعمععيل الهرباععيء والمٌهينٌععة الديصععة ايلمصعععد     

فعععيتٌ  الهربايبٌعععة اخدعععبى ومنمومعععة اعععيا المصععععد والمثاتعععة  عععً ابعععب المصععععد مثعععل المت سسعععيا والم

ومسعععتل ميتري.عند اسعععتددام   عععً الصعععٌينة الهربايبٌعععة ٌعععت  ت وٌعععل ونعععع مفتعععيح الادتٌعععيب مععع  الونعععع 

دابععب  اخوتومععيتٌهً إلععى الونععع الٌععدوي و ععً هععذه ال يلععة سععتنقطع التغذٌععة الهربايبٌععة ععع  جمٌععع أجعع اء 

العت ه  ا بهعة العباعة ايتجعيه الصععود والنع ول اواسعطة مفتعي ً السٌطب  والتشغٌل الديصة ايلمصعد وٌت  

 -KU)الصععود والنع ول مب لعًٌعدوٌيً  قعط أي امعنعى آدعب ٌعت  تشعغٌل  (PBU –PBD)الصععود والنع ول

KD)   ٌععدوٌيً  قععط وواعععد انترععيء عملٌععة الصععٌينة ٌ ععول مفتععيح الادتٌععيب إلععى ونععع اوتوميتٌععةو أمععي المأدععذ

 ذٌة المثقا الهربايبً أو الهيوٌة الهربايبٌة أو المنفيخ الهربايبً ورٌبهي.الهربايبً  ٌستعمل  ً تغ

أمي و د  الجبو الهربايبً سٌستعمل  ً  يلة النداء عند انقطيع التٌيب الهربايبً أو توقى المصعد لسعاا 

معٌ  إشيب  لوجود أشديص عيلقٌ  دادعل العباعةو أو جعبو إنعذاب  عدوث عطعل أو  ٌعيد   عً و    مولعة 

 (.3-35لعباة اعد توقى  بهة المصعد ومدطط دابب  صندو  الصٌينة مون   ً شهل  ا

 

ٌمه  استددا  صندو  صٌينة آدب ٌ توي على مفيتٌ  التشغٌل  قط وٌونعع  عً رب عة السعٌطب   ملا مة:

 الس ا أو دادل العباة  ً مهي  ديص اعيمل الصٌينة  قط. ميهٌنةوالتشغٌل قبا 

 التعلٌمٌة:أولاً: اخهداى 

 -على:اعد التدبٌا على التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً 

 التعبى على أج اء صندو  الصٌينة. -1

 باط صندو  الصٌينة هربايبٌيً  ً منمومة تشغٌل المصعد. -2

 تشغٌل المصعد ايتجيه الصعود والن ول اواسطة صندو  الصٌينة  ً  يلاا النصا والصٌينة.  -3
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 علٌمٌة  مواد عدد أجر  (:ثينٌيً: التسرٌلاا الت

  (19)صندو  الصٌينة ايلإني ة إلى هيمل متطلايا التمبٌ  بق   

 

 ثيلثيً: دطواا العملو النقيط ال يهمةو معٌيب اخداءو البسوميا.

 

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

  ً مهين  المدصص  و  العباة أو  ً رب ة السٌطب .ثاا صندو  الصٌينة  -2

  (.17الديصة ايلتمبٌ  بق    التشغٌلأباط دابب   -3

 (.3-36  عاب مفيتٌ  صندو  الصٌينة همي  ً الشهلأباط دط تغذٌة دابب  السٌطب   -4

واهل  ذب و ٌطة وأمعي  ثع  اعٌ  سعاا  ول مفتيح الادتٌيب إلى ونع ٌدوي وأنا جيلو  و  العباة  -5

 عد  استجياة هل مفيتٌ  التشغٌل للعمل.

 اشهل متقطع ستت بة العباة ايتجيه الصعود  سا الطلا. (PBU)أنغط على مفتيح الصعود  -6

 اشهل متقطع ولا م  بهة العباة ايتجيه الن ول  سا الطلا. (PBD)أنغط على مفتيح الن ول  -7

 ث  شغل المصعد خي طيا  وأذهب الساا  ً الاستجياة. ول ونع المفتيح إلى ونع أوتوميتٌهً  -8

 مهينري المدصص وتنمٌى موقع العمل. إلىاخجر   الدابب  شبط إعيد  جمٌع العُدد و هة  -9
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 ( أج اء وم توٌيا صندو  الصٌينة3-35شهل  
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 هٌفٌة توصٌل صندو  الصٌينة مع دابب  السٌطب  والتشغٌل للمصعد (3-36شهل 
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 الدطواا( وادلا ة ٌعٌد الطيلا 7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة         أس  الطيلا:                 

 . ً المصعد الهربايبً عمل باط صندو  الصٌينة وهٌفٌة  أس  التمبٌ :

 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاٌا أج اء التمبٌ  1

   10 باط دابب  القدب   2

   10 السٌطب باط دابب   3

   20 تنفٌذ  قباا تشغٌل التمبٌ  4

اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة  ععععً  5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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 (21اطيقة التمبٌ  العملً بق   
 
 
 
 
 
 

 
 المعلوميا الفنٌة:

 
مصعععيعد الددمعععة للأشعععديص والمسعععتعملة  عععً الانيٌعععيا السعععهنٌة والعععدوابب ال هومٌعععة واخسعععوا   تجرععع 

مولعد  إلعىوالمستشفٌيا او د  تغذٌة لتشغٌل المصعد  ً  يلة قطع التٌيب الهربايبً ع  المصععد ايلإنعي ة 

  جرده المستمب م ٌستمد (DC)الطيقة الهربايبٌة الديصووو د  التغذٌة هذه عايب  ع  مادل تٌيب مستمب 

( واقععدب   (AC380Vمقععدابه  ثلاثععً الطععوب جرععد متغٌععب إلععىٌعمععل علععى ت وٌلعع  تٌععيب عععيلً ذاا الاطيبٌععيا 

أقعبا طعيا   يلعة  إلىلة المصعد م دود  تجر  لتغذٌة المصعد عندمي ٌنقطع التٌيب الببٌو وذلة لإهميل ب 

الصعود أو الن ول وٌتوقى ل ٌ  إدلاء العباة م  اخشديص وٌتوقى عمل المصعد اعد رل  اخاواا ل عٌ  

 .(3-37وهً همي ماٌنة  ً شهل   عود  التٌيب الببٌسً م  المصدب العمومً أو المولد  الهربايبٌة

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ups)القدب  الانطبابي و د  تجرٌ   (3-37شهل  
 

 أس  التمبٌ : هٌفٌة باط دابب  تغذٌة المصعد الهربايبً م  مجر  ألقدبه الانطبابي
UPS .أو ألشاه  الوطنٌة أوتوميتٌهٌي 

 
  صص 7مهي  العمل: وبشة صٌينة المصيعد                        ال م  المدصص:
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ٌنيسا قدب  المصعد الهرباعيبً  تٌيب قطع هل منرمي (MCB1- MCB2)تجر  هذه الو د  اقيطعً  ميٌة 

علععى ادتٌععيب الطيقععة معع  الشععاهة الوطنٌععة أو معع  و ععد  التجرٌعع   ٌعمععلا  (C1-C2)هععوابٌٌ   ٌ واموصععل

اواسعععطة دابعععب  سعععٌطب  مععع ود  وتشعععغل  و(3-38  وهعععً همعععي ماٌنعععة  عععً شعععهل  (U.P.S) الانعععطبابي

 .(T1-T2) (ON Delay)م  نوع  ٌ ومؤقتٌ   منٌ (R1)امب ل

الببٌسعة اعد وقا ثلاث ثوانً م  عود  التٌيب الببٌو مع  الشعاهة  (C2)ٌعمل على تشغٌل  :(R1)المب ل 

 (T1)والمؤقععا ال منععً  (C1)ٌعمعل علععى تشعغٌل  (R1)وعنعدمي ٌسععقط  (T2)عاعب مفتععيح المب عل ال منععً 

 وٌتوقى المصعد. (C1)ثلاث ٌسقط عمل دقيب   واعد

 (NC)معععيً وذلععة اععباط المفتععيح المسععيعد  (C1-C2) ععً هععذه الععدابب  و ععب  ال ميٌععة انععمي  عععد  تشععغٌل 

اطبٌعع  تغذٌععة الموصععل  (C2)ومفتععيح  (C2)اطبٌعع  تغذٌععة ملععى الموصععل هععوابً  (C1)الموصععل هععوابً 

 (.3-39  ب  ودابب  السٌطب  همي ماٌنة  ً الشهلمع مصياٌ  الدلالة لعمل الداب (C1)هوابً 

 

 

 
 أو م  الشاهة الببٌسة(UPS)( مدطط دابب  القدب  لتشغٌل المصعد م  الو د  3-38شهل  
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 مع مصياٌ  الدلالة( مدطط دابب  السٌطب  3-39شهل  
 

 أولاً: اخهداى التعلٌمٌة:  

 -على:اعد الانتريء م  التمبٌ  ٌهو  الطيلا قيدباً 

 (.UPS-باط دابب  القدب  لو د  التجرٌ  ايلطيقة الهربايبٌة  وطنٌة -1

 باط دابب  السٌطب  الديصة اتشغٌل الو د . -2

 التعبى على عمل أج اء دابب  السٌطب . -3

 ثنٌيً:التسرٌلاا التعلٌمٌة  موادوعددوأجر  (:

ومجرع   R1العدد اثنعي وبٌلً سعٌطب   (63A-220V)العدد اثني وهونتيهتوب 3ph MCB(63A)قيطع  ميٌة 

العععدد اثني ومصععايح إشععيب  عععدد اثنععي   (ON DELAY)ثلاثععً اخطوابومؤقععا  منععً UPSقععدب  انععطبابي 

 وأسلاة توصٌلو لو ة عمل. س  31وسهة باط طول 

 
 سومياثيلثيً: دطواا العملو النقيط ال يهمةو معٌيب اخداءو الب

 -اعد تثاٌا أج اء التمبٌ  على اللو ة :

 أتاع دطواا السلامة المرنٌة. -1

 على لو ة العمل. ثاا أج اء عنيصب داببتً القدب  والسٌطب  -2

 (.3-38همي  ً الشهل  أباط دابب  القدب   -3

 (.3-39همي  ً الشهل   أباط دابب  السٌطب  -4
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ولا ععم عمععل  Offونععع أي  MCB1والقععيطع )MCB2(أقطععع التغذٌععة ععع  المصعععد اواسععطة القععيطع  -5

 ماٌنيً  يلة المصعد. )C2(الدابب  واٌ  ساا توقى 

 ولا م ميذا ٌ صل. MBC2عاب القيطع رذي المصعد م  الشاهة الوطنٌة  -6

 MBC1( أي القععيطع (UPSوالتجرٌعع  معع  و ععد   MCB2أقطععع التغذٌععة ععع  المصعععد اواسععطة القععيطع  -7

  (C1)ولا م ميذا ٌ دث ؟ واٌ  ساا عمل الموصل الروابً  ONاونع 

ورععذ معع   (MCB1)أقطععع التغذٌععة ععع  المصعععد اواسععطة القععيطع  (UPS)عنععد التجرٌعع  معع  و ععد  أل  -8

 )C2 (ولا م ميذا ٌ دث ؟ واٌ  ساا عمل الموصل الروابً    MCB2 القيطعالشاهة الوطنٌة اواسطة 

 اوقا متأدب.

 مهينري المدصص وتنمٌى موقع إلىشبط إعيد  جمٌع العُدد واخجر    هة الدابب   -9

  .العمل
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 ( وادلا ة ٌعٌد الطيلا الدطواا7,5,4( على أ  ٌهو  نيج يً  ً  50%الدبجة الدنٌي لاجتٌي  التمبٌ   

 التً ل  ٌتقنري.
 
 
 
 
 

 استميب  قيبمة الف ص

 الجرة الفي صة : مدبسو وبشة المصيعد

 أس  الطيلا:                          المب لة:الثيلثة            التدصص:صٌينة المصيعد الهربايبٌة

وتغذٌععة المصعععد معع  مجرعع  القععدب  دابععب  تمععبٌ  عملععً للتععدبٌا علععى هٌفٌععة باععط   :أسعع  التمععبٌ 

 الشاهة الوطنٌة أوتوميتٌهٌيً. م أو UPSالانطبابي 

 

الدبجععععة  الدطواا البق 

 القٌيسٌة

دبجعععععة 

 اخداء

 الملا ميا

   10 تثاٌا أج اء التمبٌ  1

   10 باط دابب  القدب  2

   10 السٌطب باط دابب   3

   20 تنفٌذ  قباا التمبٌ  4

اٌععععي  اخسععععايا المطلواععععة  ععععً  5

 الفقباا 

15   

مععععدى تطاٌعععع  شععععبوط الصعععع ة  6

 والسلامة المرنٌة

5   

منيقشة النتيبج التً توصل إلٌرعي  7

 الطيلا

20   

تنمٌى مهي  العمل وإعيد  الععدد  8

 إلى مهينري المدصص

5   

   5 ال م  المستغب  9

   %   100المجموع                                      

 أس  الفي ص:                                              التوقٌع:

 أس  وتوقٌع ببٌو القس :
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  ً دوابب المصعد الهربايبً. (RPR)مي هً الغيٌة م  استددا  مب ل ال ميٌة  -1و

 المصعد. لميهٌنةاٌ  ساا عد  عمل الموصلٌ  الروابٌٌ  لتغٌب الاتجيه  ً آ  وا د  -2و

 أذهب العوامل المؤثب  على ابتفيع تٌيب الم بة الاسمً ع  قٌمت  الطاٌعٌة.  -3و

 عدد أج اء دابب  ال ميٌة المستعملة  ً تشغٌل المصعد الهربايبً. -4و

 مي الغيٌة م  مفيتٌ  الطلايا الدادلٌة والديبجٌة ومي هً مواقعرمي  ً المصعد.  -5و

 على ب لة عباة المصعد الهربايبً.مي موقع مفيتٌ  الت دٌد ومي تأثٌبهي  -6و

 الس ا ومي نوع جرد التغذٌة الديص ا . ميهٌنةمي الغيٌة م  الموقى  الهيا (  ً  -7و

    الدادلٌة  مفيتٌ  الطلاياومي هو تأثٌبه على  (off delay) نوعأذهب طبٌقة عمل المؤقا ال منً  -8و

 والديبجٌة.

 الصعود والن ول  ً دابب  السٌطب  لمصعد طياقٌ . مب لًأشبح طبٌقة تغذٌة  -9و

 مي أهمٌة قفل الايا  ومفيتٌ    ً المصعد. -10و

 عبى هأمة   داة(  ت  الايا وطبٌقة تشغٌلري. -11و 

 أشبح مهونيا صندو  الصٌينة  ً المصعد ومي ومٌفة هل عنصب م  مهونيت . -12و

 مي الغيٌة م  مجر  القدب  الانطبابي ومي وقا التشغٌل والإطفيء لرذه الو د .  -13و

 

 

 
 
 
 
 
 

   

 اسئلة الفصل الثالث
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 ( عمال الصيانة وهم جالسون فوق عربة المصعد لاجراء عملية الصيانة1-4شكل )        

وهييع عمليية اب ياء المعييد  وو نحسي   الصييانة وو الحصيأ وو الاصيكل كلمييا معيانِ ّيد نعبّيير عين المحميوم   

( عمال الصيانة وهم جالسون فوق عربة المصيعد 1-4صيث نرى فع الشكل ) صالة جيد الماكينة نعمل فع 

 عملية الصيانة. لاجراء

مرت الصيانة بمراصل مخنلحة من النطور فمي  بدايية الريور  الصيناعية وصني  وّيت ّرييس كيان وسيلوس    

بإصييكصماأ ومييا ااا كانييت  الصيييانة الشيياو  هييو وسييلوس رد  الحعييل بمعنيي  ونيي  عنييدما ننعطييل الماكينيية ن ييوم

الماكينة نعمل بشكل جيد فإن  لا ينم عمل وي نشاط ل  عكّة بالصيانة. وي ون  فع هاه الحنير  كيان محميوم 

الصيانة هو: اصكل المعد  ااا نعطلت. الا ون  م  نطور الصناعة ظمرت الصاجية لانخياا بعيلإ الاجيراءات 

 لحنير وسلوس رد  الحعل فع الصيانة مريل  نوّيا الاننيا   اسنخداملنكفع المشاكل النع كانت نصدث بسبس 

صييدوث خسيياور كبييير  فييع الماكينييات وو فييع ااروال ننيجيية العطييل  واصنمييالاتميين وجييل الاصييكلأ طويليية 

 ( والنع نعنمد فكرنما عل  ون لكل الصيانة الوّاويةالمحاجئ والغير منوّ أ ومن هنا جاء النحكير فع )

 الحصل الراب 

الصيانة الدورية والوّاوية للمصعد 

 الكمرباوع

http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D9%88%D9%82%D8%A7%D8%A6%D9%8A%D8%A9&action=edit&redlink=1
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 اننمياءليال  فإني  ّبيل موعيد  معيين يمكين صسياب  بالن رييس افنراضيعماكينة ولكل جزء من وجزاوما عمير 

وبال  ينم نجنس صدوث الكرير من ااعطال غير المنوّعة النيع كانيت نصيدث  اسنبدال ينم  الافنراضععمره 

 فع السابق.

يمكين ون ننعيرلإ الماكينية لظيروا  ااعية ميا زال واردا ّصيدوث وعطيال غيير منو اصنميالوم  ال  فإن    

بعلإ ااجزاء وهيع فيع  واسنبدالنغيير  اصنمالنشغيل ّاسية مما يعجل بموعد نلا وصد وجزاءهاأ كما ون 

 الصييانةصالة جيد  يكون واردا مما يعنع خسار  مادية كبيير أ ليال  نيم النحكيير فيع وسيلوس وصيدث وهيو )

 ( والاي يعنمد عل  مراّبة صالة الماكينة من وجل الننبؤ بااعطال النع يمكن ون ن   ّبل صدورما.الننبؤية

 الننبؤييةاع الصيانة السابق اكرهياأ فلييم معني  ون الصييانة وصاليا فع الصناعة ينم الجم  بين جمي  ونو

 الننبؤييةفع جمي  المعدات صيث ون نكلحية انشياء نظيم الصييانة  اسنخدامماهع وصدث هاه ااساليس ون ينم 

نكون مكلحة جدا لال  فإنما نطبق ف ط عل  المعدات غاليية اليرمن وو نلي  النيع نكيون مصوريية فيع العمليية 

كن ون ينوّا المصن  بأكمل  فع صالة نعطل هياه الماكينيات. وميا بياّع المعيدات فييمكن عميل الانناجية ويم

مصسيوسأ ويوجيد ويضيا بعيلإ  افنراضيعجداول صيانة وّاوية لما خاصة ااا كانت هياه المعيدات لميا عمير 

 المعدات وو ااجزاء النع يمكين نركميا لنعميل بيدون وي صييانة صني  يصيدث بميا عطيل فيينم اصيكص  وهياه

المعدات هع المعدات الغير مممة وي لا ينرنس عل  نوّحما نوّا العملية الانناجية والنع نكون نكلحة عمل 

وّييد نييم نطييوير نظييم صديريية لادار  الصيييانة مرييل  لمييا وكبيير ميين نكلحيية اصييكصما. ننبؤيييةصيييانة وّاوييية وو 

والنع ن وم عل  الجم  بين وساليس الصيانة المخنلحة كما سبق شرص  وي  الصيانة المعنمد  عل  المعولية

(أ النيع يينم فيميا ربيط منظومية العميل مي  منظومية الصييانة مين وجيل نص ييق الصيانة المخطط لما مسب ا  )

وهع برامج ن وم بننظيم  صاسس الآلعادار  الصيانة بال ما يسم  بنظموهداا الصيانة كما ون  نم اسنصداث 

 .عامة الصيانة داخل منظومة العمل من وجل نصسين مسنوى الصيانة بصحة

 عطال الكمرباوية للمصاعد العاملة بأنظمة النصكم الن ليديةاا   

 :ااعطال الآنية ال نصكم الن ليدية يمكن ن سيم وعطال المصاعد الكمرباوية العاملة بأنظمة ال       

 لطوابق.افع  ن اط النوصيل الكمرباوعوعطال بأصد  -ٔ

 الصماية.وعطال بأصد المصددات ومحانيح  -ٕ

 وعطال بأّحال اابواس. -ٖ

 النصكم.وعطال بلوصة  -ٗ

مخططيات دواوير السييطر  والنشيغيل الكمرباويية للمصيعد  الي ينطليس الي  الرجيوع  الصيانةولل يام بأعمال 

  وغيرها. جماز الافومينر مرل الحاصأ الكمرباوع وونوع  واسنخدام وجمز  الحصأ وال يام صسس 

http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%86%D8%A8%D8%A4%D9%8A%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%86%D8%A8%D8%A4%D9%8A%D8%A9
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%B9%D8%AA%D9%85%D8%AF%D8%A9_%D8%B9%D9%84%D9%89_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%B9%D9%88%D9%84%D9%8A%D8%A9&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%B9%D8%AA%D9%85%D8%AF%D8%A9_%D8%B9%D9%84%D9%89_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%B9%D9%88%D9%84%D9%8A%D8%A9&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A5%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%8A%D8%A7%D9%86%D8%A9_%D8%A8%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%A7%D8%B3%D8%A8_%D8%A7%D9%84%D8%A2%D9%84%D9%8A
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 بأهم ااعطال المخنلحة فع المصاعد وسبس العطلجدول خاأ 

 سبس العطل العطل ت

المشيكلة ليسيت مين ن ياط النوصييل  وننأكد مين ـ  ٔ نوجيم   ووطابق  ويلا يمكن طلس المصعد من  ٔ

الكمربيياوع ولا ميين المصييددات واليي  بالصييعود عليي  

 داور  الصماية اكنماللوصة السيطر  والنأكد من 

 (AVOجماز ) الحاصأ الكمرباوع وو باسنخدام 

النأكييد ميين عمييل وّحييال اابييواس بشييكل صييصيح ـ  ٕ

ن ييياط النوصييييل والييي  بعميييل ّصييير علييي  محيييانيح 

رم طلس المصعد من الطيابق اارضيع وو  الكمرباوع

الطابق ااول والنأكد من ن ياط  ال المصعد  اسندعاء

مكيييين ينكمييييم ال حييييل مغل يييي  بصييييوره صييييصيصة و

الوصيول لسيبس المشيكلة بسييرعة والي  بعميل ّصيير 

ال حل الاي  ال عل  ن طنع ّحل كل طابق صن  نصل 

 هو سبس المشكلة

لا يمكييين طليييس المصيييعد مييين وي طيييابق ولا  ٕ

 يمكن نوجيم  من الداخل 

داويير     الطلبييات الخارجييية غييير مكنمليية راجيي  داويير  اليينصكم 

AVOووفصيأ بواسيطة  خطط الكمرباوع للمصعدمللصسس الا

  

لا يمكييين طليييس المصيييعد مييين وي طيييابق ولا  ٖ

 وي طابق   ال يمكن نوجيم  من الداخل 

الداخلييية غييير مكنمليية راجيي  داويير  اليينصكم داويير    الطلبييات 

 AVOووفصأ بواسطة  خطط الكمرباوع للمصعدم صسس ا

المصيييعد ي يييا فيييع طيييابق مخيييالا للطيييابق  ٗ

 المطلوس

عدم نطابق مغنياطيم الوّيوا لمحنيال الوّيوا فيع 

 الطابق المطلوس 

المصعد ينصر  ّبل ون ي ا مد  كافيية عنيد  ٘

 الطابق 

مشييكلة فييع ضييبط المؤّنييات وو صييدوث ّصيير عليي  

محنييال الطلييس الخييارجع وو محنييال الطلييس الييداخلع 

 .AVOووفصأ بواسطة  الي للطابق الاي نوج  

 انجيياهمحنييال عكييم  ووعطييل محنييال ومييان المبييوط  المصعد لا يمكن طلب  وو نوجيم  للأسحل  ٙ

 .AVOووفصأ بواسطة النزول 

 انجيياهعطييل محنييال ومييان الصييعود وو محنييال عكييم  جيم  للأعل  المصعد لا يمكن طلب  وو نو 7
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 .AVOووفصأ بواسطة  صعود

المصعد عنيد النيزول والصيعود لا ي يا عنيد  8

 الطابق بل وعل  وو وسحل 

نصيير  محنييال الوّييوا عنييد هيياا الطييابق عيين مكانيي  

 للأعل  وو للأسحل 

فينح البياس وعيدم  كأميةس وط ّياط  صمايية  9

 النمكن من نشغيل المصعد

العطل فيع مليا الكامية وو وجيزاء النظيام الميكيانيكع 

  .للكام 

عكيييم  موصيييكت لن ييياط نوصييييلاق صيييصيييدوث الن فصل ّاط  الدور  العمومع للمصعد  ٓٔ

ووفصييأ بواسييطة  فييع العمييل معييا  الصركيية ودخولمييا 

AVO  

عيييدم صركييية المصيييعد بالسيييرعة المطلوبييية  ٔٔ

 لمنمم الصراري للمصر  وفصل ا

فرمليية المصيير  غييير مضييبوطة فمييع نعمييل عليي  ـيي ٔ

 فرملة المصر  بصح  مسنمر 

 زياد  وصمال العربة ـ ٕ

يزيييد الصمييل عليي  العربيية ننيجيية  اصنكييا وجييود ـيي ٖ

 لعدم نزيت ّضبان النوجي  )السك (

  زياد  ال الوزن المعاكم يصنا  ـ ٗ

 ملحات المصر  نحصمـ ٘

العربيية ن ييا ورنيياء الصييعود وو النييزول فييع  ٕٔ

 مكان بينع بين الطوابق 

البييياس عنيييد وصيييد  بحيينحّيييام وصيييد مسيييندعع العربييية 

 الطوابق ّبل وصول العربة ل  

العربيييية ن ييييا عنييييد الطييييابق النييييالع اصييييد  ٖٔ

 الطوابق 

المجم المغناطيسيع للوّيوا لا ينطيابق مي  محنيال 

 الوّوا عند الطابق المطلوس

الخارجية غير  اابواسينصر  المصعد ووصد  ٗٔ

 مغلق اصد الطوابق 

صييدوث ّصيير عليي  شييوكة محنييال بيياس هيياا الطييابق 

وهييياه صالييية خطيييير  ّيييد ننسيييبس بصيييوادث مروعييي  

  لما الاننباهويجس 

نصر  المصعد بالرغم من عدم دخيول لسيان  ٘ٔ

 ّحل الباس اصد الطوابق فع منْيَم 

ننيجيية لوجييود ّصيير عليي  ن طنييع هيياا ال حييل وهيياه 

صالييية خطيييير  ننسيييبس فيييع صيييوادث مروعييي  يجيييس 

 لما الاننباه

نصر  المصعد بالرغم من عدم دخيول لسيان  ٙٔ

 ّحل الباس فع منْيَم  فع جمي  الطوابق 

ليييداور   الاّحيييال نوصييييلوجيييود ّصييير علييي  ن طنيييع 

 الاننباهالسيطر  وهاه سنسبس صوادث مروع  يجس 
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 لما

 لكنجياهالمعياكم  الانجياهنصر  المصعد فع  7ٔ

 المطلوس 

يييينم مراجعييية نوصييييل كيييوننكنرات عكيييم الصركييية 

 ( ااطوارااوج  ) انعكاموكال  منمم الصماية من 

ااعطيال نكيون فيميا  ببياس اونميانيكع داخليع وبياس نصيا اونميانيكع خيارجع  الميزود فع صالة المصياعد 

 الح ر  النالية ال بالاضافة  الساب ة للأعطالمشابم  

ن يياط النوصيييل  اليي عييدم وصييول اشييار   8ٔ

 الباس الخارجع  الكمرباوع

عييدم دخييول بكيير  البيياس الخييارجع بييين بكرنييع ـيي ٔ

البيياس الييداخلع ميي  العلييم ونيي  يجييس ون نكييون هنييا  

 بكر  ساب   اخرى بمسافة نصا سننيمنر ن ريبا  

بكر  الباس الداخلع وخروجما من مكانميا  انزلاقـ ٕ

 بين بكرنع الباس الداخلع 
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 (22بطاّة النمرين العملع رّم )

 

 

 

 

 :الحنية المعلومات

 وون نكيون فيع مواعييد مننظمية لمصياعد الكمرباوييةأل أدورية ووّاوية صيانة نممن ااهمية بمكان ون ن   

 الاسينعانة منخصأ فيع صييانة المصياعد ويسنصسين ال الحنعا  وم بمين وشمرية لكل مصعد و عل  ااّل

الشيركات وو ب الاسينعانةدليل الصيانة للشركة المصنعة للمصعدأ وو  الموجود  فعبالمخططات والارشادات 

ينيوفر ليديما  كميا أمؤهلية اداء هياا العميلالحنية الط م اانوافر ما لنركيبو هانوريدّامت ب المؤسسات النع

بموجيس  وون نينم نشمل الصيانة جمي  وجيزاء المصيعد ونيجس و أعند نركيبما ةّط  الغيار ااصلية الكزم

مين مسين بك  المصيعد  واصنياجياتعملية الصييانة  ورناء  مكصظ وية دون فيمانوو شماد   ) جدول ( نموا 

عند اجيراء و عند الصيانة الكص ةأ اليماونصحظ لدى الادار  للرجوع  أللنلا ّابلة ةنبديل وو نغيير وي ّطع

نص ييق والنيع ننعليق ب المصيعدفيع صيحة وساسيية علي  ااجيزاء الصساسية الصيانة الدورية يجيس النركييز ب

نضيي  صيييث  بموجييس جييدول الصيييانةأ أمسيين بك   سييينلاوي جييزء  اسيينبدالن ييينم وو السييكمة لمسيينخدمي 

وعنيوان  وسيمالدور اارضع يصميل  عل  بجدول الصيانة االشركة وو المؤسسة ال اومة عل  الصيانة ملص 

 ٕٗن سيياعة ) يعشييرالو ااربعييةوالطييوارخ خييكل  الشييركة وو المؤسسيية ورّييم المييانا الخيياأ بااعطييال

 .بالمصعد فع صين  فور وّوع وي عطل محاجئ الشركة ساعة( عل  ون نبلغ

 وولا ـ ااهداا النعليمية:

 الندريس عل  النمرين يكون الطالس ّادرا  عل . من الاننماء بعد

  المصعد  فع صالة النشغيل ااونومانيكعأ بصسس الجداول المعَدّ  مسب ا . صالةفصأ 

 شنغالالاصالة عدم  فصأ غرفة المكاون عندما يكون المصعد فع (Off)  ّأ وبصسس الجداول المعَيد

 مسب ا  .

 ل المصعد فع صالة الصيانة بصسس الجدول.يشغنفصأ و 

 وجمز (:رانيا ـ النسميكت النعليمية )موادأ عُددأ 

عميلأ كحيوا عميل عازلية. واّيية رومأ  بدلي )  مصعد كمرباوعأ جداول فصيأأ معيدات السيكمة الممنيية

أ جمياز ككممينيرأ جمياز AVOصيندوق عيد أ جمياز صااء واّعأ كشياا كمربياوع ييدويأ نظيارات عميلأ 

 .(ناكومينر

 

 اجراء الحصأ والنشغيل للمصعد الكمرباوعاسم النمرين: 

 صصة 12مكان الننحيا: ورشة صيانة المصاعد                        الزمن المخصأ:
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 ية(: مات النوضيصورالرا ـ خطوات العمل )الن اط الصاكمةأ معيار ااداءأ الرس

 خطوات السكمة الممنية. ونب ـ  ٔ

 .وونومانكعـ شغل المصعد عل  الوض   ٕ

 وميام كيل الح يراتأ النيع نجيدها لكل ما ينعلق بالحصأ الميكانيكعأ ال يام والمكصظات سجلو وفصأـ  ٖ

 الآنية: المعد  مسب ا  بصسس الجداول 

 

 

 

 المكصظات صالنما ن اط الحصأ ت

 رديوة جيد 

  غرفة المكاون

    لوصة مصدر الطاّة  ٔ

    كابينة السيطر   ٕ

    مسيطر الطوابق  ٖ

    الكابح المغناطيسع  ٗ

    ماكينة السصس  ٘

    المصر  الكمرباوع  ٙ

    مصكم السرعة  7

    البكر  الرانوية  8

  داخل العربة 

    لوصة النشغيل  ٔ

    وزرار النداء ٕ

    لوصة نصديد الطوابق ٖ

    مصابيح الطوابق والساصبة  ٗ

  خار  العربة 

    وزرار النداء  ٔ

    لوصة نصديد الطوابق  ٕ

    من الباس الخارجع الاّنراسصسام  ٖ

 ـ وبدل ال ط  وو ااجزاء النالحة ٗ

 (ٗـ  ٔفصأ ونشغيل المصعد فع صالة النشغيل ااونومانيكع رّم ) جدول
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 (Offـ ض  المصعد فع صالة عدم النشغيل ) ٘

( بصسس الجدول المعد مسب ا  Offغرفة الماكينات عندما يكون المصعد فع صالة عدم النشغيل ) وفصأـ  ٙ

 (ٗـ  ٕرّم )

 ااجزاء وو ال ط  النالحة وبدلـ  7

 

 

 

 المكصظات صالنما ن اط الحصأ ت

 رديوة جيد  

  غرفة المكاون

    لوصة مصدر الطاّة  ٔ

    الموصدات الرويسة فع كابينة السيطر   ٕ

    مسيطر الطوابق ٖ

    وسك  كابينة السيطر   ٗ

    داور  الآشارات فع كابينة السيطر مرصكت  ٘

    صركة مكبم الكابح المغناطيسع  ٙ

    بطانة صااء الكابح 7

    السصس  ماكينةالزيت فع  8

    الكابح المغناطيسع  9

    مصكم السرعة   ٓٔ

    البكر  الرانوية  ٔٔ

 

صيكصية وجيزاء وعناصير منظومية المصيعد الكمربياوع بعيد نشيغيل المصيعد فيع صالية الصييانة  وفصأـ  8

 (.ٗـ  ٖبصسس الجداول المعد  مسب ا  رّم )

 

 

 

 

 

 (ٗـ  ٕ( رّم ) OFFفصأ غرفة الماكينات عندما يكون المصعد فع صالة )  جدول
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 المكصظات صالنما ن اط الحصأ ت

 رديوة جيد 

  فوق العربة

    ماكينة الباس  ٔ

    Safty Limit Switchمحانيح اامان الكمرباوية  ٕ

    Fanالساصبة  ٖ

    مربنات الصبل  ٗ

    السكة الرويسة  مزينات ٘

    Alarm مصابيح الطوارخ ٙ

    محانيح اامان الميكانيكية  7

    Fusesالمصمرات للساصبة ومصابيح الانار   8

    النربيت  غعابرشد  9

    صندوق محانيح الوّوا  ٓٔ

 طريق المصعد 

 الطابق الرالث

 

    الصد ااّص  للصعود  وو صساسات محانيح ٔ

    ااسك   يل وصنصندوق  ٕ

    الصبل الرويم ٖ

    سكة العربة  ٗ

    سكة الر ل المعادل  ٘

    Cam صدبة ال ٙ

      صدبةنربيت ال 7

    فنح غكا النعليق للباس الخارجية  8

    ال سم العلوي للباس الخارجية  9

    المحنال الكمرباوع للباس الخارجية   ٓٔ

    ّحل الباس الميكانيكع  ٔٔ

 (ٗـ  ٖفصأ وجزاء منظومة المصعد الكمرباوع فع صالة الصيانة رّم ) جداول
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    سكة الباس  ٕٔ

    اسطة النعليق براغع النربيت لر ٖٔ

    صبل الباس  ٗٔ

    بكرات النوجي  للباس الخارجية  ٘ٔ

 ال سم السحلع للباس الخارجية  ٙٔ

 م  عنبة الباس 

   

  الطابق الرانع 

    صبل المصكم  ٔ

    الصبل الرويم  ٕ

    سكة العربة  ٖ

    سكة الر ل المعادل  ٗ

      لككر  براغع النربيت ٘

    ااسك   نوصيلصندوق  ٙ

    فنح غكا النعليق للباس الخلحع  7

    اسطة النعليق ربراغع النربيت ل 8

    سكة النوجي  للباس  9

    ال الباس الكمرباوع محن ٓٔ

    ّحل الباس الميكانيكع  ٔٔ

    صبل الباس  ٕٔ

    ال سم العلوي للباس ٖٔ

    ال سم السحلع للباس م  عنبة الباس  ٗٔ

  بين الطابق الرانع وااول 

    سكة العربة ٔ

    سكة الر ل المعادل  ٕ

     لصدبةبراغع النربيت ل ٖ

    الصبل الروسع  ٗ

    صبل المصكم  ٘

    ال سم العلوي م  الر ل المعادل  ٙ

    صااء النوجي  للر ل المعادل   7
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    مربنات الصبل للر ل المعادل  8

    وصل ااسك نصندوق  9

  الطابق ااول 

    صبل المصكم  ٔ

    الصبل الرويم  ٕ

    براغع النربيت للأكر   ٖ

    سكة العربة  ٗ

    سكة الر ل المعادل  ٘

    وصل ااسك نصندوق  ٙ

    العربة  ّابلو 7

    اسطة النعليقرفنح واغكق ب 8

    اسطة النعليق ربراغع النربيت ل 9

    محنال الباس الكمرباوع  ٓٔ

    ّحل الباس الميكانيكع  ٔٔ

    صبل الباس  ٕٔ

    ال سم العلوي للباس  ٖٔ

    ال سم السحلع للباس م  عنبة الباس  ٗٔ

  الطابق اارضع 

    صبل المصكم  ٔ

    الصبل الرويم  ٕ

    )الصدبة(براغع النربيت للأكر   ٖ

    سكة العربة  ٗ

    سكة الر ل المعادل  ٘

    وصل ااسك نصندوق  ٙ

    اسطة النعليق رفنح غكا ب 7

    اسطة النعليق ربراغع النربيت ل 8

    محنال الباس الكمرباوع  9

    ّحل الباس الميكانيكع  ٓٔ

    صبل الباس  ٔٔ
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    ال سم العلوي للباس  ٕٔ

    ال سم السحلع للباس  ٖٔ

    عنبة الباس  ٗٔ

  د ـ صحر  المصعد  

    كانم الصدمات للعربة والر ل المعادل  ٔ

    بكر  الشد لصبل المصكم  ٕ

    بكر  الشد لمسيطر الطوابق  ٖ

    نيح الصد ااّص  للنزول محا ٗ

    المنصر  ال ابلو ٘

    محانيح السكمة الموجود  نصت العربة  ٙ

    براغع النربيت والضبط للعربة شد ماصكا 7

    ال سم السحلع للباس نظافة 8

    وكانم الصدمات )    (المسافة بين وسحل العربة  9

    المسافة بين وسحل الر ل المعادل  وكانم الصدمات   ) ( ٓٔ

    المسافة بين ورضية الصحر  ووسحل بكر  الشد ) ( ٔٔ

    المنصر  وورضية الصحر  )  (ال ابلوالمسافة بين نماية  ٕٔ

    نظافة الصحر  ٖٔ

  س ـ المصعد فع ااسحل 

    الكيبل المنصر   ٔ

    بكرات الشد  ٕ

  و ـ داخل العربة 

    لوصة النشغيل  ٔ

    وزرار النداء ٕ

    لوصة مؤشر الطوابق  ٖ

    مصابيح الانار  والساصبة  ٗ

    مصابيح الطوارخ  ٘

    ننظيا العربة  ٙ

  خار  العربة 

    وزرار النداء  ٔ
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    لوصة مؤشر الطوابق  ٕ

    ننظيا اابواس  ٖ

  داخل العربة 

    لوصة النشغيل  ٔ

    وزرار النداء  ٕ

    لوصة نصديد الطوابق  ٖ

    مصابيح الطوارخ والساصبة  ٗ

  غرفة المكاون 

    لوصة مصدر الطاّة  ٔ

    كابينة السيطر   ٕ

    مسيطر الطوابق  ٖ

    الكابح المغناطيسع  ٗ

    ماكينة السصس  ٘

    المصر  الكمرباوع  ٙ

    مصكم السرعة  7

    البكر  الرانوية  8

    ننظيا ااجمز   9

    كنابة الن رير  ٓٔ

 ـ وبدل ااجزاء وال ط  النالحة. 9

 مكانما رم نظا مكان العمل. ال وعد العدد واادوات  -ٓٔ
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عيد الطاليس يُ   ( وبخكفٗأ ٖأ ٕ)ات ( عل  ون يكون ناجصا  فع الح ر50%النمرين ) لاجنيازالدرجة الدنيا 

 .لم ين نماالخطوات النع 

 

 

 

 

 اسنمار  ّاومة الحصأ

 و ورشة المصاعدبمدر الحاصصة:الجمة 

 صيانة المصاعد الكمرباوية النخصأ:            الرالث :الصا       الطالس:                    سمو

  الكمرباوع. اجراء الحصأ والنشغيل للمصعد النمرين: سمو

الدرجيييييية  الخطوات الرّم

 ال ياسية

درجييييييييية 

 ااداء

 المكصظات

   5 انباع خطوات السكمة الممنية. 1

 ااونوميانيكعصالية النشيغيل أ فيع المصيعدفصأ ونشيغيل  2

 .وندوين ننيجة الحصأ

55   

 أوالمصيييعد فيييع صالييية اطحييياء أفصيييأ غرفييية الماكينيييات 3

 وندوين ننيجة الحصأ.

55   

فع صالة الصييانة ونيدوين ننيجية  أفصأ ونشغيل المصعد 4

 .الحصأ

03   

   5 .وعاد  نشغيل المصعد 5

   5 .المخصأمكانما  ال  ددالعُ  واعاد ننظيا مكان العمل  6

   5 .الزمن المسنغرق 7

   %   100                                                                :المجموع

 الحاصأ:                                              النوّي : سمو

 ونوّي  رويم ال سم: سمو
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 (23بطاّة النمرين العملع رّم )

 

 

 

 

 المعلومات الحنية:

 عملية اخكء الركاس فع الصالات الطاروة:

مين النيوع غيير المجميز شخاأ فع صالة الصيعود وو النيزولأ من ّبل و امسنخدمعندما يكون المصعد     

ّطي  فيع مصيدر  بسيبس أ ونوّا المصيعد فجيأ   بيين الطوابيقالنغاية كبديل لمصدر (upsبوصد  طوارخ )

ون يكيون لديي  خبير  فيع كيحيية ان ياا ااشيخاأأ  خيكءااالشيخأ الياي يجيري  الطاّة الكمرباوييةأ فعلي 

 ويطبق الخطوات الخاصة بالاخكء.

 وولا ـ ااهداا النعليمية:

 الندريس عل  النمرين يكون الطالس ّادرا عل : من الاننماء بعد

 العربة من الركاس فع صالة عطل المصعد اخكء 

 رانيا ـ النسميكت النعليمية )موادأ عُددأ وجمز (: 

 مصعد كمرباوعأ عُدّ  طوارخأ عدّ  ميكانيكيةأ عد  سكمة ممنية

 النوضيصية(:مات ورالرا ـ خطوات العمل )الن اط الصاكمةأ معيار ااداءأ الرس

  ـ طمون ااشخاأ المصجوزين داخل العربة عن طريق الصاكية وو المانا البينع. ٔ

 المصعد.  ال رجوع الطاّة الكمرباوية  لاصنمال( OFFض  مصدر الطاّة فع وض  ) ـ ٕ

 بأصد الطرق الآنية: صدد موّ  العربةـ  ٖ

آ ـ منييادا  ااشييخاأ المصجييوزين عيين طريييق    

 (.2-4أ كما فع الشكل )الماناالصاكيةأ وو 

 

( منادا  ااشخاأ المصجوزين عن 2-4شكل )

 طريق الصاكية من ّبل رجل الصيانة

 

 

 

 اسم النمرين: عملية اخكء العربة من الركاس فع صالة عطل المصعد الكمرباوع

 صصة 8مكان الننحيا: ورشة صيانة المصاعد                        الزمن المخصأ: 
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 موّ  العربة. ال الخارجية وصدد عن طريق النظر  اابواسس ـ فنح وصد    

جييـ ـ النظيير ميين خييكل فنصنييع مييرور الصبييال فييع غرفيية المكيياون لنصديييد موّيي  العربييةأ كمييا فييع الشييكل            

(4-3.) 

 

 ( النظر من خكل فنصنع مرور الصبال فع غرفة المكاون3-4شكل )

سييطنما نصديييد موّيي  اد ـ فييع بعييلإ المصيياعد نوضيي  اشييارات وو ورّييام عليي  الصبييال الرويسيية يمكيين بو   

 العربة. 

ااعلي  وو ااسيحلأ فحيع  الي وعرا عدد ااشيخاأ الموجيودين داخيل العربيةأ لنصدييد نصريي  العربية ـ  ٗ

 ااعل أ ان هاا الوضي  ال العربة  أ ّم بنصري ة م  الصمولة وّل من الوزن المعادلوزن العرب كونصالة 

 والعكم صصيح.  هو ااسمل لصعودها 

أ لنصريير الوضي  الصير الي  نصويل موض  عنلني بـ ّم بحنح الكابح المغناطيم يدويا  من غرفة المكاون  ٘ 

نييةأ يعيين طريييق نييدوير بكيير  الماكأ ااعليي  اليي  ورفعميياأ وو ااسييحل اليي السييصسأ رييم ونييزل العربيية  ماكينيية

صدبية البياس اليداخلع  أ عل  ون نكيونشخاأاااي يمكن عنده فنح الباس لاخرا  وووّحما عند المسنوى ال

 (.4-4ّليل من بكرات ّحل الباس الخارجع وال  لنجنس كسر الصدبةأ كما فع الشكل ) ارنحاععل  

 

 ( فنح الكابح المغناطيم يدويا  عن طريق نصويل موض  عنلن 4-4شكل )
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 موضعما السابق. لمن  انزلاق العربة.  ال ـ وعد عنلة الكابح  ٙ

 . (5-4أ كما فع الشكل )بواسطة محنال الطوارخ الميكانيكع الخاأ بماافنح الباس الخارجع ـ  7

 

 ( فنح الباس الخارجع بواسطة محنال الطوارخ الميكانيكع5-4شكل )

 

 .(6-4أ كما فع الشكل )ـ أفتح الثاب الداخلي للعرتة 8

 

 فتح الثاب الداخلي للعرتة من قثل رجل الصيانة (6-4شكل )

 

 . (7-4أ كما فع الشكل )تهدوء في عرتة المصعد المحتجسين خر  الركاسـ وُ  9
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 من عربة المصعد زينىالمحج ( اخرا  الركاس7-4شكل )

 ـ وعد وض  المصعد كما كان ّبل العطل. ٓٔ

 .(ONض  مصدر الطاّة فع وض  )ـ ٔٔ
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عييد يُ   ( وبخكف8 أ7أ ٙأ ٘أ ٖ)ات ( عل  ون يكون ناجصا  فع الح ر50%النمرين ) لاجنيازالدرجة الدنيا 

 .لم ين نماالطالس الخطوات النع 

 

 

 

 

 

 اسنمار  ّاومة الحصأ

 و ورشة المصاعدبالجمة الحاصصة : مدر

 صيانة المصاعد الكمرباوية النخصأ: الرالث           :الصا       الطالس:                    سمو

 اخكء العربة من الركاس فع صالة عطل المصعد. النمرين: سمو

                 . 

الدرجييييييييية  الخطوات الرّم

 ال ياسية

درجييييييييييييية 

 ااداء

 المكصظات

   5 انباع خطوات السكمة الممنية. 1

   5 .المصجوزين ااشخاأمعالجة صالة اعر  2

   55 .ّط  الطاّة الكمرباوية عن المصعد 3

   5 .نصديد موّ  العربة  ومعرفة صمولنما 4

   53 .الموّ  المناسس لحنح الباس ال نصري  العربة  5

   55  .نربيت العربة 6

   53 .فنح الباس الخارجع 7

   53 .فنح الباس الداخلع 8

   5   .الركاس من العربة وخرا  9

مكانمييييا  اليييي  ددالعُيييي واعيييياد ننظيييييا مكييييان العمييييل  53

 .المخصأ

5   

   5 .الزمن المسنغرق 55

   %   100                                                           :المجموع

 الحاصأ:                                              النوّي : سمو

 ونوّي  رويم ال سم: سمو
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 ـ ما محموم الصيانة وماهع ونواعما؟1م

 ـ كيا ننص ق وهداا الصيانة؟2م

 بين وهمية الصيانة فع المصاعد الكمرباوية فع سكمة مسنخدمع المصعد.ـ 3م

 رباوع؟عند صيانة المصعد الكم البالغة ااهميةااجزاء  ماـ 4م

 ـ ما ن اط الحصأ فع صالة النشغيل ااونومانيكع؟5م

 عرا الصيانة الننبوويةأ الصيانة الوّاوية؟ـ 6م

عنيد عريوره علي  ّطي  نالحية فيع المصيعد الكمربياوعأ خيكل ـ ما العمل الاي ي وم بي  الحنيع المخينأ 7م

 الحصأ وبعده؟

ـ ما الخطوات النع ي وم بما الحنع المخنأ ااا كان العطل فع المصعد وكبر من امكانيية ال يدر  الحنيية 8م

 لموّ  ادار  المصعد؟ 

 ااشخاأ؟ واصنجازـ ما الخطوات العملية النع ي وم بما الحنع المخنأ عند عطل المصعد 9م

 .وقىفها تين الطىاتقسث ة و ئد حدوث طارد طرق تحديد مىقع العرتة عنعد  ـ 10ش

 .عدد الاعطال الكمرباوية للمصاعد العاملة بأنظمة النصكم الن ليدية-11م

 

 

 

 اسئلة الفصل الرابع
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 الطرق الحدٌثة فً السٌطرة على سرعة المحركات باستخدام الدوائر الالكترونٌة استخدام 

التً و سرعة المحركات الكهربائٌة الالكترونٌة الخاصة فً السٌطرة على الدوائرصناعة  تكنولوجٌامرت 

التقدم  أهمهابمراحل تطور متعددة كان من  مثل الثاٌرستور والداٌاك والترٌاك تستخدم الكترونٌات القدرة

ثمانٌنٌات القرن الماضً وهو من العلوم  أواخرالهائل فً مجال علم الكترونٌات القدرة الذي حدث فً 

فً جمٌع ( ذات القدرات العالٌة العناصر الالكترونٌةالموصلات ) أشباهلمهمة التً تبحث فً استخدامات ا

التحكم الخاصة بسرعة  أنظمةوالتً تستخدم بشكل خاص فً التطبٌقات الصناعٌة والعملٌة المختلفة 

ٌمكن إذ بمواصفات خاصة للجهد والتردد فً توفٌر مصدر للقدرة  لإمكانٌتهاالمحركات الكهربائٌة وذلك 

ثابت القٌمة وٌمكن  دخل من خلال جهدالقٌمة  متغٌرالتردد ومن خلال هذه الدوائر الحصول على جهد 

فً كبٌرة  أهمٌةالممٌزات  وكان لهذهمتغٌر القٌمة والتردد جهد متردد  إلىالتحوٌل من جهد مستمر  أٌضا

الذي ( 1-5وكما فً الشكل )التحكم فً سرعة المحركات الكهربائٌة  أنظمةمجال استخدامها الواسع فً 

والتحكم فً  وإطفاءلتشغٌل  عدد من عناصر الكترونٌات القدرة فً دائرة الكترونٌة تستخدماستخدام ٌمثل 

 . إنتاجٌة لماكٌنة تٌار مستمر محركسرعة واتجاه دوران 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 إنتاجٌة محرك ماكنةلعدد من عناصر الكترونٌات القدرة فً دائرة الكترونٌة ( 1-5الشكل )

 الفصل الخامس

 استخدام الدوائر الالكترونٌة فً السٌطرة على سرعة

 المحركات
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 (24بطاقة التمرٌن رقم)

 

 

 

 

 :المعلومات الفنٌة

 :Silicon Control Rectifier( SCR) )الثاٌرستور( الموحد السلٌكونً المحكوم

وبثلاث  (P-N-P-N)هً  أربع طبقاتبهو وسٌلة الكترونٌة تصنع من أشباه الموصلات  الثاٌرستور

والبوابة  (Cathode)و المهبط  Anode))أقطاب المصعد  ةوله ثلاث  (J1,J2,J3)(Junctions) وصلات

(Gate) بقدرات  للثاٌرستراتٌوضح أشكال  الذي (2-5الشكل )كما فً و (الفتح والغلق) لاقلابوله صفة ا

 مختلفة.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (SCR) (ور( أنواع وأشكال من الموحد السلٌكونً المحكوم )الثاٌرست2-5شكل )

 تطبٌقاته هً خافتات الضوء والسٌطرة على السرعة الدورانٌة للمحركات والمنظمات والمحولات همأمن 

والموحدات ومجهزات القدرة الكهربائٌة والعاكسات.وٌتراوح مدى تحمل الموحدات السلٌكونٌة من بضع 

 ( ٌوضح رمز وتركٌب3-5كٌلو فولت والشكل ) 01كٌلو أمبٌر وجهود تفوق  5ملً امبٌرات إلى 

 الثاٌرستور.

 

 اسم التمرٌن: استخدام الثاٌرستور فً دوائر التٌار المتناوب للتحكم فً سرعة محركات التٌار 

 المستمر. 

 حصص                6الزمن المخصص:مكان العمل: ورشة صٌانة المصاعد                                 
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 ( تركٌب الثاٌرستور ورمزه الالكترون3ً-5شكل )

 -وخصائص الثاٌرستور:عمل مبدأ 

 تحول لمعرفة كٌفٌة( ثنائً شوكلً)المسمى مهبط المصعد والالطرفٌن  يذ الثاٌرستورسوف نتعامل مع 

عند تسلٌط فولتٌة على طرفً الأنود والكاثود ستصبح ف حالة الاشتغال. إلىالثاٌرستور من حالة الإطفاء 

فتنحاز عكسٌاً وٌبدي الثاٌرستور ممانعة  (J2)فً انحٌاز أمامً أما الوصلة  (J3,J1)كل من الوصلتٌن 

الفولتٌة الأمامٌة بٌن الأنود والكاثود تدرٌجٌاً سٌمر تٌار  ازدادتأمامٌة عالٌة جداً لمرور التٌار.أما إذا 

مقدار ٌصعب على الوصلة  إلىوإذا وصلت الفولتٌة  (تٌار التسرب) ٌدعى صغٌر جداً خلال الثاٌرستور

قٌمة عالٌة ٌحدد  إلىبشكل حاد ومفاجئ  (IA)تنهار هذه الوصلة وٌرتفع التٌار الأمامً سوف تحملها 

حالة التوصٌل وتدعى الفولتٌة التً تجبر  إلىبالمقاومة الخارجٌة وٌتحول الثاٌرستور من حالة الإطفاء 

تم دراسة مبدأ عمل الثاٌرستور الثلاثً تالآن والثاٌرستور على التوصٌل بفولتٌة الانحٌاز الأمامً.

(SCR) البوابة ظٌفةمن خلال و (Gate)  إلىدون الحاجة  الثاٌرستور الفتح والغلق فً الاقلابلتحقٌق 

 إلىتسلٌط فولتٌة بمقدار فولتٌة الانحٌاز الأمامً حٌث تسهم البوابة بحقن كمٌة مناسبة من التٌار 

كلما  اكبروكلما كانت هذه الكمٌة من التٌار  فً حالة الانحٌاز الأمامً (J2)الثاٌرستور لجعل الوصلة 

سنتعرف على كٌفٌة التحكم بسرعة محرك تٌار  التمرٌنفً هذا و بفولتٌة أمامٌة أقل. الاقلابتحقق 

 ٌتوزع )5-5) فً مخطط دائرة السٌطرة شكل ( باستخدام الثاٌرستورتوالًمستمر ذو إثارة تسلسلٌة )

أي قٌمة  V2)) لجهدا سٌتغٌر R2))وبتغٌر قٌمة المقاومة  (R1-R2)       جهد التغذٌة على المقاومتٌن

 المغذي للمحرك بمدى واسع بالجهدالتحكم نستطٌع  وأخٌراً  ((°180-0 من (T) للثاٌرستورزاوٌة القدح 

والمربوطة  C))بإضافة المكثفة  أفضلبشكل  ٌمكن التحكم بسرعة المحركو (.المحرك بسرعةالتحكم أي )
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ولأجل والتً تقوم بتغٌر الجهد بشكل متدرج أثناء تغٌر قٌمة المقاومة  ((R2توازي مع المقاومة المتغٌرة 

قٌمة أقل  إلى( الأنود( لابد من تقلٌل تٌار المصعد )الإخمادحالة الإعاقة الأمامٌة ) إلىإعادة الثاٌرستور 

حالة الإخماد باستخدام  إلىمن تٌار الانحٌاز أو تسلٌط فولتٌة عكسٌة عبر الثاٌرستور وإٌصال الثاٌرستور 

 الطرق التالٌة:

 الإخماد الطبٌعً: -1

وتتم عندما ٌربط الثاٌرستور مع أحمال تتغذى من مصادر للتٌار المتناوب وعندما ٌسمح الأنود بمرور 

الفولتٌة ذات الاشاره الموجبة من الدخول بشرط توفر نبضة قدح مناسبة على البوابة وخلال النصف 

 لداخلة تصبح فولتٌة الأنود سالبة مما ٌمنع مرور الإشارة وهكذا ٌخمد الثاٌرستور طبٌعٌاً.الثانً للفولتٌة ا

 الجبري: الإخماد -2

حالة الإخماد بعد توصٌله وعلٌه ٌجب أن  إلىعندما ٌعمل الثاٌرستور مع مصدر للتٌار المستمر لا ٌعود 

ة الأمامٌة وٌتم ذلك بربط متسعة مشحونة ٌكون الإخماد مصطنعاً  وأبسط وسٌلة لإعادة الثاٌرستور للإعاق

الإخماد أو  إلىبقطبٌة معاكسة على التوازي مع الثاٌرستور مما توفر فولتٌة انحٌاز عكسٌة تقود 

  باستخدام نبضة خارجٌة.  

 .(ON)فً حالة تشغٌل  (SCR)الشروط التً تجعل الموحد السلٌكونً 

 تٌار الكاثود. إلىزٌادة تٌار الأنود وٌجب أن ٌكون موجباً بالنسبة  -1

 تسلٌط فولتٌة موجبة على البوابة.  -2

 .(OFF)فً حالة إطفاء  (SCR)الشروط التً تجعل الموحد السلٌكونً 

 الأنود إلىتسلٌط تٌار عكسً من الكاثود  -1

 ر الأنود ٌساوي صفراً.ٌاجعل ت -2

 الأهداف التعلٌمٌة: أولاً:

 -بعد التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادراً على:

 .تعرف على أجزاء الدائرةال -1

 ل الدائرة عملٌاً.ٌشغتربط و -2

 تعرف على كٌفٌة استخدام الثاٌرستور للتحكم فً سرعة محركات التٌار المستمر.ال -3

 أجهزة(: ،ددع   ،ثانٌاً:التسهٌلات التعلٌمٌة)مواد

( 0عدد ) داٌودثنائً  ،(0عدد ) موحد قنطرة ،متناوب فولت 220 جهدمصدر بدله عمل، منضدة عمل، 

 ،( م5بطول ) 2( ملم0.5حجم ) أسلاك توصٌل ،(0( عدد )BTA12نوع ) موحد سلٌكونً ثاٌرستور

(، 1( عدد )100nfمتسعة ) ،(0عدد ) 251KΩ)) مقاومة متغٌرة ،(0عدد ) 851KΩ)) مقاومة كربونٌة

 (     4-5كما فً الشكل ) .(0عدد ) ((bread board تدرٌب الكترونٌةلوحة  (،0عدد ) محرك تٌار مستمر
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 لتمرٌنلتنفٌذ ا اللازمة والأجهزةالمواد ( 5-4)شكل 

 النقاط الحاكمة،معٌار الأداء،الرسومات.، ثالثاً:خطوات العمل

 اتبع خطوات السلامة المهنٌة. -0

 (.bread boardعلى لوحة التدرٌب)ثبت عناصر الدائرة الالكترونٌة  -2

 مخطمط الممدائرة الالكترونٌممة الخاصممة بتنفٌممذ التمممرٌنحسممب قمم بتوصممٌل عناصممر الممدائرة الالكترونٌممة  -3

 .(5-5الشكل ) الموضح فً

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 سرعة محرك مستمر باستخدام الثاٌرستور على الالكترونٌةالسٌطرة لدائرة النظري  مخططال( 5-5شكل )
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 ولاحظ حركة دوران المحرك.الدائرة  إلى( volt 220)صل مصدر الجهد المتناوب  -4

 ولاحظ التغٌر الحاصل فً سرعة المحرك مبٌنا السبب.( R2أبدا بتغٌر قٌمة المقاومة المتغٌرة ) -5

 وبٌن السبب. ؟ماذا ٌحدث ولاحظ )5( وكرر الفقرة )Gاقطع نقطة التغذٌة للبوابة ) -6

 وبٌن السبب. ؟ولاحظ ماذا ٌحدثللمحرك ثم قم بتشغٌل الدائرة  الجزء الدوار أطرافاقطع احد  -7

دد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظٌف موقع العمل.فكك الدائرة  -8  شرط إعادة جمٌع الع 
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( وبخلافه ٌعٌد 4,3,2( على أن ٌكون الطالب ناجحاً فً الفقرة )%50الدرجة الدنٌا لاجتٌاز التمرٌن )

 .لم ٌتقنهاالطالب الخطوات التً 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 ورشة صٌانة المصاعدالجهة الفاحصة: مدرسو 

 الكهربائٌة التخصص:صٌانة المصاعد            أسم الطالب:                             المرحلة :الثالثة    

 استخدام الثاٌرستور فً دوائر التٌار المتناوب للتحكم فً سرعة محركات التٌار المستمر.أسم التمرٌن :

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملاحظات

 عناصر الدائرة الالكترونٌةتثبٌت  1

 .على لوحة التدرٌب الالكترونٌة

15   

 الدائرة الالكترونٌة عناصر توصٌل 2

 .حسب مخطط الدائرة

20   

وتطبٌق  الالكترونٌة تشغٌل الدائرة 3

 .الفقرات الخاصة بتنفٌذ التمرٌن

25   

مناقشة النتائج التً توصل إلٌها  4

 .الطالب

25   

مدى تطبٌق شروط الصحة  5

 .والسلامة المهنٌة

5   

تنظٌف مكان العمل وإعادة المواد  6

 .الى محلها المخصص

5   

   5 الزمن المستغرق 7

   %   100المجموع :                                   

 التوقٌع:    أسم الفاحص :                                                   

 أسم وتوقٌع رئٌس القسم :
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 (25بطاقة التمرٌن رقم)

 

 

 

 

 

 -:المعلومات الفنٌة

 -(:TRIAC( والترٌاك)DIACالداٌاك)الموحدات الثنائٌة الاتجاه 

فً الاتجاهٌن أي عندما تكون فولتٌة الأنود  (Switching) الاقلابهناك ثاٌرستورات لها صفة       

 للتحكم بقدرة الحمل كاملة. موجبة أو سالبة وهذا ٌفٌد فً تطبٌقات التٌار المتناوب

 :(DIAC( الداٌاك

تربط  ( ثنائً شوكلً) (P-N-P-N)رباعً الطبقات  (Diode) ثنائًالٌتركب الداٌاك من زوج من      

ٌوضح تركٌب الداٌاك  (6-5) كما فً الشكلعلى التوازي المعاكس وٌدعى الداٌاك بمفتاح ثنائً الاتجاه 

 والدائرة المكافئة ورمزه الإلكترونً.     

 

 

 

 

 

 

 

 ( تركٌب الداٌاك والدائرة المكافئة ورمزه الإلكترون6ً-5) شكل

فً  (J4)تكون الوصلة  (A1) فولتٌة موجبة على الطرفعند تسلٌط :مبدأ العمل وخصائص الداٌاك

بمثابة ثاٌرستور رباعً الطبقات وٌخضع عمله  (P2,N2,P1,N1)انحٌاز عكسً وتصبح الطبقات هً 

 لقٌمة فولتٌة الانحٌاز الأمامٌة.

 اسم التمرٌن: استخدام الداٌاك والترٌاك فً دوائر السٌطرة على القدرة. 

 

 حصص                6مكان العمل: ورشة صٌانة المصاعد                             الزمن المخصص:
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عكسً  تشكل ثاٌرستور (P1,N2,P2,N1)سالبة فالطبقات  (A1) أما إذا أصبحت الفولتٌة على الطرف

 فً حالة انحٌاز عكسً. (J3) الوصلةوتصبح 

وٌتبع ذلك سرٌان التٌار بالاتجاه  المعاكس مولداً الجزء العكسً وهكذا فالتركٌب المماثل للداٌاك ٌؤدي 

 الحصول على أداء متشابه سوءاً كانت قطبٌة الفولتٌة موجبة أو سالبة .

 :تطبٌقات الداٌاك

تشغٌل ل( لتولٌد نبضات قدح المقاومات والمتسعاتمثل )ٌستعمل الداٌاك بكثرة مع مكونات غٌر فعالة 

 .(TRIAC) التراٌاك الثنائً عنصر السلٌكون

 : TRIACالتراٌاك

 ربطتٌتركب التراٌاك من زوج من الموحدات السلٌكونٌة المتحكمة مربوطة على التوازي المعاكس وقد 

 . (Gate)طرف توصٌل مفرد لٌمثل البوابة منها البوابات داخلٌاً وٌخرج 

 التراٌاكٌوضح تركٌب  (7-5كما فً الشكل )ثلاثً الأقطاب ثنائً الاتجاه المفتاح الوهكذا ٌطلق علٌه أسم 

 والدائرة المكافئة ورمزه الإلكترونً.     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 والدائرة المكافئة ورمزه الإلكترونً التراٌاك( تركٌب 7-5) شكل

 :مبدأالعمل وخصائص التراٌاك

من مصدر خارجً ومن خصائصه  تجهزبنبضة موجبة أو سالبة  (G)ٌعمل التراٌاك عند قدح البوابة 

مغٌرات سرعة فً فً دوائر التٌار المتناوب والمستمر وخاصة فً معتمات الضوء و استخداماته الواسعة

 المصاعد الكهربائٌةمحركات تغٌر سرعة  كما فًالتً تتحكم بتغٌر الفولتٌة والتردد  الكهربائٌة المحركات
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من للمحرك ( التحكم بكامل القدرة المغذٌة لطور الموجات الجٌبٌة التراٌاكحٌث أمكن بواسطة عنصر )

)3611-11( . 

 :طرق قدح التراٌاك

 دائرة القدح بالتٌار المتناوب. -1

 دائرة القدح بالنبضات المتناوبة. -2

 دائرة القدح بالتٌار المستمر. -3

 الأهداف التعلٌمٌة: ولاً:أ

 -بعد التدرٌب على التمرٌن ٌكون الطالب قادراً على:

 تعرف على أجزاء الدائرة.ال -1

 .ل دائرة السٌطرة على تغٌر شدة إنارة المصباحٌشغتربط و -2

مثل كٌفٌة للتحكم فً القدرة فً دوائر السٌطرة  والترٌاكتعرف على كٌفٌة استخدام عنصري الداٌاك ال -3

 شدة إنارة المصباح الكهربائً.تغٌر 

 

 أجهزة(: ،ددع  ، ثانٌاً: التسهٌلات التعلٌمٌة )مواد

نوع   ترٌاك( ، 0( عدد )D30داٌاك نوع ) ،فولت متناوب  220جهد مصدر بدله عمل ، منضدة عمل ، 

(2N5445 )( 0عدد ، )( متسعةfµ0.027( عدد )0) ( متسعة ،fµµ0.33( عدد )0، )  أسلاك توصٌل

،   (0عدد ) 501KΩ)) مقاومة متغٌرة  ، (0عدد ) 81KΩ)(م ، مقاومة )5بطول ) 2(ملم0.5حجم )

 ((bread board، لوحة تدرٌب الكترونٌة  (0عدد ) ، محرك تٌار مستمر (0عدد ) 270Ω)مقاومة )

 .(1( عدد )100wمصباح ) )0عدد )
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 لتنفٌذ التمرٌن اللازمة والأجهزةالمواد ( 5-8)شكل 

 ثالثاً:خطوات العمل،النقاط الحاكمة ،معٌار الأداء،الرسومات

 اتبع خطوات السلامة المهنٌة. – 1

 (.bread boardلوحة التدرٌب )على  الخاصة بتنفٌذ التمرٌنالالكترونٌة عناصر الدائرة ثبت  -2 

الالكترونٌة الخاصة بتنفٌذ التمرٌن فً حسب مخطط الدائرة قم بتوصٌل عناصر الدائرة الالكترونٌة  -3

 .(5-9الشكل )

 

  

 

 

 

 

 

 

 ( بواسطة الداٌاك والترٌاك100Wعلى إنارة مصباح كهربائً ) السٌطرة دائرةمخطط ( 9-5شكل )
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 .الى الدائرةvolt 220)  صل مصدر الجهد المتناوب ) -4

 إنارة المصباح.ولاحظ شدة أعلى قٌمة  إلى (VR2) غٌر قٌمة المقاومة المتغٌرة -5

 ولاحظ توهج المصباح. تدرٌجٌا (VR2) المقاومة قٌمة غٌر -6

 .ولاحظ عمل الدائرة وبٌن السببوشغل الدائرة  C1-C2))أقطع أطراف المتسعتٌن -7

 .ولاحظ عمل الدائرة وبٌن السببوشغل الدائرة  Gالبوابة  إلىأقطع طرف الداٌاك الموصل  -8

 . ولاحظ الدائرةأقطع أحد أطراف التراٌاك وشغل الدائرة مع تغٌر المقاومة  -9

دد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظٌف موقع العمل.فكك الدائرة  -01  شرط إعادة جمٌع الع 
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( وبخلافه ٌعٌد 4,3,2( على أن ٌكون الطالب ناجحاً فً الفقرة )%50التمرٌن )الدرجة الدنٌا لاجتٌاز 

 .لم ٌتقنهاالطالب الخطوات التً 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 الجهة الفاحصة: مدرسو ورشة صٌانة المصاعد

 الكهربائٌة التخصص:صٌانة المصاعد       الثالثة    المرحلة:أسم الطالب:                              

 استخدام الداٌاك والترٌاك فً دوائر السٌطرة على القدرة. أسم التمرٌن :

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملاحظات

 تثبٌت عناصر الدائرة الالكترونٌة 1

 .على لوحة التدرٌب الالكترونٌة

15   

 توصٌل عناصر الدائرة الالكترونٌة 2

 .حسب مخطط الدائرة

20   

تشغٌل الدائرة وتطبٌق الفقرات  3

 الخاصة بتنفٌذ التمرٌن.

25   

مناقشة النتائج التً توصل إلٌها  4

 الطالب.

25   

مدى تطبٌق شروط الصحة  5

 والسلامة المهنٌة

5   

تنظٌف مكان العمل وإعادة المواد  6

 محلها المخصص إلى

5   

   5 الزمن المستغرق 7

   %   100المجموع :                                   

 أسم الفاحص :                                                       التوقٌع:

 أسم وتوقٌع رئٌس القسم :
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 ( ممٌزاته واستخداماته:Ac-inverter)العاكس  جهاز مغٌر السرعة

محركات التٌار المستمر وقلة تكلفتها إلا أنها تمتاز ببعض  سرعة  بالرغم من بساطة أنظمة التحكم فً

الصٌانة الدورٌة وتكلفتها العالٌة وعلى الجانب الأخر  إلىالعٌوب مثل كبر الحجم وثقل الوزن وحاجتها 

صٌانة دورٌة تقرٌباً ولكن طرق التحكم فٌها أكثر  إلىفان محركات التٌار المتردد رخٌصة الثمن ولا تحتاج 

تعقٌداً من تلك المستخدمة مع محركات التٌار المستمر ونتٌجة للتقدم التكنولوجً الهائل فً ثورة تكلفة و

المعلومات والبرمجٌات ظهر جٌل جدٌد من المسٌطرات والمعالجات الماٌكروٌة التً رفدت الهندسة 

الإنتاج والمكائن مما  الكهربائٌة بالكثٌر من الإمكانٌات التً لم تكن متاحة سابقاً فتطورت بواسطتها أجهزة

خفض تكالٌف الإنتاج والصٌانة  هذا التطور علىالإنتاج بصورة اٌجابٌة وساعد ة ذلك على جود أثر

سرعات  إلىمحركات التٌار المتغٌر تستخدم بكثرة فً النظم الصناعٌة التً تحتاج  أصبحتونتٌجة لذلك  

(. والذي ٌتم Ac-inverter) العاكس مبرمجال أنتاج جهاز التحكم الالكترونً إلىمتغٌرة بعد التوصل 

 كما فً الشكل التحكم فً التردد والفولتٌة عن طرٌقمن خلاله التحكم بسرعة محركات التٌار المتغٌر 

  . 3ph فً لوحة سٌطرة لتشغٌل عدة محركات( 2عدد ) (Ac-inverter)أجهزة ٌمثل  الذي (10-5)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3phفً لوحة سٌطرة لتشغٌل محركات  (2عدد ) (Ac-inverter)أجهزة ٌمثل  ((10-5الشكل 
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 :(inverter-AC) العاكس مغٌر السرعةجهاز 

مهما كانت المحركات التً تعمل على التٌار المتناوب  بسرعة مخصص للتحكم الكترونً متكاملجهاز  هو

الطرق السابقة فً السٌطرة  إلغاء إلىظهوره  أدىوقد  مغٌر السرعة العاكس أٌضا وٌسمىقدرة المحرك 

استخدام المحولات  وأ  المقاومات كاستخدام (دلتا ⧵ستارعلى سرعة محركات التٌار المتناوب مثل )

 .  حصان 120  إلىحصان  0.5تبدأ من  تتوفر أجهزة مغٌرات السرعة بقدراتو المتعددة الأخرىوالطرق 

 (:inverter-Ac) العاكس ممٌزات جهاز مغٌر السرعة أهم

المستخدمة فً التحكم فً سرعة  الأجهزة أهممن  (Ac-inverterالعاكس ) مغٌر السرعة جهاز ٌعد

 .أهمهاالمحركات وتشغٌلها وذلك لما ٌحمله من ممٌزات 

من سرعة المحرك  أعلى إلىدورة فً الدقٌقة  1سرعة المحرك من  ٌمكن برمجة جهاز التحكم فً أولا:

إلا أن ذلك ٌشكل خطورة على المحرك لأنه قد  سرعة المحرك. إضعاف 10 إلىأحٌانا الاسمٌة وقد تصل 

 ٌسبب تدمٌره.

 أهمها الإخطاروجود برامج ضمن الجهاز تقوم بحماٌة المحرك من الكثٌر من ثانٌاً: 

 .الأطوارانقطاع احد  -0

 .الأطوارانقلاب احد  -2

 الحمل الزائد عن قدرة المحرك. -3

 المسموح المعٌر فً الجهاز.ارتفاع درجة حرارة المحرك فوق الحد  -4

 .أهمهامن  الدوالالكثٌر من  بإظهارثابتة فً الجهاز تقوم  أووجود شاشة متحركة ثالثاً: 

 

 العمل. أثناءسرعة دوران المحرك  -1

 العمل. أثناءالمسحوب من المحرك  الأمبٌر -2

 المحرك. ٌقافإعمل المحرك والتً تسبب  أثناءالتً تحدث  الأخطاء -3

 دوران المحرك.اتجاه  -5

 .(Acc Time/Decالتحكم فً مقدار زمن تعجٌل الإقلاع أو الوقوف ) -6
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  -:(inverter-Ac) العاكس جهاز مغٌر السرعة استخدامات

التحكم بسرعة  فً (Ac-inverter) العاكسٌستخدم جهاز مغٌر السرعة الالكترونً المبرمج  -1

ومضخات الوقود الخاصة بالطائرات لتوفٌر الطاقة ( compressorمحركات ضواغط الهواء الكبٌرة )

  المستهلكة والاستقرار بالعمل.

خاصٌة  لتوفٌرهعلى المحرك الكهربائً حٌث ٌقلل من استهلاك المحرك للطاقة وذلك  للحفاظٌستخدم  -2

والتً تقلل من تٌارات البدء العالٌة التً تصل فً بداٌة تشغٌل ( SOFT STARTINGالتشغٌل التصاعدي )

التٌار الاسمً للمحرك والتخلص من الاهتزازات الشدٌدة عند بدء  إضعاف( 7) إلىبعض المحركات 

كثٌر من ممٌزات الحماٌة مثل مراقبة التٌارات العالٌة الفٌه  أنالتشغٌل والتً توثر سلباً على المحرك كما 

 للازمةاالحماٌة  تؤمنانعكاسه وكل هذه الخواص  أو الأطواروسقوط احد  الأرض إلىوتسرب التٌار 

 لى المحرك.ع للحفاظ

الطور وٌكون  أحادٌةبشكل عام للحصول على خرج ثلاثً الطور من تغذٌة  تستخدم مغٌرات السرعة -3

كٌلو واط حٌث ٌكون جهد الخرج الثلاثً الطور  2.2المحركات التً لاتتجاوز قدرتها  على مقتصراهذا 

 الطور. أحاديلاٌتجاوز جهد الدخل 

 : مغٌرات الجهد والتردد انواع

0- VVI (Variable Voltage inverter.عاكس الفولتٌة المتغٌرة ) 

2- PWM (Pulse Width Mode أو )V/F  تردد. إلىمغٌر الجهد 

3- CSI (Current Source inverter.عاكس كمصدر تٌار بجهد ثابت )  

 :(LGنوع ) (inverter-Ac) سجهاز مغٌر السرعة العاك

الشائعة الاستخدام  مغٌرات السرعة من LGمن أنتاج شركة ( Ac-inverterالعاكس )مغٌر السرعة ٌعد 

 من مغٌرات السرعة مودٌلاتبتصنٌع عدة  LGوتقوم شركة  دوالهاٌسبب سهولة استعمالها ووضوح 

 .المودٌلاتٌكون تصنٌفها حسب قدرتها ومن أهم هذه  والتً

 IC5:  2.2حد  إلىٌستخدم هذا النوع لتشغٌل المحركاتkw).) 

 IG5 SERIES : حد  إلىٌستخدم هذا النوع لتشغٌل المحركات(5.4KW.) 

 IS5:  حد  إلىٌستخدم هذا النوع لتشغٌل المحركات(7.5KW.) 

 IH  : حد  إلىٌستخدم هذا النوع لتشغٌل المحركات(37.5KW.) 
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الشائعة  الأجهزةمن  ٌعد .ic5مودٌل  LGلشركة   (inverter-Ac) العاكسمغٌر السرعة  جهاز

المستخدمة فً  ولاحتوائه على اغلب العملٌات المتقدمة دوالهووضوح  استعمالهالاستخدام بسبب سهولة 

الكهربائٌة  لتشغٌل المصاعدأنظمة التحكم والسٌطرة وخاصة الأنظمة المستخدمة فً دوائر السٌطرة 

نوع  3PHكمغٌر لسرعة محرك ( Ac-inverter)( ٌمثل جهاز عاكس 11-5) وكما فً الشكل  الحدٌثة

LG  مودٌلic5.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 ((ic5مودٌل  LGنوع  3PHكمغٌر لسرعة محرك  (Ac-inverter) ( جهاز عاكس11-5شكل )

  . ic5مودٌل  LGلشركة  (inverter-Ac) العاكس التعرف على أجزاء جهاز مغٌر السرعة

 ((LG( لشركة Ac-inverter) عاكسال مغٌر السرعة جهازل الأجزاء الرئٌسٌة( 12-5الشكل ) ٌبٌن

 .( (ic5مودٌل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (ic5)مودٌل  (LG)لشركة   (Ac-inverterالرئٌسٌة لجهاز العاكس )( الأجزاء 12-5شكل )
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 الرئٌسٌة التالٌة. الاجزاءمن  ic5مودٌل  LGلشركة  (inverter-Acالعاكس )ٌتكون جهاز 

 .الضبط والتشغٌل أثناءشاشة العرض: تستخدم لعرض القٌم  -1

 عمل الجهاز. لإٌقافٌستخدم  (STOP KEY): الإٌقافمفتاح  -2

 ٌستخدم لتشغٌل الجهاز.( RUN KEY)مفتاح التشغٌل:  -3

 المقاومة المتغٌرة تستخدم لتغٌر السرعة. -4

للدوال تغٌر القٌم  وأ وإدخال أخرى إلىفً عملٌة الانتقال من قائمة المفتاح الخماسً: ٌستخدم  -5

 .أوضاعوله خمسة  وخزنها

 .العاكسالمعلومات بٌن الحاسبة وجهاز  قابلوٌستخدم لربط  مكان ربط الحاسبة: -6

 المحرك. إلى الأطوارٌستخدم لتوصٌل مصدر ثلاثً  نقاط ربط المحرك: -7

 الجهاز. إلى (220V)تستخدم لتوصٌل مصدر التغذٌة  نقاط تغذٌة الجهاز: -8

 تستخدم لتارٌض الجهاز. :الأرضًنقطة ربط  -9

( NPN( ففً حالة اختٌار توصٌل )24V dcوٌستخدم لاختٌار تجهٌز ) :(NPN, PNPمفتاح اختٌار ) -10

اختٌار فٌتم استخدام الفولتٌة المستمرة الداخلٌة المجهزة من مجهز القدرة الخاص بالجهاز وفً حاله 

(PNP( ًفٌتم توصٌل مصدر تغذٌة خارج )24V dc.) 

توصٌل الأجهزة والمفاتٌح الخاصة بعملٌات نقاط التحكم الرئٌسٌة: وهً النقاط التً ٌتم من خلالها  -11

 التشغٌل والسٌطرة.

 :ic5مودٌل   LG( لشركة inverter-Acبجهاز العاكس )نقاط التوصٌل الخاصة 

 من نقاط التوصٌل: نوعٌنعلى ( Ac-inverter) العاكس مغٌر السرعةجهاز  ٌحتوي

( ونقاط R,MP) الكهربائٌة للجهازوهً النقاط الخاصة بتوصٌل مصدر التغذٌة القدرة توصٌل نقاط  -0 

-5) كما فً الشكل ونقاط توصٌل خط الحماٌة الأرضً (U,V,W) أطوارربط المحرك الكهربائً الثلاثة 

13). 

وهً النقاط التً ٌتم من خلالها تشغٌل الجهاز وتنفٌذ عملٌات التحكم فً السرعة وتغٌر نقاط تحكم  -2

الإشارات الخاصة بعملٌات  مداخل ومخارجو والتشغٌل فً حالة الصٌانة وتصحٌح الخطأ اتجاه الدوران

 لشركة (Ac-inverter) العاكس( ٌبٌن نقاط القدرة والتحكم فً جهاز 13-5والشكل ) التحكم الدقٌقة.

(LG)  مودٌلic5)). 
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 ic5مودٌل  LGلشركة ( Ac-inverterالعاكس )القدرة والتحكم فً جهاز  توصٌل ( نقاط13-5شكل )

 

 (inverter-Acالعاكس ) لجهاز الخاصة بعملٌة البرمجة والتشغٌلالاساسٌة  قوائم الدوال

 .ic5مودٌل  LGلشركة 

 (.(LG ic5فً جهاز مغٌر السرعة نوع  الدوال قوائم منأربع هناك مجموعات 

 (DRV( وتختصر )(Drive Groupمجموعة القٌادة -1

 )FU1 Function Group) وتختصر)  ) الأولىالمجموعة الوظٌفٌة  - 2 

 )FU2 وتختصر)  (Function Group المجموعة الوظٌفٌة الثانٌة ) - 3 

 ((I⁄O GROUPمجموعة الدخل والخرج  -4

 

مغٌر التً تتعلق بتشغٌل جهاز  )الدوال)ربع على عدد كبٌر من لأتحتوي كل مجموعة من المجموعات ا

بعد أكماله والذي ٌمكن للمتدرب  ذكرها كلها لكثرتها ٌمكن لاوالتً  ic5)) مودٌل ((LG السرعة لشركة

( user manual) دلٌل المستخدم الخاص بالجهاز  وبالاعتماد على كلهادراسة هذا الفصل من تنفٌذها 
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 الفصلنحتاجها فً تنفٌذ التمارٌن الخاصة بهذا  التًلكل مجموعة و الأساسٌة الدوال بذكروسوف نقوم 

 .ربع الرئٌسة للدواللأٌمثل المجموعات ا الذي (14-5)كما فً الشكل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ربع الرئٌسة للدوال.لأ( المجموعات ا14-5شكل )

التً ٌجب معاٌرتها عند  الدوالوهً من أهم  (:DRV( وتختصر )(Drive Groupمجموعة القٌادة -1

من المجموعات الأخرى والمرتبطة  الدوالأهمٌة بعض  إلىوذلك مع الإشارة  مغٌر السرعةتشغٌل جهاز 

 تردد الخرجمثل  الأساسٌة الدوالتحتوي هذه المجموعة على  هذه المجموعة. دوالبشكل وثٌق مع 

(Frq( وزمن التسارع )Acc( وزمن التباطوء )Dec) ( ونمط التحكمDrv). 

.(FU1 )وتختصر   (Function Group1 ) الأولىالمجموعة الوظٌفٌة  - 2 

 Stop( ونمط التوقف )Torque boostالمهمة مثل العزم ) الدوالوتشمل هذه المجموعة على الكثٌر من 

mode( وٌحتوي على الاٌعازات الخاصة بالفرملة الدٌنامٌكٌة )DC Brake ونمط التحكم فً السرعة )

(V∕F mode وٌحتوي على )جهد الخاص ب الإٌعاز( الخرجOut Put voltage وعلى )ةالخاص الدالة 

 ( ...........Over Loud currentبتحدٌد كمٌة التٌار )

 . )FU2 )وتختصر   (Function Group2 ) الثانٌةالمجموعة الوظٌفٌة  - 3 

 مغٌر السرعة اختٌار نمط التحكم لجهاز أهمهاالوظائف المتقدمة ومن  دوالتضم هذه المجموعة 

(Control mode selection حٌث ٌحتوي الجهاز على )عملٌات التحكم التً ومن التحكم  أنماط عدة

( والذي ٌستخدم فً عملٌات التحكم للدوائر المغلقة PID) التناسبً التكاملً التفاضلً التحكمٌنفذها 
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عملٌة  بإجراءٌقوم  إذوخصوصا فً دوائر التحكم فً مستوٌات السوائل والضغط ودرجات الحرارة 

 الدخل المرجعً. أشارة( وبٌن الخطأ ارةأش)التغذٌة الخلفٌة  أشارةحسابٌة بٌن قٌمة 

 .()(I⁄O GROUPمجموعة الدخل والخرج   -4

 الخطأالخاص بحدوث  المرحلضبط عمل مفاتٌح  أهمهامن  الدوالتضم هذه المجموعة على عدد كبٌر من 

( وتعرٌف المداخل V1،I( وتحدٌد قٌم نقاط الدخل )AM out putوضبط عمل نقطة تجهٌز الخرج )

 .الوظائفالمتعددة 

 :ic5( مودٌل LGنوع ) (inverter-Ac(العاكس  مغٌر السرعةعملٌة برمجة جهاز 

الخاصة  الدوالقوائم  إلىمن خلال الدخول  ic5مودٌل ( LGنوع ) مغٌر السرعةتتم عملٌة برمجة جهاز  

 المفتاح الخماسً .  استخدام وٌتم ذلك من خلال  قٌمها وتغٌر لإدخالبعملٌة تشغٌل الجهاز 

وٌتم    ic5مودٌل  LGنوع  مغٌر السرعةوهو من أهم المفاتٌح الموجود فً جهاز المفتاح الخماسً: 

عملٌة الانتقال  مفاتٌحه الخمسة حٌث ٌتم من خلال الخاصة بالجهاز من خلاله تنفٌذ عملٌة البرمجة

 الجهاز الدوال الخاصة بعمل قٌمإضافة وتعدٌل و  بالدوال  ربع الخاصةلأوالتصفح داخل القوائم الرئٌسٌة ا

 .المفتاح الخماسً ٌبٌن وظائفجدول ( 15-5)والشكل 

 

 المفتاح الخماسً( جدول بوظائف 15-5)شكل 
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 الجهاز: بدوالالأرقام والأحرف الخاصة 

مغٌر الخاصة بجهاز  الرقمٌة ٌجب الاطلاع على أشكال الأحرف والأرقام التً تظهر فً شاشة العرض

 وحسب التصنٌف العالمً لشركة ألفا وقبل الدخول فً عملٌة البرمجة الخاصة بتشغٌل الجهاز السرعة

 . للشاشات الرقمٌة  ( الخاص بالترقٌم العالم16ً-5) فً الشكلوكما 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 للشاشات الرقمٌة الخاص بالترقٌم العالمً جدول الأرقام والأحرف (16-5شكل )

 

 -:للدوال وتغٌر القٌما وادخال البرمجةعملٌة كٌفٌة اجراء 

ٌقوم  أن وتشغٌل مغٌرات السرعةبرمجة  فً مجالالمختص الذي ٌعمل  المهندس أوٌجب على الفنً 

ٌكون  ( وانUser Manual) دلٌل الجهاز فً تفاصٌل الدوال المراد إدخال أو تغٌر قٌمهابالاطلاع على 

 .الآتٌةعملٌة البرمجة من خلال الالتزام بالخطوات  أجراءعلى دراٌة تامة بكٌفٌة 

 ربع الرئٌسٌة من خلال المفتاح الأٌمن والأٌسر.لأضمن القوائم ا أخرى إلىعملٌة الانتقال من قائمة  -1

   .(17-5وكما موضح فً الشكل )
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 والأٌسرمن خلال المفتاح الأٌمن  أخرى إلىعملٌة الانتقال من قائمة  (17-5شكل )

 

داخل القائمة  وتصفح الدوالالموجودة فٌها  الدوالاحد  وتغٌر إدخالنقوم باختٌار القائمة المراد  -2

 (.18-5وكما فً الشكل ) والأسفل الأعلىبواسطة المفتاح الواحدة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 ( عملٌة تصفح الدوال داخل القائمة الواحدة18-5شكل )

للبدء بعملٌة تغٌر  والضغط على مفتاح الاختٌار قٌمتهاتغٌر  أوالمراد ضبط الدالة الوقوف على  ٌتم -3

خلال  بعملٌة التغٌر من البدءالأٌمن ومن ثم عن طرٌق المفتاح قٌم ألداله  إلىوالدخول  القٌمة

المفتاح الأسفل فً حالة التقلٌل وبعد إكمال العملٌة ٌتم من خلال المفتاح الأعلى فً حالة الزٌادة و
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 الذي ٌوضح( 19-5) وذلك بالضغط على مفتاح الاختٌار وكما موضح فً الشكل القٌمة الجدٌدة حفظ

 الأعلى.بواسطة المفتاح  ثانٌة (16) إلى( ثانٌة 5عملٌة تغٌر زمن التسارع من )

 

 

 

 

 

 

 

 ثانٌة بواسطة المفتاح الأعلى (16) إلى ثوان( 5( عملٌة تغٌر زمن التسارع من )19-5) شكل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



111 
 

 (26بطاقة التمرٌن رقم )

 

 

 

 

 :المعلومات الفنٌة

 :(inverter-Acالعاكس ) جهاز استخدام عن طرٌق سرعة المحركالتحكم فً 

 للتحكم بسرعة المحرك جهاز العاكسفً  ( الموجودةPotentiometer) تستخدم المقاومة المتغٌرة 

وهناك أمكانٌة ربط مقاومة متغٌرة خارجٌة تستخدم للتحكم فً سرعة المحرك عن بعد وٌتم ذلك بتحرٌك 

المقاومة باتجاه عقرب الساعة لزٌادة السرعة وعكس عقرب الساعة لتقلٌل السرعة وٌجب ضبط اختٌار 

واختٌار رقم  (Drive group)فً القائمة (Frequency Mode)الدالة  طرٌقة ربط المقاومة من خلال

عند استخدام مقاومة  ((3 عند اختٌار التحكم بواسطة المقاومة الموجودة فً الجهاز واختٌار الرقم 2))

تغٌر )حٌث أن هذه الفولتٌة تقوم بتجهٌز أشارة  (10-0) المتغٌر الجهدمصدر  إلىخارجٌة للتحكم توصل 

وكما نحتاج  القصوىتمثل السرعة  التً ((10 الىمثل السرعة الدنٌا والتً ت (0) من قٌمة )قٌمة التردد

الموجودة فً القائمة ( F26)الدالة  أو( F25) لدالةااختٌار مدى تغٌر التردد وٌتم ذلك من خلال  إلى

(Drive group) ( ٌوضح كٌفٌة توصٌل المقاومة المتغٌرة 20-5وكما فً الشكل )توصٌل نقاط  إلى

 .(Ac-inverter) جهاز العاكس فً التحكم أجهزة

العاكس على قٌمة التردد  : تحذٌر من عدم تجاوز السرعة العظمى للمحرك من خلال برمجة جهازملاحظة

 المحرك. عطبالمطلوب الذي ٌعطً السرعة المخصصة للمحرك لان تجاوزها ٌعمل على 

 

 

 

 

 

 

 ( للتحكم فً سرعة محركات التٌار المتناوب.(V∕Fاسم التمرٌن: استخدام خاصٌة  

 حصص                6مكان العمل: ورشة صٌانة المصاعد                                   الزمن المخصص:
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 التحكم للتحكم بالسرعة أجهزةنقاط توصٌل  إلىتوصٌل المقاومة المتغٌرة  (20-5شكل )

 

 

 العاكس  مغٌر السرعةبواسطة استخدام جهاز  (Run ∕ Stop) المحركتشغٌل واطفاء 

)inverter-Ac( 

 

( الخاص بالجهاز Run⁄Stopعن طرٌق المفاتٌح ) (Ac-inverterالعاكس )ٌتم تشغٌل وإطفاء جهاز 

 (CM)و( p1)التوصٌل  نقطتً إلىٌربط بعد  عن والإطفاءوٌمكن ربط مفتاح خارجً ٌستخدم للتشغٌل 

 لأحدىوٌتم اختٌار التشغٌل  ( فولت24) تمثل خرج تجهٌز الفولتٌة المستمرة( CMحٌث أن النقطة )

الخاص بتوصٌل  (1( واختٌار رقم )Drive Group( فً القائمة )Drv) الدالة الطرٌقتٌن عن طرٌق

( الذي ٌوضح 21-5وكما فً الشكل ) الجهازنفس من  والإطفاءللتشغٌل  ((0 الخارجً ورقم المفتاح

 الجهاز عن بعد. وإطفاءفٌة توصٌل مفتاح تشغٌل خارجً للتحكم فً تشغٌل كٌ
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 بعد الجهاز عن وإطفاء( الذي ٌوضح كٌفٌة توصٌل مفتاح تشغٌل خارجً للتحكم فً تشغٌل 21-5شكل )

 

 

 .inverter -(Ac)العاكسمغٌر السرعة بواسطة جهاز باتجاهٌن  3phمحرك تشغٌل 

 

( p1) نقطة التوصٌل إلىالمستمرة  (CMمن مصدر الفولتٌة فً نقطة التوصٌل ) 24V D.Cتجهٌز ٌتم 

عن طرٌق المفتاح الخاص ( p2) نقطة التوصٌل والىالخاص بالتشغٌل الأمامً عن طرٌق المفتاح 

( والخاص 1( واختٌار رقم )Drive Groupفً القائمة )( Drv) الدالةوٌتم ضبط  بالتشغٌل الخلفً

 ٌمٌناتجاه تشغٌل ( الذي ٌوضح كٌفٌة توصٌل مفتاح 22-5وكما فً الشكل ) بتوصٌل المفتاح الخارجً

 .عن بعد وإطفائه لتشغٌل المحرك باتجاهٌنالذي ٌستخدم  إطفاء أو ٌسار أو
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  لعاكساجهاز نقاط التحكم فً  إلى عن بعد وإطفاءتشغٌل باتجاهٌن  اختٌار مفتاحتوصٌل  5)-22) شكل

 

 

 أولاً: الأهداف التعلٌمٌة:

 الطالب قادراً على ٌكونبعد التدرٌب على التمرٌن 

 .( وممٌزاته وخواصه وبرمجتهAc-inverterجهاز مغٌر السرعة المبرمج العاكس )التعرف على  -1

 .من خلال جهاز العاكس سرعة محركات التٌار المتناوب( للتحكم فً (V∕Fاستخدام خاصٌة  -2

 

دد، ثانٌاً: التسهٌلات التعلٌمٌة )مواد،  أجهزة(: ع 

قاطع حماٌة ،  (1KWقدرة ) (LG ic5نوع ) مغٌر سرعةجهاز ،  ، منضدة عمل بدله عمل   

( 10) قٌمتها ، مقاومة متغٌرة (0عدد ) وإطفاءاختٌار لتشغٌل اتجاهٌن مفتاح ،  (1( عدد)20Aحرارٌة)

( 1قدرة ) أطوار، محرك ثلاثة  ( م10بطول ) 2( ملم1.5) حجم كهربائٌة أسلاك( ، 1) عددم او كٌلو

 (.23-5كما فً الشكل ) (1) كٌلو واط عدد
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 لتمرٌنلتنفٌذ االلازمة  والأجهزةالمواد والعدد ( 23-5شكل )

 

 الأداء، الرسومات التوضٌحٌة.ثالثاً:خطوات العمل، النقاط الحاكمة، معٌار 

 اتبع خطوات السلامة المهنٌة. 1-

  .على البورد الخاص بتنفٌذ التمارٌنالدائرة الكهربائٌة  عناصرثبت  -2

 .(5-42فً الشكل ) الموضححسب المخطط الدائرة الكهربائٌة  عناصرقم بتوصٌل  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 والمفاتٌح والمقاومة المتغٌرة 3ph( مع محرك Ac-inverterالعاكس ) جهاز( توصٌل 24-5شكل )
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 طرٌق الحماٌة الحرارٌة عن العاكسجهاز  إلى( 220v)الجهد الكهربائً المتناوب قم بتوصٌل مصدر  -4

 .المغناطٌسٌة

 .العاكس( فً جهاز U V Wالى نقاط الربط ) أطوارقم بتوصٌل المحرك الثلاثة  -5

 إلىوعكس اتجاه الدوران  والإطفاءقم بتوصٌل المقاومة المتغٌرة والمفاتٌح الخاصة بعملٌة التشغٌل  -6

 .العاكسنقاط التحكم الخاصة بها فً جهاز 

وعكس  والإطفاءالخاصة باستخدام المقاومة المتغٌرة الخارجٌة ومفاتٌح التشغٌل  الدوالقم بضبط  -7

 الخاصة بتنفٌذ التمرٌن.وحسب الخطوات  اتجاه الدوران الخارجٌة

 

أبدا بعملٌة تشغٌل المحرك بواسطة المفتاح الخارجً وابدأ بزٌادة السرعة تدرٌجٌا بواسطة المقاومة  8-

 ولاحظ مدى تأثٌر ذلك على التٌار المسحوب للمحرك والعزم.المتغٌرة 

 ولكن بتشغٌل المحرك بالاتجاه المعاكس.( 7اعد الخطوة ) -9

عن  محركات التٌار المتناوب التحكم بسرعةفً  ((V∕F خاصٌة استخدام ممٌزاتفً دفترك  ناقش 10-

 .التقلٌدٌة السابقة التحكمطرق 

دد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظٌف موقع العمل.فكك الدائرة  -11  شرط إعادة جمٌع الع 
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عٌد الطالب ٌ   ه( وبخلاف4,3,2( على أن ٌكون ناجحاً فً الفقرة)50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا 
 .لم ٌتقنهاالخطوات التً 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 الجهة الفاحصة : مدرسو ورشة المصاعد

 التخصص:صٌانة المصاعد الكهربائٌة             الثالثةالمرحلة:              الطالب:                أسم

 .( للتحكم فً سرعة محركات التٌار المتناوب(V∕Fاستخدام خاصٌة  أسم التمرٌن:

 

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملاحظات

 والأجهزةالمواد والعدد تثبٌت  1
 الخاصة بالتمرٌن.

15   

توصٌل دائرة العاكس مع باقً   2
عناصر الدائرة وحسب المخطط 

 الخاص بالتمرٌن.

 

 الخاص بالتمرٌن.    

15   

تشغٌل الدائرة الكهربائٌة بعد  3
تطبٌق الفقرات الخاصة بتنفٌذ 

 .التمرٌن

25   

 إلٌهامناقشة النتائج التً توصل  4
وممٌزات استخدام خاصٌة  الطالب

 .جهاز العاكسالتحكم بواسطة 

25   

مدى تطبٌق شروط الصحة  5
 والسلامة المهنٌة

10   

العدد  وإعادةتنظٌف مكان العمل  8
 .المخصصمكانها  إلى

5   

   5 الزمن المستغرق 9

   %                                        100:المجموع

 التوقٌع:                                     أسم الفاحص:         

 أسم وتوقٌع رئٌس القسم:
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 (27بطاقة التمرٌن رقم)
 

 
 

 

 

 :المعلومات الفنٌة

 : (Dec Tim)⁄ Accضبط زمن التسارع والتباطو  

للانتقال من السرعة  العاكسٌستخدم لتحدٌد الزمن المطلوب لجهاز  Acc⁄Time)زمن التسارع )أن 

(0HZ )أما زمن  المطلوب والمحدد بالبرنامج الذي ٌمثل سرعة المحرك المطلوبةتردد الخرج  إلى

للانتقال من سرعة تردد الخرج  العاكس( فٌستخدم لتحدٌد الزمن المطلوب لجهاز Dec⁄Timالتباطوء )

( وهو ٌمثل H-70) بالدالة( وان زمن التسارع والتباطؤ ٌرتبط ارتباطا وثٌقا HZ 0السرعة ) إلىالأعظم 

( 0HZبدا زمن التسارع من ) ذلك ( ٌمثل0التردد المرجعً لزمن التسارع والتباطؤ فعندما ٌكون الاختٌار )

( فان زمن التسارع والتباطؤ ٌبدأ من 1( أما عند الاختٌار )H-21) الدالةالتردد الأعظم المضبوط عند  إلى

( الخاص بضبط الخرج F21) الدالةتردد التشغٌل الحالً وٌنتهً عند الهدف وٌعتمد أٌضا على ضبط 

لعملٌة التسارع ٌبٌن العلاقة بٌن الزمن والتردد ( 25-5والشكل ) (400HZ-40) لجهاز العاكسالأعظم 

 .والتباطؤ

 

 

 

 

 

 

  

 والتردد لعملٌة التسارع والتباطؤ ( العلاقة بٌن الزمن25-5شكل )

والفرملة فً محركات التٌار  (AC inverterاسم التمرٌن: استخدام منظم السرعة العاكس ) 

 المتناوب.         

 حصص   6مكان العمل: ورشة صٌانة المصاعد                                   الزمن المخصص:
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 طرق بدء عملٌة تشغٌل زمن التسارع والتباطؤ:

باختٌار نمط بدء تشغٌل عملٌة  ة( الخاصH20) الدالةٌعتمد ضبط زمن التسارع والتباطؤ على ضبط 

( أو Run⁄Stopبواسطة المفتاح ) ( وهو ٌمثل بدء التشغٌل1التسارع والتباطؤ فأما ٌكون عند الاختٌار)

  .(Rx⁄Fx) بواسطة المفتاح بدء التشغٌل( وهو ٌمثل 2ٌكون عند الاختٌار )

 : الوظائف متعددةتغٌر زمن التسارع والتباطؤ عن طرٌق المداخل 

 الدوال( وذلك بضبط P1,P2,P3عن طرٌق المداخل ) )التعجٌل) نستطٌع تغٌر زمن التسارع والتباطؤ 

(I⁄O 81 ، )(I⁄O 81 ), (I⁄O 81( على القٌم )XCEL-L),  (XCEL-M) , (XCEL-H.بالترتٌب ) 

 :(Injection DC Currentالمستمر)التٌار الفرملة الكهربائٌة بواسطة حقن 

 إلىأن ٌتوقف المحرك تماما عن طرٌق حقن تٌار مستمر موحد  إلىٌمكن أن تتحقق فرملة المحرك 

 وخاصة فً الإقلاععند  لسرعة المحرك مسك منتظموٌمكن استخدام وحدة الفرملة لتحقٌق  المحرك

 ٌبدأ أنقبل  بسبب قوة دفع الهواء أو الماء تتحرك أنالكبٌرة والتً ٌمكن  بالأحمالالمحركات الخاصة 

تستخدم  وفً مثل هذه الظروف ٌمكن أنبالعمل كما فً المراوح والمضخات ذات القدرات العالٌة  المحرك

الفرملة بواسطة التٌار المستمر لتثبٌت المحرك والحمل على وضعه قبل إعطائه الحركة وتستخدم الفرملة 

 العالٌة خلال التوقف لتقصٌر زمن التوقف وكذلك لتثبٌت الحمل على وضعه وذلك فً الأحمال ذات القدرات

حثً غٌر توافقً ثم فرملته باستخدام  3phدائرة القدرة لمحرك ٌوضح  الذي (5-26وكما فً الشكل )

 المحرك. إلىحقن التٌار المستمر  طرٌقة

 

 

عملٌة حقن التٌار  )5-26(الشكل 

 لمحرك متناوب حثً )الفرملة( المستمر
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 : (inverter-Acالعاكس ) فً جهاز الكهربائٌة عملٌة الفرملة

وتتم من  العاكس  أجهزةالمتعددة التً تحتوٌها اغلب  الإمكانٌاتعملٌة الفرملة الدٌنامٌكٌة هً واحدة من 

والتً  ٌكًمالدٌنامقاومة فرمله للكبح باستخدام  أطوارملفات المحرك الثلاثة  إلىخلال حقن تٌار مستمر 

 .  العاكسالخاص بجهاز  تقوم بتبدٌد الطاقة الناتجة عن الفرملة وتوصل على أطراف مكثف الترشٌح

 (:LG ic5نوع ) (inverter-Acالعاكس )الخاصة بعملٌة الفرملة لجهاز الدوالعملٌة ضبط 

للمحرك والذي ٌتكون من  (Stop Mode Select) باختٌار نمط التوقف ة( الخاصF4) الدالةضبط  -1

 (.DC brake( الخاص بنمط التوقف بواسطة )1ثلاثة أنماط. نختار الرقم )

وٌعتمد ضبط  هرتز( 60) إلى( 0وٌكون من )( DC brake)بتردد البدء  ة( الخاصF8) الدالةضبط  -2

  1( والذي ٌكون من )Start frequencyبتردد البدء ) ة( والخاصF23) الدالةعلى ضبط  هذه الدالة

 ( هرتز.10) إلى)

( عند التوقف Dc brake wait timeبتحدٌد الفترة الزمنٌة لتٌار الفرملة ) ة( الخاصF9) الدالةضبط  -3

 ( ثانٌة.60) إلى( 0( وٌكون من )DC brakeبالتوقف بواسطة استخدام )وعند الرغبة 

  بتحدٌد مستوى كمٌة الفولتٌة المجهزة للمحرك  ة( الخاصF10) الدالةضبط  -4

(DC brake voltage وٌكون بنسبة )(% الدالةعلى ضبط  هذه الدالةوٌعتمد ضبط  )1-211 (H33 )

 (.Motor Rate Current) بمعدل تٌار المحرك المثبت على لوحة التسمٌة الخاصة بالمحرك ةالخاص

 

 أولاً: الأهداف التعلٌمٌة:

 ٌن ٌجب أن ٌصبح الطالب قادراً على. بعد التدرٌب على التمر

والفرملة والتسارع والتباطؤ لمحرك  التعرف على الطرق الحدٌثة فً السٌطرة على سرعة المحركات -1

 .(Ac-inverterجهاز العاكس ) باستخدام 3phحثً 

التحكم بتعجٌله  وإمكانٌةوبرمجته  ( للتحكم فً سرعة محركات التٌار المتناوب(V∕Fخاصٌة  استخدام -2

 .وفرملته

 

دد،أجهزة(:  ثانٌاً: التسهٌلات التعلٌمٌة )مواد،ع 

( 20A) قاطع حماٌة حرارٌة (،1KW)( قدرة LG ic5نوع ) عاكس جهاز ،عملمنضدة  ،عملبدله    

( م ، محرك ثلاثة 10بطول ) 2( ملم1.5أسلاك كهربائٌة حجم ) (،2)عدد  وإطفاءتشغٌل مفتاح  (،1عدد)

  .( ٌبٌن العناصر المستخدمة فً التمرٌن27-5والشكل ) (1)عدد ( كٌلو واط 1قدرة ) أطوار
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 لتمرٌنا لتنفٌذ اللازمة والأجهزة( المواد والعدد 27-5شكل )

 

 ثالثاً: خطوات العمل، النقاط الحاكمة، معٌار الأداء، الرسومات التوضٌحٌة.

 اتبع خطوات السلامة المهنٌة.  -0

  .لوحة التدرٌب الخاصة بتنفٌذ التمارٌنعلى ثبت عناصر الدائرة الكهربائٌة   -2

 (.5-82وحسب المخطط فً الشكل )الدائرة الكهربائٌة  عناصرقم بتوصٌل   -3

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 مع الفرملة 3ph( للتحكم بسرعة محرك Ac-inverter)( توصٌل جهاز مغٌر السرعة 28-5شكل)
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 .الى جهاز العاكس( 220v) الجهد المستمرمصدر  صل -4

 االعاكس.( فً جهاز U V Wالى نقاط الربط ) أطوارصل المحرك الثلاثة  -5

 .(Rx⁄Fx)عن طرٌق مفاتٌح التحكم الخاصة بنمط تشغٌل المحرك وباتجاهٌن  الدوالاضبط  -6

ممع مراعماة ( ثانٌة 10الناعم للمحرك وذلك عن طرٌق ضبط زمن التسارع على ) التشغٌلب الدالة الخاصةاضبط  -7

 ضبط تردد الخرج الأعظم.

( الخماص بمنمط 1واختمار المرقم )( للمحمرك Stop Mode Selectباختٌمار نممط التوقمف ) الخاصمة الدالمةضبط ا -8

 (. DC brakeالتوقف بواسطة )

 (.DC brakeاضبط الدوال الخاصة بعملٌة الفرملة ) -9

 للمحرك. التسارع التدرٌجًولاحظ عملٌة  (FXبتشغٌل المحرك عن طرٌق المفتاح ) أبدا -01

  .عند التوقف الكهربائٌة للمحركولاحظ عملٌة الفرملة المحرك  بإطفاءقم  -00

 ولكن بتشغٌل المحرك بالاتجاه المعاكس.( 9,10اعد الخطوة ) -02

دد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظٌف موقع العمل.فكك الدائرة  -13  شرط إعادة جمٌع الع 
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عٌد الطالب ٌ   ه( وبخلاف4,3,2( على أن ٌكون ناجحاً فً الفقرة)50%التمرٌن ) لاجتٌازالدرجة الدنٌا 

 .لم ٌتقنهاالخطوات التً 

 

 

 

 استمارة قائمة الفحص

 الجهة الفاحصة : مدرسو ورشة المصاعد

 التخصص:صٌانة المصاعد الكهربائٌة                 الثالثةالمرحلة:   الطالب:                   أسم

( والفرملة فً محركات التٌار Ac-inverter) العاكساستخدام منظم السرعة  أسم التمرٌن:

 .المتناوب

الدرجة  الخطوات الرقم

 القٌاسٌة

درجة 

 الأداء

 الملاحظات

 والأجهزةتثبٌت المواد والعدد  1

 الخاصة بالتمرٌن.

15   

توصٌل دائرة العاكس مع باقً  2

عناصر الدائرة وحسب المخطط 

 الخاص بالتمرٌن.

15   

تشغٌل الدائرة الكهربائٌة بعد  3

بتنفٌذ تطبٌق الفقرات الخاصة 

 .التمرٌن

25   

 إلٌهامناقشة النتائج التً توصل  4

 . الطالب

25   

تطبٌق شروط الصحة  مدى 5

 والسلامة المهنٌة

10   

العدد  وإعادةتنظٌف مكان العمل  6

 .المخصصمكانها  إلى

5   

   5 الزمن المستغرق 7

   %                                        100:المجموع

 أسم الفاحص:                                              التوقٌع:

 رئٌس القسم:أسم وتوقٌع 
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 ، وما هً تطبٌقاته.(الثاٌرستورالمحكوم ) عرف الموحد السلٌكونً -1س

 .مبٌناً أقطابه (الثاٌرستورالمحكوم ) الموحد السلٌكونً تركٌب ورمزارسم  -2س

وفً حالة  (On)فً حالة  (الثاٌرستورالمحكوم ) وط التً تجعل الموحد السلٌكونًأذكر الشر -3س

(Off).  

 .وأرسم تركٌبه والدائرة المكافئة له ورمزه الداٌاكعرف  -4س

 .وأذكر طرق القدح التراٌاكأشرح مبدأ عمل وخصائص  -5س

 .ممٌزاتهأهم وما ( Ac-inverterالعاكس) مغٌر السرعة جهاز عرف -6س

 .(Ac-inverterالعاكس) مغٌر السرعة جهاز هً استخداماتما  -7س

 .LG ic5نوع  (Ac-inverterكٌف تتم عملٌة برمجة جهاز مغٌر السرعة العاكس ) -8س

  .LG ic5نوع  (Ac-inverter) فً جهاز مغٌر السرعة العاكس ما وظائف المفتاح الخماسً -9س

 LG ic5نوع  (Ac-inverterالعاكس ) مغٌر السرعة مافائدة المقاومة المتغٌرة فً جهاز -10س

  .وكٌف ٌتم ضبط الدالة الخاصة به الجهاز إلىتوصٌل المقاومة المتغٌرة الخارجٌة  ٌمكنوكٌف 

   العاكس  جهاز مغٌر السرعة إلىالخارجً  والإطفاءكٌف ٌتم توصٌل مفتاح التشغٌل  اشرح -11س

(Ac-inverter)  نوعLG ic5 هٌتم ضبط الدالة الخاصة ب وكٌف. 

مغٌر جهاز ل ((Acc ⁄Dec Timزمن التسارع والتباطو  الدوال الخاصة بضبط  كٌف تتم عملٌة -12س

  .لمصعد كهربائً 3ph لتشغٌل محرك LG ic5نوع  (Ac-inverter) العاكسالسرعة 

جهاز مغٌر  بواسطة استخدام كهربائً لمصعد 3ph لمحرككٌف تتم عملٌة الفرملة الكهربائٌة  -13س

  .LG ic5نوع  (Ac-inverter) السرعة العاكس

( LGعدد اهم الدوال الأساسٌة الخاصة بعملٌة البرمجة والتشغٌل لجهاز العاكس نوع  ) -14س

 (.ic5مودٌل)

 (.ic5( مودٌل )LGعدد الأجزاء الرئٌسةالتً ٌتكون منها جهاز العاكس نوع ) -15س

 اسئلة الفصل الخامس
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ىقد ثدأد اىؾبعخ إىٚ رؾعِٞ اىغ٘دح ٗشٝابدح انّزابط  اٜ أٗاساس ظازْٞٞبد اىقاسُ اىَبػاٜ ٗتاد أطاجؾذ اىَسّٗاخ  

ىقبثياخ أعٖصح اىازؾنٌ اىَْققاٜ اانّزبعٞخ ذاد الأّظَخ اىَؼقدح ٗىقد أدٙ ظٖ٘ز  ثبىَنبئِػبٍلاً أظبظٞبً  ٜ رشغٞو 

ٗاىزاٜ تاد ٍغْبؽٞعاٞخ إىٚ الاظزغْبء ػِ الأّظَخ اىظْبػٞخ اىزاٜ رؼزَاد ػياٚ اىَاسؽلاد اىنٖسٗ (PLC) ىيجسٍغخ

دٛ ر٘تا   ب خػثبنٗاؽدح  ٍبمْٞخرظو أػدادٕب إىٚ اىَئبد  ٜ  ت٘  ٙأؽادإىٚ رؼدد اىز٘طٞلاد اىعاينٞخ ٗاىزاٜ تاد ٝا

تد رؾزبط ػَيٞخ أطلاؽٔ إىٚ ٗتذ ؽ٘ٝو ٗذىل ىظؼ٘ثخ اى٘ط٘ه ٗثبىزبىٜ ٕرٓ اىَسؽلاد إىٚ ر٘ت  اىْظبً ثنبٍئ 

 ىراىل ظٖسد اىؾبعخ لاثزنبز أعٖصح ٍسّٔ ىٖب اىقبثيٞخ ىزغٞٞس اىؼَو ّؾا٘ إىٚ اىغصء اىؼبؽو لأعساء ػَيٞخ انطلاػ

اىض٘زح اىظْبػٞخ اىٖبئيخ  اٜ ٍغابه اٟلاد ٗاىَؼاداد اىظاْبػٞخ إىاٚ  أددٍِ ؽٞش اىزؾنٌ ٗاىعٞقسح ٗىقد  الأ ؼو

د ااغ ػغيااخ اىزقاادً  ااٜ ٍغاابه اظاازأداً ٗرقاا٘ٝس أّظَااخ اىاازؾنٌ اٟىٞااخ اىنٖسثبئٞااخ ٗماارىل الاظااز بدح ٍااِ اىق ااصاد 

( اىَعزأدٍخ  ٜ اىؾ٘اظٞت. مو Microprocessorاىْ٘ػٞخ  ٜ ػبىٌ الاىنزسّٗٞبد ٗسبطخ اىَؼبىغبد اىدتٞقخ )

رشجٔ  ٜ ػَيٖب دٍابؽ انّعابُ ٗىناِ  (PLCذىل ظبػد ػيٚ أٝغبد ٗرظْٞغ أعٖصح رؾنٌ ٍْققٞخ تبثيخ ىيجسٍغخ )

ٗرؼقاٜ أمضاس ٍسّٗاخ  اٜ اىزؼبٍاو ٍاغ رشاغٞو أّظَاخ  ( ظبػخ ٍز٘اطيخ ٗثادُٗ أسقابء24تبثيٞخ ػيٚ اىؼَو ) ادذ

ِ ؽٞش اىعسػخ ٗرقيٞو اىغٖد ٗاىدتخ اىؼبىٞخ  ٜ رْ ٞر الأٗاٍس ٗاىَٖبً اىَقي٘ثاخ ٗاىشانو اىعٞقسح الأمضس رؼقٞداَ ٍ

 رشزسك ٍؼٔ ػْبطس دسو ٗسسط  ٜ ى٘ؽخ ظٞقسح ٍزنبٍيخ ىَظؼد مٖسثبئٜ. (PLC)( ٝجِٞ عٖبش 1-6)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٍغ ػْبطس دسو ٗسسط  ٜ ى٘ؽخ ظٞقسح ٍزنبٍيخ ىَظؼد مٖسثبئٜ (PLC)( عٖبش 1-6شنو )

 اى ظو اىعبدض

 (programmable Logic controllers) أعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثيخ ىيجسٍغخ
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 ontroller Cogic  Lrogrammable  P(  PLCعٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثو ىيجسٍغخ  )  

 رعزأدً ىيجسٍغخ ٝعزأدً ذامسح تبثيخ ٍزأظضٕ٘ ػجبزح ػِ عٖبش اىنزسّٜٗ زتَٜ تبثو ىيجسٍغخ أٗ ؽبظ٘ة 

اىزسمٞت ٗاىجسٍغخ اىزَبصيٞخ َٗٝزبش ثعٖ٘ىخ ٗاىؼَيٞبد اىَْققٞخ  اىأبطخ ثزْ ٞر اىجٞبّبد ٗاىزؼيَٞبد ىزأصِٝ

َٗٝزبش أٝؼبً ثزؾَئ ىظسٗف اىؼَو اىقبظٞخ ٕٗ٘ عٖبش تد طٌَ لاظزجداه ٗاسزصاه دٗائس اىَسؽلاد 

 (PLCاىأبطخ ثَْظٍ٘بد اىعٞقسح اىأبطخ ثبىَنبئِ ٗاىَؼداد اىظْبػٞخ ٗٝقً٘ عٖبش ) ٍغْبؽٞعٞخاىنٖسٗ

أٗاٍس اىزشغٞو  إطدازُ  ٜ اىرامسح ٗٝزٌ ثزْ ٞر ػَيٞخ اىزؾنٌ ث٘اظقخ مزبثخ ثسّبٍظ ٍأظض ىٖرٓ اىغبٝخ ٝأص

ٍؾسمبد ، اىزٜ تد رنُ٘ ) انسساط أعٖصح إىٚ( Microprocessor)اىدتٞق اىَؼبىظ ٗانٝقبف ػِ ؽسٝق 

اىستَٞخ ٍغ انشبزاد  ٝز ق( ٗ ثَب Output Unit) انسساط ػِ ؽسٝق ٗؽدح (، ٍقبٍٗبد ٍسؽلادٍظبثٞؼ ، 

ٍ برٞؼ ، ) اىزٜ تد رنُ٘ اندسبه أعٖصحٍِ سلاه ( Input Unit) اندسبهٗؽدح  اىداسيخ إىٚ اىزَبصيٞخأٗ 

تد رنُ٘ ر٘تٞزٞخ اىزٜ ( Sequence) اىزعيعيٞخ( Logic( ٗثرىل ٝزٌ رْ ٞر اىؼَيٞخ اىَْققٞخ )ٍزؾععبد

(Timing )ٗأ ( تد رنُ٘ رؼدادٝخCounting )ٗأ ( تد رنُ٘ ؽعبثٞخArithmetic ٌىزْ ٞر ػَيٞخ اىزؾن )

  .اىَقي٘ثخ

 (.  PLCٍَٞصاد اعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثيخ ىيجسٍغخ )

 

ٗثبىزاابىٜ الاظاازغْبء ػااِ اىنضٞااس ٍااِ  ٍغْبؽٞعااٞخاىنٖسٗإىغاابء اىزناابىٞ  اىؼبىٞااخ ثزقيٞااو اظاازأداً اىَااسؽلاد  1-

رشاغٞو  اىَعازأدٍخ  اٜ ػيٚ ػدد مجٞاس ٍاِ اىؼْبطاس اىأبطاخ (PLC)اىز٘طٞلاد اىعينٞخ ٗذىل لاؽز٘اء أعٖصح 

ٗاىَقبزّااااابد ( Countersٗاىؼاااااداداد )( Timers) ىَؤتزااااابدا (Relaysاىَاااااسؽلاد ) دٗائاااااس اىااااازؾنٌ ٍضاااااو

(Comparators.) 

أٗ اٟىاخ ٗذىال ثزغٞاس ثسّابٍظ اىازؾنٌ اىَأاصُ  اٜ  ثبىَبمْٞاخاىأبطاخ  اىازؾنٌظٖ٘ىخ رؼدٝو ٗرغٞس ػَاو دائاسح  2-

 اىز٘طٞو. قؾ دُٗ اىؾبعخ إىٚ رغٞس أظلاك  (PLCذامسح عٖبش )

 ٍَب ٝعبػد ذىل ػيٚ رقيٞو الأػقبه. اىدتٞق رظٌَ اىَداسو ٗاىَأبزط ٍؼصٗىخ ػِ اىَؼبىظ 3-

( ٗذىال ىيزكماد ٍاِ طالاؽٞزٔ تجاو PLC)عٖبش  إىٚ اىجسٍغخ ٗؽدحتجو ّقئ ٍِ  اىزؾنٌثسّبٍظ  اسزجبزأٍنبّٞخ  4-

 .اىَبمْٞخ( إىٚ PLCر٘طٞو عٖبش )

 دتٞق ىزؾيٞو الأسقبء ٗػسػٖب ػيٚ اىشبشاخ ّظبً (PLC) اىقبثيخ ىيجسٍغخاىزؾنٌ اىَْققٜ  أعٖصحرز٘ س  ٜ  5-

 .اىستَٞخ اىأبطخ ثبىغٖبش

 اىْظبً.( ػيٚ رؾعِٞ م بءح PLC) عٖبش ٝؼَو 6-
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 (.(PLCاىَنّ٘بد الاظبظٞخ لاعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثيخ ىيجسٍغخ 

 

 :(Software) اىجسٍغٞبد: أٗلا

  -:ٕٜٗ (PLC)ٝ٘عد ّ٘ػِٞ ٍِ اىجساٍظ اىزٜ ٝزٌ رأصْٖٝب  ٜ ٗؽدح اىرامسح اىأبطخ ثكعٖصح  

 :ثسّبٍظ ّظبً اىزشغٞو  

ٍضاو ثسّابٍظ ( ROMرأصْٝأ  اٜ اىارامسٓ اىدائَاخ ) ٗٝازٌاىشسمخ اىَظْؼخ ىيغٖبش  ٕٗ٘ اىجسّبٍظ اىرٛ رظََٔ

(Micro win Step-7ىشاسمخ ظاَْٞط الاىَبّٞاخ ) ىغٖابش ػْاد ثادء ر٘طاٞو اىقبتاخ اىنٖسثبئٞاخ  ػَيأ ٗٝجادا

(PLC)  ػَيٞاخ اىَعاؼ اىزعيعايٜ ) ثؼَاو اىغٖابش ٗاعاساء رْ ٞر سق٘اد اىزٖٞئخ اىأبطاخ ٝجداإذ(Scanning 

 ٗٝنُ٘ ٕرا اىجسّبٍظ غٞس تبثو ىيَعؼ ٗاىزؼدٝو اٗ اىْقو ٍِ تجو اىَعزأدً.اىأبطخ ثزْ ٞر ثسّبٍظ اىَعزأدً  

 سّبٍظ اىَعزأدً:ث 

ثؾٞش ٝؾقاق  اىؼَاو  PLC)اىرٛ ٝنزجٔ اىَجسٍظ ثئؽدٙ اىقسق اىضلاصخ اىأبطخ ثجسٍغخ أعٖصح )  اىجسّبٍظٕٗ٘ 

( ػااِ ؽسٝااق ٗؽاادح اىجسٍغااخ ٗٝنااُ٘ ٕاارا  RAMٗٝاازٌ ادسبىاأ  ااٜ اىاارامسح اىَؤتزاأ ىيغٖاابش )اىَقياا٘ة ٍْاأ 

صلاس ؽسق  ٜ مزبثخ ثسّبٍظ اىَعازأدً  ٗٝزٌ اظزأداً اىْقو ٍِ تجو اىَعزأدً ٗااىجسّبٍظ تبثو ىيَعؼ ٗاىزؼدٝو 

ٜٕٗ:- 

            Ladder diagram (LAD) اىَأقؾ اىعيَٜ -1

  Function Blok Diagram (FBD)  ٍأقؾ اىج٘اثبد اىَْققٞخ -2

             Statement List (STL) تبئَخ انعساءاد -3

( ىنااُ٘ اىجااساٍظ Ladder Digramثقسٝقااخ اىَأقااؾ اىعاايَٜ ) اىاازؾنٌ ثااساٍظٍٗااِ اىشاابئغ اُ راازٌ مزبثااخ 

ٍأققابد دٗائاس  زٍا٘ش ٍشابثٖٔ اىاٚ زٍا٘ش ٜ اىنزبثخ ػياٚ  رَزبش ثعٖ٘ىزٖب ٗاػزَبدٕب اىَنز٘ثخ ثٖرٓ اىقسٝقخ

( ٝجاِٞ ثسّابٍظ ثيغاخ 6-2 اٜ اىشانو )مَب اىنٖسثبئٞخ  اىزؾنٌاىَعزأدٍخ  ٜ دٗائس اىنٖسٍٗغْبؽٞعٞخ اىَسؽلاد 

 (.Ladder diagram)اىَأقؾ اىعيَٜ 
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 (Ladder diagram( ثسّبٍظ ثيغخ اىَأقؾ اىعيَٜ )2-6شنو )

 

 :((Hardwareاىَنّ٘بد اىَبدٝخ  صبّٞب:

 (3-6) اىَأقاؾ اىنزياٜ  اٜ اىشانو اٜ  ٍ٘ػاؼ ٗمَاب اىَبدٝاخ اىَنّ٘ابدٍِ ٍغَ٘ػخ ٍاِ  (PLC) ٝزنُ٘ عٖبش 

ٜٕٗ:- 

  ٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ ((Central Processing Unit. 

  ٗانسساطٗؽداد اندسبه (Input ⁄ Output Module). 

  ٗؽدح اىرامسح (Memory Unit).  

  اىقدزحٍغٖص  ٗؽدح (Power Supply Unit). 

  ٗؽدح اىَشغو (Operator Unit.) 

  اىجسٍغخٗؽدحProgramming Unit) .) 
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  (Block diagram of PLC) (PLC)ىغٖبش  اىَبدٝخ يَنّ٘بدى اىَأقؾ اىنزيٜ (3-6شنو )

 

   :Central Processing Unit( CPU) ٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ - 1

 ٖاٜ رؾزا٘ٛ ػياٚ اىَؼابىظ  ػِ اّغبش اىؼَيٞبد اىسٝبػٞخ ٗاىَْققٞاخ اىَعئ٘هاىؼقو ٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ  رؼد

( اىرٛ ٝقً٘ ثبظزلاً ٍٗؼبىغخ اىجٞبّبد اىَسظيخ ٍِ ٗؽدح اندسبه ٗارأبذ اىقاسازاد Microprocessor)اىدتٞق 

اىزؾنٌ مئشبزاد  أٗاٍس إزظبه( صٌ Memory ٜ اىرامسح ) اىَأصُاىَْققٞخ ىزْ ٞر ػَيٞبد اىزؾنٌ ٗ قبً ىيجسّبٍظ 

ثزْ ٞار  (PLC)ٍجبشسح ػْد ثدء رشاغٞو عٖابش  (CPU)ٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ  رقً٘ ؼو ى٘ؽدح انسساط ٗمَب 

 ػَيٞاخشٍاِ  ٗٝؼاسفاىجسّابٍظ  أظا و إىاٚ( رجدأ ٍِ أػيٚ اىجسّابٍظ Scan Cycle) دٗزح ٍعؼ رزبثؼٞٔ ٍزعيعيخ

اىأبطاخ ثؼَيٞاخ  اىضلاس ىزْ ٞر اىأق٘اد (PLC)ػيٚ أّ اىصٍِ اىلاشً اىرٛ ٝعزغستٔ عٖبش  ىدٗزح ٗاؽدحاىَعؼ 

   -ٕٜٗ: )6-4)ٗمَب  ٜ اىشنو  اىَعؼ

 : تساءح ؽبىخ اندسبه ٗرأصِٝ اىجٞبّبد اىأبطخ ثٖب لاظزأداٍٖب  ٜ اىأق٘ح اىزبىٞخ.الأٗىٚاىأق٘ح 

ثزْ ٞر اىجسّبٍظ ثقسٝقخ أٝؼابش ثؼاد رساس ثشانو ٍزعيعاو  (PLC): رْ ٞر اىجسّبٍظ ؽٞش ٝقً٘ عٖبش اىأق٘ح اىضبّٞخ

 ٍِٗ صٌ اىؼَو ػيٚ رأصِٝ ّزبئظ اىزْ ٞر لاظزأداٍٖب  ٜ اىأق٘ح اىزبىٞخ.
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ثزؾاادٝش ؽبىااخ انسااساط ٗ قااب ىيَزغٞااساد اىزااٜ  (PLC): رؾاادٝش ؽبىااخ انسااساط ؽٞااش ٝقااً٘ عٖابش اىأقا٘ح اىضبىضااخ

اىأقا٘ح اىضبىضاخ ٝقاً٘ عٖابش ّٗزبئظ رْ ٞر اىجسّبٍظ  ٜ اىأقا٘ح اىضبّٞاخ ٗثؼاد الاّزٖابء ٍاِ  اندسبهؽدصذ  ٜ ؽبىخ 

(PLC)  ؼٞد ّ ط اىأق٘اد ٗثشنو ٍعزَسىٞ ٍِ عدٝد الأٗىٚاىأق٘ح  إىٚثبىسع٘ع. 

 

 ( سق٘اد ػَيٞخ اىَعؼ  6-4شنو )                                            

   :(oduleMOutput  ⁄ Input) ٗالاسساط اندسبهٗؽداد  -2

 :ٗؽداد اندسبه ( 24ٝزٌ ٍِ سلاه ٕرٓ اى٘ؽداد رؾ٘ٝو اىغٖد اىَعزَسvdc اىَغٖص ػجس )اندسابه أعٖاصح 

( ىنااٜ َٝنااِ 1أٗ 0ٍْققٞااخ ) أشاابزح إىااٚ(  إؽ اابء أٗرشااغٞو  ٍ اابرٞؼ ،ٍزؾععاابد)اىستَٞااخ ٗاىزَبصيٞااخ ٍضااو 

 .(CPUٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ ) اىزؼبٍو ٍؼٖب ٍِ تجو

  اىَسظيخاىَْققٞخ  انشبزح ثبظزلاًرقً٘  :انسساطٗؽداد ( ٗؽدح اىَؼبىغخ ٍِCPU) عٖاد  إىاٚ ٗرؾ٘ٝيٖاب

ٍاِ سالاه  َٝناِ ٗاىزاٜ انساساط اداىأبطاخ ث٘ؽاد (Relay) اىَسؽلاد رشغٞوَٝنِ اظزأدأٍ  ٜ ٍعزَس 

 ،طاَبٍبد ٍظابثٞؼ، ٍؾسمابد،( ٍضاو ) الأؽَبه) انسساط أعٖصح رَسٝس اىغٖ٘د اىأبطخ ثزشغٞو رلاٍعبّٖب

ٍاغ ٗؽادح اىَؼبىغاخ  ٗانساساطٗؽاداد اندسابه ر٘طاٞو اىارٛ ٝ٘ػاؼ  (6-5) ....( مَاب  اٜ اىشانوٍاسؽلاد

  .(PLC)اىَسمصٝخ 
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 (PLC) ٜ عٖبش  ٍغ ٗؽدح اىَؼبىغخ اىَسمصٝخ ٗانسساطٗؽداد اندسبه  ر٘طٞو (6-5شنو )

 

   (:Memoryٗؽدح اىرامسح ) -3

 ٗرقاابض لأسااسياارامسح ٍااِ عٖاابش اىأااصُ ىياا  ظااؼخ ٗرأز ٗاىَؼيٍ٘اابد اىجٞبّاابد ىزأااصِٝػجاابزح ػااِ ٍناابُ ٕااٜ  

(  ٗمو ثذ ٕ٘ ٍ٘تغ  ٜ Bitٗٝزنُ٘ اىجبٝذ ٍِ صَبّٞخ ثذ ))  K = 1024 byte1ؽٞش )( Kbyteثبىنٞي٘ثبٝذ )

ػَيٞاخ اسار  ٗثبىنزبثاخ  ٗػاغ اىجٞبّابد  اٜ اىارامسح ٗرادػٚ ػَيٞاخ( 1أٗ  0اىرامسح َٝنِ أُ ٝأصُ اىستٌ اىضْابئٜ )

   -ٕٜ: (PLCاىجٞبّبد ٍِ اىرامسح ثبىقساءح ٍِٗ إٌٔ الأّ٘اع اىَعزأدٍخ ىيرامسح  ٜ أعٖصح )

 Read Only Memory: ذامسح ٜٕ ( َٚرعROM)  َٝناِ اىنزبثاخ ػيٖٞاب ٗلارعازأدً ىيقاساءح  قاؾ 

( PLCٍضو ثساٍظ ّظبً اىزشاغٞو ىغٖابش ) رؼدٝيٖب أٗ ٍعؾٖب َٝنِ ٗلاأٛ أُ اىجساٍظ ٗاىجٞبّبد اىَأصّخ ػيٖٞب 

ٕٗاٜ ٗؽادح ساصُ دائَاخ أٛ إُ اىجاساٍظ ٗاىجٞبّابد اىَأصّاخ ٗاىجٞبّبد اىضبثزخ اىَعزأدٍخ  ٜ ػَيٞابد اىَؼبىغاخ 

 ػْٖب. ٖٞب لأر قد ٍْٖب ثبّققبع اىقبتخ اىنٖسثبئٞخ 

 Random Access Memory: ٕااٜ ذامااسح ( َٚرعااRAM )إُ إٛ رعاازأدً ىيقااساءح ٗاىنزبثااخ 

اىَأاصُ ػيٖٞاب َٝناِ  اىَأقؾ اىعايٍَٜضو ثسّبٍظ  رؼدٝيٖب أٗ ٍعؾٖبَٝنِ ٗاىجساٍظ ٗاىجٞبّبد اىَأصّخ ػيٖٞب 

ٕٗااٜ ٗؽاادح سااصُ ٍؤتزااخ رؼَااو ػيااٚ رأااصِٝ ثسّاابٍظ اىَعاازأدً ٗثؼااغ ٍعااؾٔ ٗرؾَٞااو ثسّاابٍظ عدٝااد ٍنبّاأ. 

ي قد ٍْٖب ػْد اّققبع اىقبتخ ٗرنُ٘ اىجساٍظ ٗاىجٞبّبد اىَأصّخ  ٖٞب ٍؼسػخ ى (PLC)اىجٞبّبد اىأبطخ ثغٖبش 

 اىَغرٝاخ ىزغْات  قاد اىجٞبّابد  اٜ ؽبىاخ  قاداُ اىقبتاخ اىسئٞعاٞخ ثقبزٝخ إىٚر٘طٞيٖب اىنٖسثبئٞخ ػْٖب ٗىرىل ٝزٌ 

 . (PLC) أعٖصحاىرامسح اىَعزأدٍخ  ٜ  أّ٘اعٗظٞ خ مو ّ٘ع ٍِ ٝ٘ػؼ  )6-6) اىشنو ،ىٖب
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 (PLC) أعٖصحاىرامسح اىَعزأدٍخ  ٜ  ٗظبئ  ((6-6 اىشنو

 :(Power Supply)  ٍغٖص اىقدزحٗؽدح  -4

 (PLC)اى٘ؽااداد اىَبدٝااخ ىغٖاابش  ىزغرٝاخ  ااسق اىغٖااد اىَزْابٗة إىااٚ ٍعاازَسٍغٖااص اىقادزح ثزؾ٘ٝااو  رقاً٘ ٗؽاادح    

تادزح َغٖاص ٍأقاؾ ىادائسح اىنزسّٗٞاخ ى ( اىارٛ ٝجا6ِٞ-7مَاب  اٜ اىشانو ) اندسابه أعٖاصحٗمرىل ٝعزأدً ىزغرٝاخ 

  . ّ٘ع عَٞ٘ (PLC)غٖبش ى (24volt dc) ٝغٖص

   (PLC) ٜ عٖبش  اىقدزح ٍأقؾ ىيدائسح الاىنزسّٗٞخ ىَغٖص (6-7شنو )                      

   (:Operator Unit) ٗؽدح اىَشغو - 5

 رقً٘ ٕرٓ اى٘ؽدح ثؼسع اىَؼيٍ٘بد اىأبطخ ثجسّبٍظ اىزؾنٌ ٗرقً٘ أٝؼب ثزعٖٞو إدسبه إؽداصٞبد عدٝدح

 (Parameters ٗأ )غٖبش ى ( اىرٛ ٝجِٞ ٗؽدح اىَشغو6-8مَب  ٜ اىشنو ) رؼدٝو انؽداصٞبد اىعبثقخ(PLC). 
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  (PLC)غٖبش ى ( ٗؽدح اىَشغو6-8شنو )

  (.(Programming Unit اىجسٍغخٗؽدح  - 6

( PLCذاماسح عٖابش ) إىاّٚقيأ اىَقيا٘ة ٗاسزجابزٓ ٍٗاِ صاٌ ثسّابٍظ اىازؾنٌ  مزبثاخ ٗؽدح اىجسٍغاخسلاه ٝزٌ ٍِ  

( اىارٛ ٝجاِٞ 9-6مَاب  اٜ اىشانو )ٗؽدح اىجسٍغخ عٖبش ثسٍغخ سبص أٗ عٖبش ؽبظ٘ة شأظٜ رنُ٘  أَُٗٝنِ 

 . (PLC)ٍغ عٖبش  عٖبش ؽبظ٘ةر٘طٞو 

 

 

 

 

 

 

 

 (PLC)ٍغ عٖبش  عٖبش ؽبظ٘ةر٘طٞو  (6-9شنو )

 (:PLCاسزٞبز اعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثيخ ىيجسٍغخ )       

 .(10-6( ذاد أّ٘اع ٗأؽغبً ٍٗ٘اط بد ٍأزي خ مَب  ٜ اىشنو )PLCرز٘ س  ٜ الأظ٘اق أعٖصح )  
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 (PLC) لأعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقبثيخ ىيجسٍغخ ٍزْ٘ػخٗإؽغبً  أشنبه( 6-10شنو )

( ٗ قاب PLCٝغت ػيٚ اىَظٌَ اىَأزض اسزٞابز اىْا٘ع اىَلائاٌ ٍاِ أعٖاصح اىازؾنٌ اىَْققاٜ اىقبثياخ ىيجسٍغاخ )  

 اىزبىٞخ:ىيزقجٞق اىَساد ٍِ اعئ ٗثؼد ٍؼس خ اىْقبؽ 

ّقاابؽ ػاادد  ٍااِ م بٝااخ ٗاىزكمااد( PLCػاادد الأعٖااصح اىزااٜ ّسٝااد أُ ّاازؾنٌ ثٖااب ػااِ ؽسٝااق أٗ ث٘اظااقخ عٖاابش ) -1

 اىَز٘ سح  ٜ اىغٖبش اىَعزأدً. ٗاىَأبزط اىَداسو

( ٍضاو )اىغجابز ، الأرسثاخ ، الإزاصاش اىَٞنابّٞنٜ ، PLCثٞئخ اىؼَو ٗاىظاسٗف اىزاٜ ظا٘ف ٝؼَاو  ٖٞاب عٖابش ) -2

 رجؼبً ىٖرٓ اىظسٗف.PLC) )دزعبد اىؾسازح ، اىزش٘ٝش اىنٖسٍٗغْبؽٞعٜ( ؽٞش رزغٞس م بءح ػَو عٖبش 

رناُ٘ غٞاس تبثياخ  تد ثؼغ الأعٖصح أُىنُ٘  ٗالأعٖصح اىَ٘ع٘دح  ٜ ٍ٘تغ اىؼَو PLC)اىز٘ا ق ثِٞ عٖبش ) -3

 ٗىنْٖب تبثيخ ىيزؾنٌ ثٖب ىْ٘ع رسس. PLC) ٍؼِٞ ٍِ عٖبش ) ٍِ سلاه ّ٘عىيزؾنٌ ثٖب 

( PLCناو شاسمخ ٍْزغاخ أٗ ٍظاْؼخ لأعٖاصح )ى أُؽٞاش  (PLC)الأػَبه اىزٜ ّسٝد رْ ٞارٕب ث٘اظاقخ عٖابش  -4

 .الأسسٙػِ رأزي  ٍصاٝب 

 :ٗرشَو انسساطٍٗ٘اط بد ٗؽدح اندسبه  -5

 (.Analogرَبصيٞخ )( أٗ Digitalٗؽدح اندسبه زتَٞخ ) ّ٘ػٞخ -1

 (.16( أٗ )8ػدد ّقبؽ ٗؽدح اندسبه ) -2

 (.DC)ٍعزَس ( أٗ AC) ٍزْبٗة (PLC)ىغٖبشّ٘ع عٖد اىَظدز اىنٖسثبئٜ اىَغرٛ  -3

 (. ٘ىذ 240( أٗ ) ٘ىذ 120( أٗ ) ٘ىذ 24) ى٘ؽداد اندسبهٍقداز تَٞخ اىغٖد اىَغرٛ  -4

 (.Analogرَبصيٞخ )( أٗ Digitalّ٘ػٞخ ٗؽدح انسساط زتَٞخ ) -5

 (.16( أٗ )8ػدد ّقبؽ ٗؽدح انسساط   ) -6

 10( أٗ )أٍجٞاس 1( أٗ )ٍياٜ أٍجٞاس 12) انساساطَ برٞؼ اىَسؽلاد اىأبطخ ث٘ؽدح ث رٞبز اىؾَو اىأبصٍقداز  -7

 (.أٍجٞس
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 (PLC( في جهاز )Ladder diagramبرمجة ورسم المخطط السلمي ) :اظٌ اىزَسِٝ

 لدائرة سيطرة كهربائية.                   
   

 حصص  6: ورشة صيانة المصاعد                            الزمن المخصص:مكان العمل

 ((28ثقبتخ اىزَسِٝ اىؼَيٜ زتٌ

 اىَؼيٍ٘بد اى ْٞخ:

 (:PLC( اىأبص ثبعٖصح )Softwareثسّبٍظ اىزؾنٌ )

 ٗٝشازسؽ  اٜ ٕارا ثٖابثئّزابط ّظابً رشاغٞو أٗ ثسّابٍظ سابص  (PLCرقً٘ اىشسمبد اىأبطخ ثظْبػخ أعٖاصح )   

دُٗ اىؾبعاخ إىاٚ ظابثق ٍاِ  اىَعزأدً ّٗظبً ارظبىٔ ثبىؾبظا٘ة (PLC)ٍقبثقزٔ ىْ٘ع ٍٗ٘دٝو عٖبش اىجسّبٍظ 

اىَقيا٘ة رْ ٞارٕب ثقسٝقاخ  ٗٝزناُ٘ اىجسّابٍظ ٍاِ ٍغَ٘ػاخ ٍاِ الأٗاٍاس اىَزؼابزف ػيٖٞاب ٍؼس خ ثيغبد اىجسٍغاخ

( ٕٗا٘ ٍْازظ ٍااِ تجاو شااسمخ Step7ػَيٞااخ اىازؾنٌ اىَقي٘ثااخ ٍٗاِ أشاٖس ٕاارٓ اىجاساٍظ ثسّاابٍظ )ٍْققٞاخ ىزْ ٞار 

( اىَْازظ ٍاِ تجاو شاسمخ Gemo( ٕٗا٘ ٍْازظ ٍاِ تجاو شاسمخ أه عاٜ ٗثسّابٍظ )GM winظَْٞط ٗثسّابٍظ )

نبّٞبرأ عَٞ٘ اىزسمٞخ ٕٗ٘ اىجسّبٍظ اىرٛ ٗتغ اسزٞبزّب ػيٞأ لاظازأدأٍ  اٜ رْ ٞار رَابزِٝ ٕارا اى ظاو ٗذىال نٍ

اىَزقدٍخ ٗػيٚ اىسغٌ ٍِ ظٖ٘ىخ اظازأدأٍ ٍقبزّاخ ثابىجساٍظ الأساسٙ ٗاىزاٜ ٕاٜ أمضاس رؼقٞاداَ ٗسبطاخَ ثبىْعاجخ 

ى٘عاا٘د أٍنبّٞااخ الأػااداد ٗاىزظااٌَٞ ٗاسزجاابز اىجسّاابٍظ تجااو ّقياأ إىااٚ ذامااسح ٗذىاال ىيَجزاادئِٞ  ااٜ ٕاارا اىَغاابه 

 ( .PLCعٖبش)

 (.LADٗاسزظبزٕب )(   Ladder  Diagramاىَأقؾ اىعيَٜ )

رؼس ْب  ٜ ثداٝخ ٕرا اى ظو ػيٚ اىقسق اىجسٍغٞاخ اىَعازأدٍخ  اٜ ثْابء دائاسح اىازؾنٌ اىأبطاخ ثاكعٖصح اىازؾنٌ    

( مَاب اشاسّب ظاابثقبَ Ladder diagramاىَأقاؾ اىعايَٜ ) ؽسٝقاخ( ٗتاد ٗتاغ اسزٞبزّاب ػيااٚ PLCاىَْققاٜ )

ٍاِ ٍأقاؾ دٗائاس اىعاٞقسح اىنٖسثبئٞاخ ٕٗاٜ ٍاِ أمضاس ىنّٖ٘ب ٍِ اىقسق اىشابئؼخ الاظازأداً ٗىنّٖ٘اب ٍعازْجقخ 

اىيغبد أٗ اىقسق اظزأداٍب  ٜ ثْبء ثساٍظ دٗائس اىزؾنٌ اىأبطخ ثاكعٖصح اىازؾنٌ اىَْققاٜ اىقبثياخ ىيجسٍغاخ ٗذىال 

ىزشبثٔ اىسٍ٘ش اىَعزأدٍخ  ٞٔ ٍغ اىسٍ٘ش اىَعزأدٍخ  اٜ دٗائاس اىازؾنٌ اٟىاٜ ٗأٝؼاب ىقسثٖاب ٍاِ ٍأقاؾ ٍعابز 

دً  ٜ اىدٗائس اىنٖسثبئٞخ ٍَب أٍنِ اظزأداٍٖب ٍِ تجو اى ْاِٞ ٗاىَْٖدظاِٞ ىعاٖ٘ىزٖب ٗىقاد ظاَٞذ اىزٞبز اىَعزأ

( ٗاىزاٜ ر٘ػاؼ راد ق اىزٞابز أؽَابه، ٍ ابرٞؼ ثبىَأقؾ اىعيَٜ ىنّٖ٘ب ػجبزح ػِ ٍغَ٘ػخ ٍِ اىسٍ٘ش اىَززبىٞخ )

ٓ ٍاغ اىغٖابش ؤ( لا ٝازٌ شاساPLCاىنٖسثبئٜ نرَابً رشاغٞو اى٘ظٞ اخ اىَقي٘ثاخ ٗإُ اىجسّابٍظ اىارٛ ْٝ ارٓ عٖابش )

ٗإَّب ٝزٌ إدسبىٔ ٍِ تجو ٍجسٍظ ػِ ؽسٝق ٗؽدح ثسٍغخ أٗ ػِ ؽسٝق اىؾبظ٘ة ٗٝازٌ ؽ اا اىجسّابٍظ  اٜ ذاماسح 

  .اىغٖبش اىزٜ لا رزكصس ثبّققبع اىزٞبز اىنٖسثبئٜ
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 (.Ladder diagram) اىزؾنٌ ثيغخ اىسٍ٘ش اىَعزأدٍخ  ٜ مزبثخ ثسّبٍظ

زٍ٘ش شبئؼخ الاظزأداً  (PLC)( اىأبص ثكعٖصح Ladder diagram) اىزؾنٌ ثيغخ ثسّبٍظرعزأدً  ٜ مزبثخ 

( ٝجاِٞ (1-6ٗرناُ٘ ٍشابثٖٔ ىسٍا٘ش اىادٗائس اىنٖسثبئٞاخ مَاب  اٜ اىغادٗه  ٗانساساطٕٜٗ رَضاو ػْبطاس اندسابه 

 َّ٘ذعبً ٍأزظسًا ىيسثؾ ثِٞ زٍ٘ش اىدائسح اىنٖسثبئٞخ ٗزٍ٘ش اىَأقؾ اىعيَٜ . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( اىسثؾ ثِٞ اىسٍ٘ش اىنٖسثبئٞخ ٗزٍ٘ش اىَأقؾ اىعي1َٜ-6عدٗه )

  .(2-6ٗىنو زٍص ٍِ اىسٍ٘ش اىَعزأدٍخ  ٜ ثْبء دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ ٗظٞ خ سبطخ مَب  ٜ اىغدٗه )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( ٗظبئ  زٍ٘ش اىَأقؾ اىعي2َٜ-6اىغدٗه  )
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   .(PLC) ثبعٖصحرؼسٝ  اىسٍ٘ش اىأبطخ ثؼْبطس دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ اىأبص 

رأصِٝ ثسّابٍظ اىَعازأدً اىأابص  ٝزٌىٖرا ّظبً ػَو اىؾبظجخ ٗ (PLC) ٗع٘د شجٔ ثِٞ ػَو ّظبً عٖبشثعجت 

                ااااٜ ٗؽااااداد رأااااصِٝ سبطااااخ  (1أٗ  0)ثاااابىزقجٞق اىَااااساد اّغاااابشٓ  ااااٜ اىاااارامسح ػيااااٚ شاااانو ثٞبّاااابد زتَٞااااخ 

(Bit ،Byte،Word،....ٗرؾزبط )  إىٕٚرٓ اىجٞبّبد  إىٚػَيٞخ اى٘ط٘ه ٍِ تجو ٗؽدح اىَؼبىغخ اىدتٞقخ:  

 

 اىادسو ( ىزَضٞاو ػْبطاس ٗٝعازأدً غبىجاب اىسٍاص ) . ٗانساساطٍِ ػْبطس اندسبه  ػْ٘اُ ٍؼسف ىنو ػْظس -1

( ىزَضٞاو ػْبطاس اىأاسط مبلأؽَابه ْٕٗابك ثؼاغ اىشاسمبد Qٗاىسٍاص ) ٗاىَزؾععابد ٗانؽ بءمَ برٞؼ اىزشغٞو 

( ىزَضٞو Y( ىزَضٞو ػْبطس اىدسو ٗاىسٍص )X( رعزأدً اىسٍص )Toshiba( ٗشسمخ )Mitsubishiٍضو شسمخ )

  ػْبطس اىأسط.

 ٗرااازٌ ػَيٞاااخ اىزاااستٌٞ ث٘اظاااقخ اظااازأداً الأّظَاااخ اىؼددٝاااخ زتاااٌ سااابص ثناااو ػْظاااس إدسااابه أٗ أساااساط. -2

(Numerical System )  .).....، ٍٛضو اىْظبً ) اىضْبصٜ، اىؼشسٛ ، اىضَبّٜ ، اىعزخ ػشس 

 

( ٝ٘ػاؼ مٞ ٞاخ مزبثاخ اىَأقاؾ 6-11)ٗىنو شسمخ ٍِ اىشسمبد اىَظْؼخ ّظبً رسٍٞص سبص ثٖب ٗمَب  ٜ اىشنو 

 .(PLC)ىَغَ٘ػخ ٍِ زٍ٘ش اىشسمبد اىَظْؼخ ىغٖبش  (Ladder diagramاىعيَٜ )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (PLC) اىَأقؾ اىعيَٜ ىؼدح شسمبد ٍظْؼخ لأعٖصح( رسٍٞص 11-6شنو )
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 سظبئض اىَأقؾ اىعيَٜ.

 ظِٞٞ  ٜ اىَأقؾ َٝضلاُ سقٜ اىقدزح ٗرزظو ثَْٖٞب اىدٗائس ٗٝنُ٘ ظسٝبُ اىقدزح ٍِ اىأاؾأاىأقِٞ اىس إُ -1 

 (.Rungدزعخ ) ٝعَٚ ٗػْدٕباىأؾ الأَِٝ  إىٚ اىسأظٜ الأٝعس صٌ َٝس ػجس اىأؾ الأ قٜ

ٍاِ  الأٗهمو دزعخ ٍِ اىعايٌ رؼاسف ثؼَيٞاخ ٗاؽادح ٍاِ ػَيٞابد اىازؾنٌ ٗٝقاسا اىَأقاؾ اىعايَٜ ٍاِ اىعاقس 2- 

 اىَِٞٞ إىٍِٚ اىٞعبز  أٝؼب ٗٝجدأٍِ الأػيٚ إىٚ الأظ و  إياىعقس اىضبّٜ  إىٚاىٞعبز إىٚ اىَِٞٞ ٍِٗ صٌ ْٝزقو 

اىَسٗز ثغَٞاغ اظاقس اىجسّابٍظ ٗرعاَٚ ٕارٓ اىؼَيٞاخ ثادٗزح  أٛ انعساءٗٝعزَس ٕنرا ؽزٚ ّٖبٝخ اىجسّبٍظ ٕٗرا 

َٝضو اىدزعخ الأسٞاسح ٍاِ اىعايٌ ّٖبٝاخ اىجسّابٍظ ٗٝغات  ظقس  ٜ اىجسّبٍظ أسس أُ(. مَب Cycle Scanاىَعؼ )

ٍٗاسٗزاً ثغَٞاغ اظاقس  اىجداٝاخ( ٍاِ Scanٗ رزنسز ثؼدٕب ػَيٞخ اىَعاؼ ) (RET) أٗ( ENDٝؼسف ثنيَخ ) أُ

 اىجسّبٍظ. 

( ٝؼْٜ ػْظس Iظقس ٝغت أُ ٝجدأ ثَدسو ٗاؽد أٗ أمضس ٗٝغت أُ ْٝزٖٜ ثَأسط ٗاؽد ػيٚ الأتو ٗاىسٍص ) مو -3

 ٍقبٍٗاخ،  ٍظاجبػ،  ٍؾاسك( ٝؼْاٜ ػْظاس أساساط ٍضاو )Q...( ٗاىسٍاص )ٍزؾعاط، ٍازلاٍط، ٍ زبػإدسبه ٍضو )

 ...(.ؽسازٝخ

رؼااسف عَٞؼٖااب ثؼْبْٖٗٝااب ٗؽسٝقااخ اىؼّْ٘ااخ رؼزَااد ػيااٚ اىشااسمخ اىَظااْؼخ ىغٖاابش  ٗانسااساط اندساابهزٍاا٘ش  -4

(PLC ُٗاىزٜ رَضو ػْ٘ا ) ذامسح اىغٖبش.  انسساطزٍص  أٗ اندسبهزٍص ٜ  

 

( ٗاىأبطاخ 2( لاٝ٘عاد رقجٞاق ىيؼَيٞاخ زتاٌ )Gemo( ّا٘ع )plc ٜ ثسّبٍظ اىسظٌ اىأبص ثاكعٖصح ) -ٍلاؽظخ:

 (. ENDثنزبثخ ميَخ )

 

 أٗلاً: الإٔداف اىزؼيَٞٞخ:

 -ثؼد اىزدزٝت ػيٚ اىزَسِٝ ٝغت أُ ٝظجؼ اىقبىت تبدزاً ػيٚ:   

  ٜ دٗائس اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ. (PLC) عٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ ر٘طٞوٗ ًاظزأدا -1

 ىؼَيٞخ ظٞقسح مٖسثبئٞخ. (PLC)ثسّبٍظ اىَأقؾ اىعيَٜ ٗسصّٔ  ٜ دائسح  ءشبأّ -2

دد، )ٍ٘اد،صبّٞبً: اىزعٖٞلاد اىزؼيَٞٞخ   أعٖصح(: ػت

( ّاا٘ع عَٞاا٘ ، عٖاابش ؽبظاا٘ة ، تاابثي٘ ٍؼيٍ٘اابد ساابص ثغٖاابش PLCثدىاأ ػَااو ، ٍْؼاادح ػَااو ، عٖاابش )   

(PLC).  

 صبىضبً: سق٘اد اىؼَو ، اىْقبؽ اىؾبمَخ، ٍؼٞبز الأداء ، اىسظٍ٘بد اىز٘ػٞؾٞخ. 

  (.6-12مَب  ٜ اىشنو )صجذ اىؼْبطس اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ ػيٚ ٍْؼدح اىؼَو  -1
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 ( رضجٞذ اىؼْبطس اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَس12ِٝ-6شنو )

 .(PLC)عٖبش اىؾبظ٘ة ٗعٖبش  إىٚطو ٍظدز عٖد اىقدزح اىنٖسثبئٞخ أٗ -2

 .(PLC)( ثِٞ عٖبش اىؾبظ٘ة ٗعٖبش Data cable) اىجٞبّبدطو تبثي٘ أٗ -3

( ػيااٚ عٖاابش Gemoّاا٘ع ) (PLC) اىأاابص ثغٖاابش( Editor Ladder Gemoتااٌ ثزْظااٞت ثسّاابٍظ ) -4

 اىؾبظ٘ة.

مَاب ( ّزابمز٘زم٘دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  اىأبطخ ثزشاغٞو ٍ٘طاو ٕا٘ائٜ ) د زس اىزَبزِٝ اىؼَيٞخازظٌ  ٜ  -5

 (. 6-13)  ٜ اىشنو

 

 

 

 

 

 

 

 

 )مّ٘زنزس(( زظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ىزشغٞو 13-6شنو )
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D in 1 D in 2 D Q 1

D Q 1

 Ladderدائااسح اىَأقااؾ اىعاايَٜ ) إىااٚثزؾ٘ٝااو دائااسح اىعااٞقسح اىنٖسثبئٞااخ  د زااس اىزَاابزِٝ اىؼَيٞااخ ااٜ  تاٌ -6

diagram )6- (14ٗمَب  ٜ اىشنو.) 

 

 

 

 

 

 

 ( ىدائسح ظٞقسح مٖسثبئٞخLadder diagram( زظٌ اىَأقؾ اىعيَٜ )14-6شنو )

 

ىيجاادء  اىشأظااٜ ػيااٚ ٗاعٖااخ اىؾبظاا٘ة اىَْظاات( Gemo) ( ّاا٘عPLCأػااداد ثسّاابٍظ عٖاابش ) ٍياا ا اازؼ  -7

  (.6-15 ٜ اىشنو ) مَب اىَأقؾ اىعيَٜ ثسّبٍظ مزبثخ ثأق٘اد

 

 

 

 

 

 

                            

 (PLC)( َٝضو أػداد ثسّبٍظ اىغٖبش ٍِ سلاه اىؾبظ٘ة اىشأظٜ اىَ٘طو ٍغ 15-6اىشنو )

 

( مَااب Englishٗتااٌ ثبسزٞاابز اىيغااخ الاّغيٞصٝااخ )ىغااخ اىجسّاابٍظ  ثبسزٞاابز اىأاابص (Language)اىَياا   ا اازؼ -8

 (.6-16ٍجِٞ  ٜ اىشنو )
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 (Englishىغخ اىجسّبٍظ ) اسزٞبز( 16-6اىشنو )

 

( مَب ٍضجذ  ٜ د زسك ٗذىل ثزؾدٝد ّققخ اىجدء ٍِ اىعيَٜ اىَأقؾ) ثيغخ ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة ثنزبثخأثدا  9 -

صاٌ اػاغؾ )ميال سلاه ٗػغ اىَسثغ الاط س ػيٚ اىَنبُ اىَساد اىجدء ٍْٔ ث٘اظقخ اظازأداً  ابزح اىؾبظا٘ة ٍٗاِ 

 (.6-17) اىشنوَِٝٞ( ى زؼ اىَي  اىأبص ثؼْبطس الادسبه ٗالاسساط ٗمَب  ٜ 

 

 

 

 

  

 

 

 

 (plc(  زؼ ٍي  زٍ٘ش ػْبطس اىدسو ٗاىأسط ٍِ سلاه ثسّبٍظ )17-6شنو )

 

ؽعت اىَأقاؾ اىأابص ٗ (LAD)نزبثخ ثسّبٍظ ث ٍغ ر٘طٞلارٖب زٍ٘ش ػْبطس اندسبه ٗانسساط ثزضجٞذتٌ 10- 

 (.6-18) ثبىدائسح ٗمَب  ٜ اىشنو 
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 (LADثنزبثخ ثسّبٍظ ) ٗانسساط( رضجٞذ زٍ٘ش اندسبه 18-6شنو )

 اندسابهاىأابص ثؼْبطاس  اىَيا   ازؼٗػْاد  ىز ؼٞو ظٖ٘ز اظٌ اىؼْظس  ٜ اىجسّبٍظ (Sittingاىَي  ) ا زؼ 11-

 Ladder)  اٜ اىؾقاو نزبثخ اظٌ اىؼْظسى ثٔاىَي  اىأبص  إىٚىيدس٘ه اػغؾ ػيٚ اىؼْظس اىَقي٘ة  ٗانسساط

Comment )ثؼد ذىل ٗاىدس٘ه ( ػياٚ اىؾقاوLC) ى( زغٞاس ميَاخNo( إىاٚ ميَاخ )Yes) ٗثؼاد الاّزٖابء  ىيز ؼٞاو

 (.6-19( مَب  ٜ اىشنو )Doneاػغؾ ػيٚ شز اىز ؼٞو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( ىدائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخLAD ٜ ثسّبٍظ ) ٗانسساط اندسبه( رعَٞخ زٍ٘ش 19-6شنو )
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أثادا  اىزشغٞو ٗالاسزجابزٗػْد ظٖ٘ز ٗاعٖخ  اىجسّبٍظٗاسزجبز  اىأبص ثزشغٞو (Simulationاىَي  ) ا زؼ 12-

ٍاغ ٍلاؽظاخ  اىَ٘ع٘دح  ٜ ٗاعٖخ اىَيا ٍِ سلاه اظزأداً ٍ برٞؼ انؽ بء ٗاىزشغٞو  ٗانؽ بءثؼَيٞخ اىزشغٞو 

 .(6-20مَب  ٜ اىشنو )ػَو اىدائسح 

 

 

 

 

 

 

 

 (Simulation( ىدائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ػِ ؽسٝق ٍي  )LAD( اسزجبز ثسّبٍظ )20-6شنو )          

( مَاب  اٜ Save Asاسزٞبز ميَاخ )  ٜ عٖبش اىؾبظ٘ة ٍِ سلاه اىجسّبٍظثؾ ا اىأبص  (Fileاىَي  )  زؼا-13

 (.6-21اىشنو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اىؾبظ٘ة( ؽ ا اىجسّبٍظ ػيٚ عٖبش 21-6شنو )
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 -:اٟرٞخاىَي بد  ثبىدس٘ه ػيٚ ٗاثدأ (22-6مَب  ٜ اىشنو ) Data Transfer)اىَي  ) ا زؼ -14

 

   ٍي(Communication Port( اىأبص ثؼَو ارظبه  ثِٞ عٖبش )PLC ٜٗاىؾبظ٘ة اىشأظ )

 ىيؾبظ٘ة. (port 2أٗ   port 1) ٗاسزٞبز (Rs485أٗ  Rs232ٍضو ) ىز ؼٞو تبثي٘ الارظبه

  ٍي (Pass Word )اىأبطخ ثؾ ا ثبىجسّبٍظ ميَخ اىعس ثنزبثخ اىأبص.  

   ٍي(Downloading)  عٖبش  إىٚ( اىؾبظ٘ة(رؾَٞو اىجسّبٍظ ٍِ عٖبش ػَيٞخ  ثئعساءاىأبص

(PLC) أشبزح ّغبػ ػَيٞخ اىزؾَٞو تٌ ثئؽ بء ٍظدز اىزغرٝخ  ٗػْد أمَبه ػَيٞخ اىزؾَٞو ٗظٖ٘ز

  .(PLC)ىزضجٞذ سصُ اىجسّبٍظ  ٜ ذامسح عٖبش اىنٖسثبئٞخ ػِ اىغٖبش ٗإػبدح رشغٞئ ٍسٓ أسسٙ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  Data Transfer)اىَي  ) زؼ  ( ػَيٞخ22-6شنو )
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( ٗثألا ٔ ٝتؼٞد اىقبىت اىأق٘اد 7،5،4،3( ػيٚ أُ ٝنُ٘ ّبعؾبً  ٜ اى قسح)50%اىدزعخ اىدّٞب لاعزٞبش اىزَسِٝ )

 .ىٌ ٝزقْٖباىزٜ 

 

 

 

 اظزَبزح تبئَخ اى ؾض

 اىغٖخ اى بؽظخ: ٍدزظ٘ ٗزشخ اىَظبػد 

 أظٌ اىقبىت:                          اىَسؽيخ: اىضبىضخ            اىزأظض: طٞبّخ اىَظبػد اىنٖسثبئٞخ  

 ( ىؼَيٞخ ظٞقسح مٖسثبئٞخ.PLCثسٍغخ ٗزظٌ اىَأقؾ اىعيَٜ  ٜ ) أظٌ اىزَسِٝ:  

اىدزعخ  اىأق٘اد اىستٌ

 اىقٞبظٞخ

دزعخ 

 الأداء

 اىَلاؽظبد

 ٗتبثي٘ ر٘طٞو ٍظدز اىغٖد    1

 (PLCإىٚ عٖبشٛ ) اىجٞبّبد  

 .ٗاىؾبظجخ

10   

 

 

 

زظاااااٌ دائاااااسح اىعاااااٞقسح ٗدائاااااسح  2

اىَأقؾ اىعيَٜ  ٜ د زاس اىزَابزِٝ 

 اىؼَيٞخ.

11   

رْظاااااٞت اىجسّااااابٍظ ػياااااٚ عٖااااابش  3

اىؾبظ٘ة ٗاىقٞابً ثزٖٞئاخ اىجسّابٍظ 

  ٜ عٖبش اىؾبظجخ.

10   

( LAD)ثيغخ  ثسّبٍظ اىزؾنٌ مزبثخ 4

ٗرعااااااَٞخ اىسٍاااااا٘ش  ااااااٜ عٖاااااابش 

 اىؾبظ٘ة.

20   

ٍساعؼخ ٗاسزجبز اىجسّبٍظ ٗرؾَٞئ  5

 (.PLCعٖبش ) إىٚ

15  

 

 

ٍااااادٙ رقجٞاااااق شاااااسٗؽ اىظاااااؾخ  6

 ٗاىعلاٍخ اىَْٖٞخ.

5   

ٍْبتشااخ اىْزاابئظ اىزااٜ ر٘طااو إىٖٞااب  7

 اىقبىت.

20   

رْظٞاا  ٍناابُ اىؼَااو ٗإػاابدح اىؼتاادد  8

 إىٚ ٍنبّٖب اىَأظض.

5   

   5 .اىصٍِ اىَعزغسق 9

   %   100اىَغَ٘ع:                                     

 أظٌ اى بؽض:                                              اىز٘تٞغ:

 أظٌ ٗر٘تٞغ زئٞط اىقعٌ:
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 (29ثقبتخ اىزَسِٝ اىؼَيٜ زتٌ )

 

 

 

 

 

 :  اىَؼيٍ٘بد اى ْٞخ

اىسئٞعاٞخ اىََٖاخ  الأعاصاءاىزؼاسف ػياٚ ( ّ٘ع عَٞا٘ ٝغات PLCاظزأداً أعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ اىَجسٍظ )ػْد 

 (.23-6مَب ٍ٘ػؼ  ٜ اىشنو ) ىيغٖبش

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 GEMO).ّ٘ع عَٞ٘ )PLC)  غٖبش )ى اىسئٞعٞخ الأعصاء (23-6شنو )

 

 :(PLCثبظزأداً عٖبش ) 3phمٞ ٞخ رشغٞو ٗاؽ بء ٍؾسك 

( ّٗقاً٘ ثئّشابء ٗرشاغٞو اىَأقؾ اىعايَٜدائسح ) إىٚ( (3phّجدأ ثزؾ٘ٝو دائسح اىعٞقسح اىأبطخ ثزشغٞو ٍؾسك 

 (.24-6مَب  ٜ اىشنو ) ٜ عٖبش اىؾبظ٘ة ( Ladder diagramثسّبٍظ اىزؾنٌ اىأبص ثبىزقجٞق )

 

 (.PLCاسم التمرين: تشغيل محرك ثلاثة أطوار باستخدام جهاز التحكم المنطقي المبرمج )
        

 حصص                6مكان التنفيذ: ورشة صيانة المصاعد                          الزمن المخصص: 
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 3ph)( ىيعٞقسح ػيٚ رشغٞو ٍؾسك )LAD( اىَأقؾ اىعيَٜ )24-6شنو )

 

ّقاً٘  (PLC) عٖابش إىاٚٗثؼد أعساء الاسزجبز ػياٚ اىجسّابٍظ  ٝازٌ اىقٞابً ثزؾَٞاو اىجسّابٍظ ٍاِ عٖابش اىؾبظا٘ة 

( إىاٚ ّققاخ اىز٘طاٞو NO( ؽٞش ٝزٌ ر٘طٞو ٍ زابػ اىزشاغٞو )plcٗؽدح ) إىٚ ٗانسساطثز٘طٞو أعٖصح اندسبه 

(𝚰3( ااٜ ٗؽاادح اندساابه  )(Input Module ( زاابػ انؽ اابء ٍٗOFF ٚإىاا )( ّققااخ اىز٘طااٞو𝚰2 ااٜ ٗؽاادح  )

( إىاٚ ّققاخ اىز٘طاٞو NC( )Motor tarterاندسبه ٍٗلاٍط ٍغيق ؽجٞؼٞبً ىؼْظس اىؾَبٝخ ٍِ اىؾَاو اىصائاد )

(𝚰 ٗؽدح اندسبه ٗمَب  ٜ اىشنو ٜ  ) (25-6 .) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3phىزشغٞو ٍؾسك  ٗانسساط( مٞ ٞخ ر٘طٞو أعٖصح اندسبه 25-6شنو )                  
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(  ااٜ دائااسح اىَأقااؾ اىعاايَٜ Q1( رعاازأدً ىياازؾنٌ ٗاىعااٞقسح  ااٜ انسااساط )𝚰 ,𝚰 ,𝚰3إُ عَٞااغ اندساابلاد )   

(LAD.) ( ااٜ ؽبىااخ اىؼااغؾ ػيااٚ ٍ زاابػ اىزشااغٞو ٗ(NO ( رعاازقجو ٗؽاادح اىَؼبىغااخ اىَسمصٝااخ(CPU  انشاابزح

ػياٚ ٍأقاؾ  ٍعابز اىزٞابز ٜ ٗؽدح اندسبه ٕٗرا ٝؤدٛ إىٚ غيق  ( 𝚰)( ٍِ ّققخ اىز٘طٞو Logic 1اىَْققٞخ )

ػياٚ دزعاخ اىعايٌ اىَْققٞاخ ىٖاب اىؾبىاخ اىَْققٞاخ  (𝚰 ,𝚰 ,𝚰3)اىعيٌ اىَْققاٜ ٗثبىزابىٜ رظاجؼ عَٞاغ اندسابلاد 

(Logic 1 )( ٛأTrue ٗثبىزابىٜ ٗرناُ٘ اىؾبىاخ اىَْققٞاخ ىجساساط )(1Q) ( ٜػياٚ اىعايٌ اىَْققاLogic 1) 

 اٜ  (Q1)( إىاٚ انساساط Logic 1ثئزظابه اىؾبىاخ اىَْققٞاخ ) CPU)) ٗىاراىل رقاً٘ ٗؽادح اىَؼبىغاخ اىَسمصٝاخ

اىَؾاسك اىنٖسثابئٜ ٝعازَس  اٜ ؽبىاخ ٗٗؽدح انسساط ىزشغٞو ٍشغو اىَؾسك ٗثبىزبىٜ رشغٞو اىَؾسك اىنٖسثابئٜ. 

 اٜ  (𝚰2)ٗػْدٕب رزؾ٘ه اىؾبىخ اىَْققٞاخ ىْققاخ اىز٘طاٞو  OFF)اىزشغٞو ؽزٚ ٝزٌ اىؼغؾ ػيٚ ٍ زبػ انٝقبف )

( ثاِٞ Logic 1( ٗٝققاغ ٍعابز اىؾبىاخ اىَْققٞاخ )False( أٛ )Logic 0ٗؽادح اندسابه إىاٚ اىؾبىاخ اىَْققٞاخ )

(، ٗرسظاو ٗؽادح Logic 0 ٜ اىَأقاؾ اىعايَٜ ) (Q1)ؽس ٜ اىعيٌ اىَْققٜ ٗرظجؼ اىؾبىخ اىَْققٞخ ىجسساط 

ٞز٘ت  اىَؾاسك ظا ٜ ٗؽدح انسساط، ٗأسٞساً  (1Q)( ىجسساط Logic 0خ انشبزح اىَْققٞخ  )اىَؼبىغخ اىَسمصٝ

 . اىنٖسثبئٜ

 

 أٗلاً: الإٔداف اىزؼيَٞٞخ: 

 ثؼد اىزدزٝت ػيٚ اىزَسِٝ ٝغت أُ ٝظجؼ اىقبىت تبدزاً ػيٚ   

 .(  ٜ دٗائس اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخPLCعٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ ) هبٝظإًٗ اظزأدا -1

 (. PLCو ثسّبٍظ اىَأقؾ اىعيَٜ ىزشغٞو دائسح ظٞقسح ػيٚ رشغٞو ٍؾسك ٗسصّٔ  ٜ ذامسح )ٞشغرٗ ءّشبإ -2

دد، أعٖصح(:  صبّٞبً: اىزعٖٞلاد اىزؼيَٞٞخ )ٍ٘اد، ػت

( ّ٘ع عَٞ٘، عٖبش ؽبظ٘ة ، تبثي٘ ٍؼيٍ٘بد سابص ثغٖابش PLCػَو، ٍْؼدح ػَو، ػدح ػَو، عٖبش ) خثدى   

(PLC ٍؾسك صلاصخ أؽ٘از تدزح ،)1KW) 20)(، ٍ٘طاو ٕا٘ائٜ )مّ٘زابمز٘زA-220V ٛتابؽغ ؽَبٝاخ ؽاساز ،

، ٍ زابػ  (1ػدد ) ON)، ٍ زبػ رشغٞو ) (، تبؽغ ؽَبٝخ ؽسازٛ أؽبدٛ الأؽ٘از15Aٍغْبؽٞعٜ صلاصٜ الأؽ٘از )

  ( ٍزس.10، أظلاك ر٘طٞو مٖسثبئٜ ثق٘ه )1) ( ػدد )OFFإؽ بء )

 :اىْقبؽ اىؾبمَخ، ٍؼٞبز الأداء، اىسظٍ٘بد اىز٘ػٞؾٞخ صبىضبً: سق٘اد اىؼَو،

 ارجغ سق٘اد اىعلاٍخ اىَْٖٞخ. -1

  (.6-26) ٗمَب  ٜ اىشنوصجذ ػْبطس اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ ػيٚ ٍْؼدح اىؼَو  -2
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 (PLC) ثبظزأداً عٖبش  3ph( رضجٞذ ػْبطس دائسح اىزؾنٌ ىزشغٞو ٍؾسك 26-6شنو )

 (.6-27مَب  ٜ اىشنو )ازظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ  ٜ د زسك  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3ph( ٍأقؾ دائسح اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾسك 27-6شنو )

ٗاثادأ ٗثبظازأداً  دائسح اىَأقاؾ اىعايَٜ ٗازظاٌ اىادائسح  اٜ د زاسك إىٚتٌ ثزؾ٘ٝو دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -4

 (3ph) ( ىدائسح اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾاسكLadder diagramعٖبش اىؾبظ٘ة ثسظٌ ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة )

 (.6-28ٗمَب  ٜ اىشنو )
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 3ph( ىزشغٞو  ٍؾسك Ladder diagram( دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ )28-6شنو )

  

( 220volt-ACثغٖد اىزغرٝخ ) (PLC)ٍِٗ صٌ عٖص  (PLC)عٖبش  إىٚ ٗانسساطػْبطس اندسبه طو أٗ -5

   (.6-29اىَأقؾ اىعيَٜ اىأبص ثبىزَسِٝ مَب  ٜ اىشنو ) ؽعت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3phٍغ ػْبطس اىدسو ٗاىأسط ىدائسح اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾسك  (PLC)( ر٘طٞو عٖبش29-6شنو )

 

ػجاس ثسّابٍظ  ٗر ؼٞاو الارظابه( (PLC( ثاِٞ عٖابش اىؾبظا٘ة ٗعٖابش Data Cable) اىجٞبّابدطو تبثي٘ أٗ -6

أثادا ثؼَيٞاخ رؾَٞاو اىجسّابٍظ ٍاِ عٖابش ٗثؼاد اىزكماد ٍاِ طاؾخ اىادائسح ٗاسزجبزٕاب ٍغ اىؾبظا٘ة ( (PLCرشغٞو 

 (.PLCاىؾبظ٘ة إىٚ عٖبش )

ؽعات ٍأقاؾ دائاسح اىقادزح اىأابص ثزشاغٞو  ((3phطو ػْبطس دائاسح اىقادزح اىأبطاخ ثزشاغٞو اىَؾاسك أٗ -7

 (.6-30اىدائسح مَب ٍجِٞ  ٜ اىشنو )
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 3phٍأقؾ دائسح اىقدزح ىزشغٞو ٍؾسك  (6-30شنو )

 

 

رشاغٞو ٗ( ىيجسّابٍظ RUNٗػَاو )(  (PLC ذاماسح عٖابش إىاٚزؾَٞاو اىجسّابٍظ تاٌ ثثؼاد أمَابه اىز٘طاٞلاد  -8

ٗإؽ ابء اىَؾاسك ػاِ ؽسٝاق ٍ زابػ  (I3اندسابه )( اىَ٘طاو إىاٚ ٗؽادح S3اىَؾسك ػِ ؽسٝق ٍ زابػ اىزشاغٞو )

   (.I2اىَ٘طو إىٚ ٗؽدح اندسبه )( S2انؽ بء )

 شرط إعادة جميع العُدد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظيف موقع العمل.فكك الدائرة  -9
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( ٗثألا اأ ٝتؼٞااد اىقبىاات 8،6،3،2ّبعؾاابً  ااٜ اى قااسح)( ػيااٚ أُ ٝنااُ٘ 50%اىدزعااخ اىاادّٞب لاعزٞاابش اىزَااسِٝ )

 .ىٌ ٝزقْٖباىأق٘اد اىزٜ 

 

 اظزَبزح تبئَخ اى ؾض

 اىغٖخ اى بؽظخ: ٍدزظ٘ ٗزشخ اىَظبػد

 طٞبّخ اىَظبػد اىنٖسثبئٞخأظٌ اىقبىت:                          اىَسؽيخ: اىضبىضخ            اىزأظض: 

 (.PLCأظٌ اىزَسِٝ:  رشغٞو ٍؾسك صلاصخ أؽ٘از ثبظزأداً عٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ اىَجسٍظ )

  

اىدزعخ  اىأق٘اد اىستٌ

 اىقٞبظٞخ

دزعخ 

 الأداء

 اىَلاؽظبد

زظاااٌ دائاااسح اىعاااٞقسح اىنٖسثبئٞاااخ ٗدائااااسح  1

 اىَأقؾ اىعيَٜ  ٜ د زس اىزَبزِٝ اىؼَيٞخ. 

11   

ثيغاااااخ   ثسّااااابٍظ اىااااازؾنٌ اىَقيااااا٘ة  مزبثاااااخ 2

 )اىَأقؾ اىعيَٜ(  ٜ عٖبش اىؾبظ٘ة.

15   

ٍظاااادز اىغٖااااد ٗأعٖااااصح اندساااابه  ر٘طااااٞو 3

 . (PLC)عٖبش  إىٚ ٗانسساط

15   

زثؾ تبثي٘ اىَؼيٍ٘بد ىزؾَٞو ثسّابٍظ اىازؾنٌ  4

ثؼاااد ٍساعؼاااخ ٗاسزجااابز  (PLC)عٖااابش  إىاااٚ

 اىجسّبٍظ.

11   

اىأبطخ ثزشغٞو ر٘طٞو ػْبطس دائسح اىقدزح  5

 .3ph)اىَؾسك )

11   

رشااغٞو اىااادائسح اىنٖسثبئٞاااخ ثؼااد إمَااابه زثاااؾ  6

 الأعٖصح ٗر٘طٞو ٍظدز اىزغرٝخ.

15   

ٍاااادٙ رقجٞااااق شااااسٗؽ اىظااااؾخ ٗاىعاااالاٍخ  7

 اىَْٖٞخ.

5   

   11 ٍْبتشخ اىْزبئظ اىزٜ ر٘طو إىٖٞب اىقبىت. 8

 إىااٚر نٞاال اىاادائسح اىنٖسثبئٞااخ ٗإػاابدح اىؼاادد  9

 ٍنبّٖب ٍغ رْظٞ  ٍنبُ اىؼَو.

5   

   5 .اىصٍِ اىَعزغسق 10

   %   100اىَغَ٘ع:                                     

 أظٌ اى بؽض:                                              اىز٘تٞغ:

 أظٌ ٗر٘تٞغ زئٞط اىقعٌ:
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 (30ثقبتخ اىزَسِٝ اىؼَيٜ زتٌ )

 

        

 

 

 

 

 أٗلاً: الإٔداف اىزؼيَٞٞخ:    

 ثؼد اىزدزٝت ػيٚ اىزَسِٝ ٝغت أُ ٝظجؼ اىقبىت تبدزاً ػيٚ   

 ذٗ ارغبِٕٞ. 3ph)(  ٜ دٗائس اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ىَؾسك )PLCعٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ ) ٗإٝظبهً اظزأدا -1

 (.PLCثبظزأداً عٖبش ) (  ٜ ٍظؼد مٖسثبئٜ(3ph ٍؾسك ىزشغٞو اىعيَٜو ثسّبٍظ اىَأقؾ ٞشغرٗ ءّشبإ -2

 

دد، أعٖصحصبّٞبً: اىزعٖٞلاد اىزؼيَٞٞخ )ٍ٘اد  :(، ػت

( ّ٘ع عَٞ٘ ، عٖبش ؽبظ٘ة ، تبثي٘ ٍؼيٍ٘بد سبص ثغٖبش PLCػَو ، ٍْؼدح ػَو ، ػدح ػَو، عٖبش) ٔثدى    

(PLC ٍؾسك صلاصخ أؽ٘از تدزح ،)1KW)،) مّ٘زبمز٘ز( ٜ20ٍ٘طو ٕ٘ائA-220V( ػادد )تابؽغ ؽَبٝاخ 2 ، )

( ، 2ػاادد ) ON)( ، تاابؽغ ؽَبٝااخ أؽاابدٛ الأؽاا٘از ، ٍ زاابػ رشااغٞو )15Aؽااسازٛ ٍغْبؽٞعااٜ صلاصااٜ الأؽاا٘از )

 ( ٍزس.10ثق٘ه ) 2( ٍي1.5ٌ( ، أظلاك ر٘طٞو مٖسثبئٜ )1ػدد ) OFF)ٍ زبػ إؽ بء )

 

 ٍؼٞبز الأداء، اىسظٍ٘بد اىز٘ػٞؾٞخ.صبىضبً: سق٘اد اىؼَو، اىْقبؽ اىؾبمَخ، 

 ارجغ سق٘اد اىعلاٍخ اىَْٖٞخ . -1

 (.6-31مَب  ٜ اىشنو )صجذ ػْبطس اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ ػيٚ ٍْؼدح اىؼَو  -2

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 (.PLCاسم التمرين: تشغيل محرك ثلاثة أطوار باتجاهين باستخدام جهاز )

    

 حصص                 6مكان العمل/ ورشة صيانة المصاعد                           الزمن المخصص:
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 (PLC)ثبرغبِٕٞ ثبظزأداً   ((3ph( رضجٞذ ػْبطس دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ىزشغٞو ٍؾسك 31-6شنو )

 (.6-32مَب  ٜ اىشنو )ازظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ  ٜ د زسك  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 ثبرغبِٕٞ 3ph)( ٍأقؾ دائسح اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾسك )32-6شنو )

ٗاثادأ ٗثبظازأداً  دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ ٗازظاٌ اىادائسح  اٜ د زاسك إىٚتٌ ثزؾ٘ٝو دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -4

( (3ph( ىدائسح اىعاٞقسح ىزشاغٞو ٍؾاسك Ladder diagramعٖبش اىؾبظ٘ة ثسظٌ ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة )

  (.6-33مَب  ٜ اىشنو ) ثبرغبِٕٞ
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 ثبرغب3phِٕٞ) ( دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ ىزشغٞو ٍؾسك )33-6شنو )

 

 

( 220volt-AC)ثغٖاد اىزغرٝاخ  (PLC)ٍٗاِ صاٌ عٖاص  (PLC)عٖبش  إىٚ ٗانسساطػْبطس اندسبه طو أٗ -5

ٗؽعات اىَأقاؾ اىعايَٜ اىأابص ثابىزَسِٝ ٗمَاب  اٜ اىَأقؾ اىعيَٜ اىأبص ثابىزَسِٝ مَاب  اٜ اىشانو  ٗؽعت

   (.6-34اىشنو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ثبرغبِٕٞ 3phٍغ ػْبطس اىدسو ٗاىأسط ىزشغٞو ٍؾسك  (PLC) ( ر٘طٞو عٖبش34-6شنو )
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ٗر ؼٞاو الارظابه ػجاس ثسّابٍظ ( (PLC( ثاِٞ عٖابش اىؾبظا٘ة ٗعٖابش Data Cable) اىجٞبّابدطو تابثي٘ أٗ -6

أثادا ثؼَيٞاخ رؾَٞاو اىجسّابٍظ ٍاِ عٖابش ٗثؼاد اىزكماد ٍاِ طاؾخ اىادائسح ٗاسزجبزٕاب ٍغ اىؾبظ٘ة ( (PLCرشغٞو 

 (.PLCاىؾبظ٘ة إىٚ عٖبش )

ٍأقاؾ دائاسح اىقادزح اىأابص ثزشااغٞو  ؽعات ((3phطاو ػْبطاس دائاسح اىقادزح اىأبطاخ ثزشاغٞو اىَؾاسك أٗ -7

 .  )6-35مَب ٍجِٞ  ٜ اىشنو ) اىدائسح

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ثبرغبِٕٞ 3phٍأقؾ دائسح اىقدزح ىزشغٞو ٍؾسك  (35-6)شنو
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رشاغٞو اىَؾاسك ٗ( ىيجسّابٍظ RUNٗػَاو ) (PLCذاماسح ) إىاٚزؾَٞاو اىجسّابٍظ ث تاٌ ثؼد إمَبه اىز٘طاٞلاد8-  

( ٗإؽ ابء اىَؾاسك ػاِ ؽسٝاق اىَ زابػ I3( اىَ٘طاو إىاٚ ٗؽادح اندسابه )S3ػاِ ؽسٝاق اىَ زابػ )ثبرغبٓ اىَٞاِٞ 

(S2( اىَ٘طو إىٚ ٗؽدح اندسبه )I2)  ( صٌ تٌ ٍسح صبّٞخ ثزشغٞو اىَؾسك ثبرغبٓ اىٞعبز ػِ ؽسٝاق اىَ زابػS4 )

 (.I4اىَ٘طو إىٚ ٗؽدح اندسبه )

ؽبٗه رشغٞو اىَؾسك ثبىؼغؾ ػيٚ ٍ زبػ اىزشغٞو ثبرغابٓ اىَٞاِٞ ٍٗ زابػ اىزشاغٞو ثبرغابٓ اىٞعابز  اٜ اى٘تاذ  -9

 ّٗبتش ذىل  ٜ د زسك. ؟ٗلاؽا ٍبذا ٝؾدس ّ عٔ

 شرط إعادة جميع العُدد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظيف موقع العمل.فكك الدائرة  -11
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 ٗثألا ٔ ٝتؼٞد اىقبىت (8،6،3،2( ػيٚ أُ ٝنُ٘ ّبعؾبً  ٜ اى قسح )50%اىزَسِٝ ) اىدّٞب لاعزٞبشاىدزعخ 

 .      ىٌ ٝزقْٖباىأق٘اد اىزٜ 

 اى ؾض تبئَخ اظزَبزح

 اىَظبػد ٗزشخ ٍدزظ٘ :اى بؽظخ اىغٖخ

 اىنٖسثبئٞخ اىَظبػد طٞبّخ: اىزأظض            اىضبىضخ: اىَسؽيخ:                          اىقبىت أظٌ

 (.PLC) عٖبش ثبظزأداً ثبرغبِٕٞ أؽ٘از صلاصخ ٍؾسك رشغٞو:  اىزَسِٝ أظٌ
 

 اىَلاؽظبد الأداء دزعخ اىقٞبظٞخ اىدزعخ اىأق٘اد اىستٌ

 ٗدائسح اىنٖسثبئٞخ اىعٞقسح دائسح زظٌ 1
 . اىؼَيٞخ اىزَبزِٝ د زس  ٜ اىعيَٜ اىَأقؾ

01   

بلغة           اىَقي٘ة اىزؾنٌ ثسّبٍظ مزبثخ 2

 .اىؾبظ٘ة عٖبش  ٜ( اىعيَٜ اىَأقؾ) 
01   

 اندسبه ٗأعٖصح اىغٖد ٍظدز ر٘طٞو 3
 .(PLC) عٖبش إىٚ ٗانسساط

01   

 اىزؾنٌ ثسّبٍظ ىزؾَٞو اىَؼيٍ٘بد تبثي٘ زثؾ 4
 ٗاسزجبز ٍساعؼخ ثؼد (PLC) عٖبش إىٚ

 .اىجسّبٍظ

01   

 اىأبطخ اىقدزح دائسح ػْبطس ر٘طٞو 1
 .(3ph) اىَؾسك ثزشغٞو

01   

 زثؾ إمَبه ثؼد اىنٖسثبئٞخ اىدائسح رشغٞو 6
 . اىزغرٝخ ٍظدز ٗر٘طٞو الأعٖصح

01   

 ٗاىعلاٍخ اىظؾخ شسٗؽ رقجٞق ٍدٙ 7
 .اىَْٖٞخ

5   

   01 .اىقبىت إىٖٞب ر٘طو اىزٜ اىْزبئظ ٍْبتشخ 8

 ٍنبّٖب إىٚ اىؼتدد ٗإػبدح اىؼَو ٍنبُ رْظٞ  9
 .اىَأظض

5   

   5 .اىَعزغسق اىصٍِ 01

   %   100:                                     اىَغَ٘ع

 :اىز٘تٞغ:                                              اى بؽض أظٌ

 :اىقعٌ زئٞط ٗر٘تٞغ أظٌ
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 (.PLCتشغيل محرك ثلاثة أطوار بسرعتين مع مؤقت زمني باستخدام )اسم التمرين: 

        

 حصص                6ورشة صيانة المصاعد                          الزمن المخصص: :مكان العمل

 (31ثقبتخ اىزَسِٝ اىؼَيٜ زتٌ)

 

 

 

 

   -:اىَؼيٍ٘بد اى ْٞخ

اىظاْبػٜ ث٘اظاقخ أعٖاصح اىازؾنٌ ( ٍِ إٌٔ اىزقجٞقبد اىَزقدٍخ  ٜ ػَيٞبد اىزؾنٌ Timerاىَؤتذ اىصٍْٜ ) ٝؼد

أساس رجؼاب ىَ٘اطا بد  إىاٚاىصٍْٞخ ٝأزي  ػددٕب ٍاِ عٖابش  اىَؤتزبُ( ٗاىزٜ رؾز٘ٛ ػيٚ ػدد ٍِ plcاىَْققٜ )

( ٍؤتااذ شٍْااٜ َٝنااِ 32( ٍاادسو ػيااٚ )12( ذٗ )Gemo) ( ّاا٘عPLCٝؾزاا٘ٛ عٖاابش ) إذاىشااسمخ اىَظااْؼخ  

 اؽدح.ٗ (Ladder diagram) اظزأداٍٖب عَٞؼب  ٜ دائسح رؾنٌ

 اظزأداٍبد اىَؤتزبد اىصٍْٞخ  ٜ اىدٗائس اىنٖسثبئٞخ.

اىصٍْٞخ ٕٜ أعساء ػَيٞخ اىازؾنٌ أىززابثؼٜ ٗػَيٞاخ اىزشاغٞو ٗاى ظاو ػْاد شٍاِ  اىَؤتزبُأُ ٍِ إٌٔ اظزأداٍبد 

ٗؽعبة اى اسق اىصٍْاٜ ىؼَاو ٍغَ٘ػاخ ٍاِ اىَظابثٞؼ اىنٖسثبئٞاخ مَاب  اٜ  )اىَؾسمبد اىنٖسثبئٞخٍؾدد مَب  ٜ )

( اىزاٜ PLCٗلإَٔٞاخ ٕارٓ اىؼْبطاس  قاد راٌ إدسبىٖاب  اٜ ثاساٍظ اىازؾنٌ اىأبطاخ ثاكعٖصح ) )انشبزاد اىَسٗزٝخ(

 ٞس اىصٍِ اىَؼج٘ؽ ثعٖ٘ىخ.ٞرزَٞص ثبىدتخ اىؼبىٞخ ٗإٍنبّٞخ رغ

 (.Gemoّ٘ع ) (PLCاّ٘اع اىَؤتزبد اىصٍْٞخ اىَعزأدٍخ  ٜ اعٖصح )

 اىَؤتزاابٍُااِ  بّ٘ػاا )12( ػيااٚ )Gemo( ّاا٘ع )PLCاىَْققااٜ )ٝاا٘ س ّظاابً اىزشااغٞو اىأاابص ثااكعٖصح اىاازؾنٌ 

أٗ ٍْظٍ٘اخ طاْبػٞخ ٗ  ْٞاخىَبم (Ladder diagram)اىصٍْٞخ ٗاىزٜ َٝنِ اظزأداٍٖب عَٞؼب  اٜ دائاسح رؾناٌ 

 ظ٘ف ّقزظس ػيٚ ذمس صلاصخ أّ٘اع ٍْٖب ٕٜٗ.

 . (On Delay Timer) اىزشغٞو ركسٞسٍؤتذ  -1

ػاَِ ر٘تٞاذ  أساسٙ إىاٚٝعزأدً ٕرا اىْ٘ع ٍِ اىَؤتزبد  ٜ دٗائس اىعٞقسح ػيٚ اىَؾسمبد ىلاّزقبه ٍِ ظسػخ 

ٞااس ارغاابٓ اىاادٗزاُ ثؼااد ٗتاذ ٍؼااِٞ  ٗىؾَبٝااخ الأعٖااصح اىنٖسثبئٞااخ ٍاِ ػاا٘دح اىزٞاابز اىنٖسثاابئٜ ثشاانو ٍٞؼاِٞ ٗىزغ

ٍيا  اىَؤتاذ رناُ٘ ٍ ابرٞؼ اىأاسط ىيَؤتاذ  اٜ ؽبىاخ  ظاو  إىٍٚ بعئ ثؼد الاّققبع.  ؼْد ر٘طٞو ٍظدز اىغٖد 

رزؾا٘ه  )اىظا س) تَٞاخ إىاٚٗطا٘ىٔ  إىاٚ( Set pointاىؼاد اىزْابشىٜ ىي زاسح اىصٍْٞاخ اىَؼاج٘ؽ ػيٖٞاب ) أٗػْد ثاد

 ٍ برٞؼ اىأسط ىيَؤتذ اىٚ ؽبىخ اىز٘طٞو ٗرجقٚ ؽزٚ اّققبع اىغٖد اىَعيؾ ػيٚ ٍي  اىَؤتذ.

 .(Off Delay Timer) اى ظو ركسٞسٍؤتذ  -2

ٝعزأدً ٕرا اىْ٘ع ٍِ اىَؤتزبد  ٜ دٗائس اىعٞقسح ػياٚ اىَؾسمابد اىنٖسثبئٞاخ اىأبطاخ ثبىَظابػد  اٜ ػَيٞاخ 

ىنااٜ ٝاازَنِ اىَؾااسك ٗالأعااصاء الأسااسٙ   صاا٘اُ( 3رااكسٞس اىقيجاابد اىداسيٞااخ ػااِ اىقيجاابد اىأبزعٞااخ  ثَقااداز )

ثبىز٘ت  ٗالاظزؼداد ىلاّقلاق ٍسح أسسٙ ثبرغبٓ اىظؼ٘د أٗ اىْصٗه ٗػَبُ ػدً رشغٞو اىَظؼد ٍِ اىأبزط  ٜ 
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ىؾظخ اىز٘ت   ٜ ؽبىزٜ اىظؼ٘د أٗ اىْاصٗه ٗٝعازأدً  اٜ إّابزح اىعالاىٌ ى ثْٞاخ اىعانْٞخ.  ؼْاد ر٘طاٞو ٍظادز 

 ( ٗػْد  ظو ٍظدز اىغٖد ػِ ٍي  اىَؤتذاىزشغٞوو ٍ برٞؼ اىأسط ىيَؤتذ )اىغٖد ػيٚ ٍي  اىَؤتذ ٝجدأ ػَ

ػْادٕب رؼا٘د  (اىظا س) تَٞاخ إىاٚٗطا٘ىٔ  إىاٚ( Set pointٝجدأ اىؼد اىزْبشىٜ ىي زسح اىصٍْٞخ اىَؼاج٘ؽ ػيٖٞاب )

     (.انؽ بءؽبىزٖب اىقجٞؼٞخ ) إىٍٚ برٞؼ اىأسط ىيَؤتذ 

 .(Flashing Timer) اىَؤتذ أىٍ٘ؼٜ -3

ٝعزأدً ٕرا اىْ٘ع ٍاِ اىَؤتزابد  اٜ دٗائاس انّاراز ىزشاغٞو ٗإؽ ابء ٍظاجبػ أٗ ٍغَ٘ػاخ ٍظابثٞؼ ثشانو دٗزٛ 

اىَؤتاذ ٝجادأ ػَاو  إىاّٚزٞغخ ؽادٗس ػقاو ٍؼاِٞ ٗٝعازأدً  اٜ اىْشاساد اىؼا٘ئٞخ.  ؼْاد ر٘طاٞو ٍظادز اىغٖاد 

ٗػْاد اّزٖابء ٕارٓ اى زاسح  (tA(  ىيؼَو ى زسح شٍْٞخ ٍؾاددح ٝازٌ ػاجقٖب رعاَٚ )اىزشغٞوٍ برٞؼ اىأسط ىيَؤتذ )

ٕٜٗ  زسح شٍْٞخ ٝزٌ ػجقٖب ى زسح شٍْٞخ ٍؾددح اّزٖبء ٕرٓ اى زسح رؼ٘د ثؼدٕب  (tB( ٗرعَٚ )انؽ بءرجدأ  زسح )

 ( ؽزٚ  ظو ٍظدز اىغٖد ػِ اىَؤتذ.  Flashing زسح اىزشغٞو ٗرنسز ٕرٓ اىؼَيٞخ ىيؾظ٘ه ػيٚ ػَيٞخ )

 (.Gemoّ٘ع ) (PLCاعٖصح )ثسٍغخ اىَؤتزبد اىصٍْٞخ اىَعزأدٍخ  ٜ 

 .اٟرٞخ( ػيٚ اىأق٘اد Gemoّ٘ع ) (PLCرؼزَد ػَيٞخ ثسٍغخ اىَؤتذ اىصٍْٜ  ٜ عٖبش )

( ٝزٌ ظؾت اىَسثغ اىَأقؾ اىعيَٜ ٜ دائسح ) ر٘طٞو ٍظدز اىغٖد اىأبص ثزشغٞو اىَؤتذ اىصٍْٜ أمَبهثؼد  -1

( ى ازؼ اىَيا  ميال ٝعابزاىؾبظا٘ة ) ث٘اظاقخ  ابزح (Settingsالأط س ػيٚ زٍص اىَؤتذ ٗاىؼغؾ ػيٚ اىَيا  )

( ى زؼ اىَي  اىأابص ثؼَيٞاخ ثسٍغاخ Timers( ػيٚ ميَخ  )ميل ٝعبزاىأبص ثؼْبطس اىدسو ٗاىأسط ٗاىؼغؾ )

 (. 36-6اىَؤتذ اىصٍْٜ مَب  ٜ اىشنو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (Timers( ػَيٞخ  زؼ اىَي  اىأبص ثجسٍغخ اىَؤتذ اىصٍْٜ )36-6شنو )
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 :اٟرٞخ( تٌ ثبىأق٘اد Timersثؼد  زؼ اىَي  اىأبص ثؼَيٞخ ثسٍغخ اىَؤتذ اىصٍْٜ ) -2

( ٍااِ ساالاه اى٘تاا٘ف ػيااٚ اىَؤتااذ اىَأقااؾ اىعاايَٜاىجاادء ثبسزٞاابز ّاا٘ع اىَؤتااذ اىصٍْااٜ اىأاابص ثاادائسح )أٗلا: 

اىَؤتزاابد اىصٍْٞااخ  ثااكّ٘اع( ى اازؼ اىْب اارح اىأبطااخ مياال َٝااِٞ( ٗاىؼااغؾ ػيٞاأ )Functionاىصٍْااٜ  ااٜ اىؾقااو )

 (.37-6مَب  ٜ اىشنو ) (PLC)اىَز٘ سح  ٜ اىجسّبٍظ اىأبص ثغٖبش 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( اسزٞبز ّ٘ع اىَؤتذ اىصٍْٜ ٍِ سلاه اىَي  اىأبص ثجسٍغخ اىَؤتذ اىص37ٍْٜ-6شنو )

 

ىيزقجٞق اىَساد ٍِ اعئ اىَؤتاذ اىصٍْاٜ ٗذىال ٍاِ سالاه اىؼاغؾ ػياٚ  اىَقي٘ةاىجد ثؼَيٞخ ػجؾ اىز٘تٞذ صبّٞب: 

اىقَٞاخ اىَقي٘ثاخ ٗ اٜ ؽبىاخ اظازأداً  إىاٚ ىزغٞٞسٕاب) ٝعابزميل ( )tA( اىَ٘ع٘د  ٜ اىؾقو )001.0تَٞخ اى٘تذ )

 ( أٝؼاب ٗػْاد الاّزٖابء ٍاِ ػَيٞاخtBػجؾ تَٞخ اىصٍِ ى زسح انؽ بء اىَ٘ع٘دح  ٜ اىؾقو ) ٝزٌ أىٍ٘ؼٜاىَؤتذ 

 إىاٚ( NOٞس ميَخ )ٞ( ٗرغRetentiveػجؾ تَٞخ اىز٘تٞذ ٝزٌ ر ؼٞو ػَو اىَؤتذ ٍِ سلاه اىؼغؾ ػيٚ اىؾقو )

( Done( ٗثؼد الاّزٖبء ٍِ ػَيٞخ ػجؾ ٗر ؼٞو ػَو اىَؤتاذ اىصٍْاٜ ٝازٌ اىؼاغؾ ػياٚ شز اىز ؼٞاو )Yesميَخ )

 (.38-6مَب  ٜ اىشنو )
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 ثؼَيٞخ ػجؾ ٗر ؼٞو ػَو اىَؤتذ اىصٍْٜ  ٜ ثسّبٍظ اىَأقؾ اىعيَٜ( اىَي  اىأبص 38-6شنو )       

 

( ٍٗلاؽظاخ Simulationػِ ؽسٝق اىؼغؾ ػياٚ اىَيا  ) )اىجدء ثؼَيٞخ رشغٞو اىدائسح ) اىَأقؾ اىعيَٜ صبىضب:

 (.39-6ػَو اىَؤتذ ٍِ سلاه اىؼداد اىأبص ثٔ مَب  ٜ اىشنو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (Simulation( ىدائسح اىَؤتذ اىصٍْٜ ػِ ؽسٝق ٍي  ) LAD( اسزجبز ثسّبٍظ )39-6شنو )
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 أٗلاً: الإٔداف اىزؼيَٞٞخ:  

 ثؼد اىزدزٝت ػيٚ اىزَسِٝ ٝغت أُ ٝظجؼ اىقبىت تبدزاً ػيٚ.   

( ظسػزِٞ ٍغ ٍؤتاذ شٍْاٜ 3PHعٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ  ٜ دٗائس اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾسك ) هبظإًٝٗ اظزأدا -1

 ىزشغٞو ٍظؼد مٖسثبئٜ.

( ظاسػزِٞ ثَؤتاذ شٍْاٜ ٍاغ  سٍياخ ىَظاؼد 3PHو ثسّابٍظ اىَأقاؾ اىعايَٜ ىزشاغٞو ٍؾاسك )ٞشاغرٗ ءّشبأ -2

 مٖسثبئٜ.

دد، أعٖصحصبّٞبً: اىزعٖٞلاد اىزؼيَٞٞخ )ٍ٘اد  :(، ػت

( ّ٘ع عَٞ٘، عٖبش ؽبظ٘ة ، تبثي٘ ٍؼيٍ٘بد سبص ثغٖبش PLCػَو ، ٍْؼدح ػَو ، ػدح ػَو، عٖبش ) ٔثدى    

(PLC ٍؾااسك صلاصااخ أؽاا٘از تاادزح ، )1KW)20)( ، ٍ٘طااو ٕاا٘ائٜ )مّ٘زاابمز٘زA-220V ( تاابؽغ 3ػاادد ، )

( 2ػادد ) ON)( ، تبؽغ ؽَبٝخ أؽبدٛ الأؽ٘از ، ٍ زابػ رشاغٞو )15Aؽَبٝخ ؽسازٛ ٍغْبؽٞعٜ صلاصٜ الأؽ٘از )

 ( ٍزس.10( ، أظلاك ر٘طٞو مٖسثبئٜ ثق٘ه )1ػدد ) OFF)، ٍ زبػ إؽ بء )

 

 اىؼَو، اىْقبؽ اىؾبمَخ، ٍؼٞبز الأداء، اىسظٍ٘بد اىز٘ػٞؾٞخ.صبىضبً: سق٘اد 

 ارجغ سق٘اد اىعلاٍخ اىَْٖٞخ. -1

 (.6-40مَب  ٜ اىشنو ) صجذ أعصاء اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ ػيٚ ٍْؼدح اىؼَو -2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رضجٞذ ػْبطس اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثبىزَسِٝ )6-41شنو )
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 (.6-41اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ  ٜ د زسك مَب  ٜ اىشنو )ازظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ثعسػزِٞ ٍغ ٍؤتذ شٍْٜ ىَظؼد مٖسثبئٜ. 3ph( ٍأقؾ دائسح اىعٞقسح ىزشغٞو ٍؾسك 41-6شنو )

 

ٗاثادأ ثبظازأداً  دائاسح اىَأقاؾ اىعايَٜ ٗازظاٌ اىادائسح  اٜ د زاسك إىاٚتٌ ثزؾ٘ٝو دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -4

 3ph( ىزشغٞو دائسح اىعٞقسح ػيٚ ٍؾسكLadder diagramعٖبش اىؾبظ٘ة ثسظٌ ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة )

 (.6-42مَب  ٜ اىشنو )  
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 ظسػزِٞ ثَؤتذ شٍْٜ  3ph( دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ ىدائسح رشغٞو ٍؾسك 42-6شنو )

 

 ٗػاجؾ اىز٘تٞاذ اىَْبظات ( ٍاضلاً On delay) ّا٘ع اىَؤتذ اىصٍْٜ ٍِ سلاه اسزٞبز اىَؤتذ ثز ؼٞو ػَو أثدا -5

(3sec ًٍضلا )  .ٔاىأبص ثبىزقجٞق اىَساد ٍِ اعي 

( 220volt-ACثغٖاد اىزغرٝاخ ) (plc)ٍٗاِ صاٌ عٖاص  (PLC)عٖابش  إىاٚ ٗانساساطػْبطس اندسابه طو أٗ -6

    .(6-43)اىَأقؾ اىعيَٜ اىأبص ثبىزَسِٝ مَب  ٜ اىشنو  ؽعت

 

 ثَؤتذ شٍْٜثعسػزِٞ  3ph( ٍغ ػْبطس اىدسو ٗاىأسط ىزشغٞو ٍؾسك PLC( ر٘طٞو عٖبش )43-6شنو )
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ٗر ؼٞاو الارظابه ػجاس ثسّابٍظ  ((PLC( ثاِٞ عٖابش اىؾبظا٘ة ٗعٖابش Data Cable)اىجٞبّبد  طو تبثي٘أٗ -7

أثادا ثؼَيٞاخ رؾَٞاو اىجسّابٍظ ٍاِ ٗثؼد اىزكمد ٍاِ طاؾخ اىادائسح ٗاسزجبزٕاب ٍغ اىؾبظ٘ة  ((PLCاىزشغٞو ىغٖبش

 (.PLCعٖبش اىؾبظ٘ة إىٚ عٖبش )

 

ؽعات ٍأقااؾ دائااسح اىقادزح اىأبطااخ ثزشااغٞو ( (3phطاو ػْبطااس دائاسح اىقاادزح اىأبطااخ ثزشاغٞو اىَؾااسك أٗ 8-

 .)6-44اىَؾسك ثعسػزِٞ مَب  ٜ اىشنو )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ظسػزِٞ 3phٍأقؾ دائسح اىقدزح ىزشغٞو ٍؾسك  )6-44) شنو

 

رشااغٞو ٗىيجسّاابٍظ  RUN)ٗػَااو ) (PLC)ذامااسح عٖاابش  إىااٚزؾَٞااو اىجسّاابٍظ تااٌ ث ثؼااد إمَاابه اىز٘طااٞلاد -9

( ٗتاٌ ثَلاؽظاخ ػَاو اىَؤتاذ اىصٍْاٜ  اٜ I3( اىَ٘طاو إىاٚ ٗؽادح اندسابه )S3اىَؾسك ػاِ ؽسٝاق اىَ زابػ )

( اىَ٘طاو S2ٗتٌ ثؼد ذىل ثئؽ بء اىَؾسك ػِ ؽسٝاق اىَ زابػ )ظسػخ ظسٝؼخ  إىٚس ٍِ اىعسػخ اىجقٞئخ ٞاىزغٞ

 .I2)إىٚ ٗؽدح اندسبه )

 شرط إعادة جميع العُدد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظيف موقع العمل.فكك الدائرة  -10
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( ٗثألا ٔ ٝتؼٞد اىقبىت 8،6،3،2( ػيٚ أُ ٝنُ٘ ّبعؾبً  ٜ اى قسح )50%اىزَسِٝ ) اىدّٞب لاعزٞبشاىدزعخ 

 .ىٌ ٝزقْٖباىأق٘اد اىزٜ 

 

 

 

 

 اظزَبزح تبئَخ اى ؾض

 ٍدزظ٘ ٗزشخ اىَظبػد اى بؽظخ:اىغٖخ 

 اىَسؽيخ: اىضبىضخ            اىزأظض: طٞبّخ اىَظبػد اىنٖسثبئٞخ             أظٌ اىقبىت:             

 (.PLCرشغٞو ٍؾسك صلاصخ أؽ٘از ثعسػزِٞ ٍغ ٍؤتذ شٍْٜ ثبظزأداً عٖبش ) أظٌ اىزَسِٝ:

 اىَلاؽظبد دزعخ الأداء اىدزعخ اىقٞبظٞخ اىأق٘اد اىستٌ

زظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ٗدائسح  1

 اىعيَٜ  ٜ د زس اىزَبزِٝ .اىَأقؾ 

11   

 ثيغخ ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة مزبثخ 2

) اىَأقؾ اىعيَٜ(  ٜ عٖبش اىؾبظ٘ة  

 ٍغ ثسٍغخ اىَؤتذ اىصٍْٜ.

15   

ر٘طٞو ٍظدز اىغٖد ٗأعٖصح اندسبه  3

 .(PLC)عٖبش  إىٚ ٗانسساط

15   

زثؾ تبثي٘ اىَؼيٍ٘بد ىزؾَٞو ثسّبٍظ  4

ثؼد ٍساعؼخ  (PLC)عٖبش  إىٚاىزؾنٌ 

 ٗاسزجبز اىجسّبٍظ.

11   

ر٘طٞو ػْبطس دائسح اىقدزح اىأبطخ  5

   . ثزشغٞو اىَؾسك

11   

رشغٞو اىدائسح اىنٖسثبئٞخ ثؼد إمَبه زثؾ  6

 الأعٖصح ٗر٘طٞو ٍظدز اىزغرٝخ.

15   

ٍدٙ رقجٞق شسٗؽ اىظؾخ ٗاىعلاٍخ  7

 اىَْٖٞخ.

5   

   11 ٍْبتشخ اىْزبئظ اىزٜ ر٘طو إىٖٞب اىقبىت. 8

رْظٞ  ٍنبُ اىؼَو ٗإػبدح اىؼتدد إىٚ  9

 ٍنبّٖب اىَأظض.

5   

   5 اىصٍِ اىَعزغسق. 11

   %100اىَغَ٘ع:                                     

 أظٌ اى بؽض:                                              اىز٘تٞغ:

 أظٌ ٗر٘تٞغ زئٞط اىقعٌ:
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 (32ثقبتخ اىزَسِٝ اىؼَيٜ زتٌ)

 

               

 

 

 

 -اىَؼيٍ٘بد اى ْٞخ:

ث٘اظااقخ اظاازأداً أعٖااصح اىاازؾنٌ   ااٜ ٕاارا اىزَااسِٝ ٝاازٌ اىزؼااسف ػيااٚ مٞ ٞااخ رشااغٞو ٍظااؼد مٖسثاابئٜ ثقاابثقِٞ

عٖبش  إىٚ( الأؽَبه( ٗأعٖصح انسساط )ىَ برٞؼٗاىزؼسف ػيٚ مٞ ٞخ ر٘طٞو أعٖصح اندسبه )ا (PLC)اىَْققٜ 

(PLC) ٗمٞ ٞخ ػَو ٗؽدح اى سٍيخ اىنٖسثبئٞخ . 

 -: (Brake Circuit)دائسح اى سٍيخ

ثابة اىقابثق  إىٍِٚ إٌٔ اىدٗائس اىأبطخ ثزشغٞو اىَظؼد اىنٖسثبئٜ  ٖٜ رؼَو ػيٚ ر٘ت  اىؼسثخ ػْد ٗط٘ىٖب 

اىَقي٘ة ؽٞش ٝجدأ ػَو ٗؽدح اى سٍيخ ػْد اّققبع اىزغرٝخ اىَعزَسح ػِ ٍي  اىنبثؼ ثبىزصاٍِ ٍغ تقغ اىزغرٝاخ 

أٛ ػْااد اّققاابع اىزغرٝااخ اىنٖسثبئٞااخ ػااِ اىَؾااسك  (KU- KD)اىنٖسثبئٞااخ ػااِ ٍسؽيااٜ اىظااؼ٘د أٗ اىْااصٗه 

اىنٖسثبئٜ اىأبص ثبىَظؼد. ؽٞش ٝؼَو اىغصء اىَٞنبّٞنٜ ىينبثؼ ػيٚ اىؼغؾ ػيٚ ثناسح ٍؾا٘ز دٗزاُ اىَؾاسك 

اىعااؾت نٝقب اأ ٗثاادّٖٗب لا َٝنْْااب إٝقاابف اىؼسثااخ ثدتااخ أٍاابً مااو ثاابة ٍااِ أثاا٘اة اىق٘اثااق  ٍبمْٞااخاىَ٘عاا٘د  ااٜ 

ٍيا  اىنابثؼ ٝازٌ رؾسٝاس  إىاٚاىؼسثاخ  اٜ أٛ ارغابٓ أٛ ػْاد ٗطا٘ه اىزغرٝاخ اىَعازَسح  ىيَظؼد ٗػْد ثدء ؽسماخ

اىغصء اىَٞنبّٞنٜ اىؼابغؾ ػياٚ ثناسح دٗزاُ اىَؾاسك ثابىزصاٍِ ٍاغ رغرٝاخ ٍسؽياٜ اىظاؼ٘د ٗاىْاصٗه ىَسٗزٕاب 

  (KU-KD)ىنو ٍِ اىَسؽيِٞ اىأبطاِٞ ثؼَيٞاخ اىظاؼ٘د ٗاىْاصٗه   (NO)سلاه اىَ برٞؼ اىَعبػدح اىَ ز٘ؽخ

 أصْبء ؽسمخ اىؼسثخ  ٜ أٛ ارغبٓ طؼ٘داً أٗ ّصٗلاً. أٛ ٍَْٖبٗ ٜ ؽبىخ اشزغبه 

 أٗلاً: الإٔداف اىزؼيَٞٞخ:

 ثؼد اىزدزٝت ػيٚ اىزَسِٝ ٝغت أُ ٝظجؼ اىقبىت تبدزاً ػيٚ.   

 ؽبثقِٞ. ٛعٖبش اىزؾنٌ اىَْققٜ  ٜ دٗائس اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ىزشغٞو ٍظؼد مٖسثبئٜ ذ هبظإًٝٗ اظزأدا -1

 (.PLC) عٖبشو ثسّبٍظ اىَأقؾ اىعيَٜ ىزشغٞو ٍظؼد مٖسثبئٜ ثبظزأداً ٞشغرٗ إّشبء -2

دد، أعٖصحصبّٞبً: اىزعٖٞلاد اىزؼيَٞٞخ )ٍ٘اد  :(، ػت

( ّا٘ع عَٞا٘ ، عٖابش ؽبظا٘ة ، تابثي٘ ٍؼيٍ٘ابد سابص PLC، ٍْؼادح ػَاو ، ػادح ػَاو ، عٖابش ) ػَو ٔثدى   

 20A-220V)ٍغ ٗؽدح  سٍيخ ، ٍ٘طو ٕ٘ائٜ )مّ٘زابمز٘ز( (1KW( ، ٍؾسك صلاصخ أؽ٘از تدزح PLCثغٖبش)

،  )1) الأؽاا٘از ػاادد( ، تاابؽغ ؽَبٝااخ أؽاابدٛ 15A( ، تاابؽغ ؽَبٝااخ ؽااسازٛ ٍغْبؽٞعااٜ صلاصااٜ الأؽاا٘از )4ػاادد )

 ( ٍزس.20(، أظلاك ر٘طٞو مٖسثبئٜ ثق٘ه )2(، ٍ زبػ ٍؾدد ػدد )4ػدد ) ON)ٍ زبػ رشغٞو )

 ( في تشغيل مصعد كهربائي ذو طابقين مع دائرة الفرملة.PLC: استخدام جهاز )اظٌ اىزَسِٝ

        

 حصص                6مكان العمل: ورشة صيانة المصاعد                       الزمن المخصص: 
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 ، ٍؼٞبز الأداء، اىسظٍ٘بد اىز٘ػٞؾٞخ.صبىضبً: سق٘اد اىؼَو، اىْقبؽ اىؾبمَخ

 ارجغ سق٘اد اىعلاٍخ اىَْٖٞخ. 1-

 (.6-45مَب  ٜ اىشنو )صجذ أعصاء اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ ػيٚ ٍْؼدح اىؼَو  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( رضجٞذ ػْبطس اىدائسح اىنٖسثبئٞخ اىأبطخ ثبىزَس45ِٝ-6اىشنو )

 (.6-46اىأبطخ ثزْ ٞر اىزَسِٝ  ٜ د زسك ٗمَب  ٜ اىشنو )ازظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٍغ دائسح اى سٍيخ ؽبثقِٞ ذٛ ( ٍأقؾ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ىزشغٞو ٍظؼد 46-6)شنو 
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ٗاثادأ ثبظازأداً  دائاسح اىَأقاؾ اىعايَٜ ٗازظاٌ اىادائسح  اٜ د زاسك إىاٚتٌ ثزؾ٘ٝو دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ  -4

( ىزشاااغٞو اىااادائسح ىيعاااٞقسح ػياااٚ Ladder diagramعٖااابش اىؾبظااا٘ة ثسظاااٌ ثسّااابٍظ اىااازؾنٌ اىَقيااا٘ة )

 (.6-47مَب  ٜ اىشنو ) 3ph ٍؾسك

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ؽبثقِٞ ذٛ ( ىزشغٞو ٍظؼدLAD( دائسح اىَأقؾ اىعيَٜ )47-6شنو )

 

( 220volt-AC)ثغٖد اىزغرٝخ  (PLC)ٍِٗ صٌ عٖص  (PLC)عٖبش  إىٚ ٗانسساطػْبطس اندسبه طو أٗ -5

    .ٗؽعت اىأق٘اد اٟرٞخ ( 6-74اىَأقؾ اىعيَٜ اىأبص ثبىزَسِٝ مَب  ٜ اىشنو ) ٗؽعت

إذ  ٗٝناُ٘ ٍ٘تؼَٖاب  اٜ ى٘ؽاخ اىقيجابد داساو اىؼسثاخ (C1- C2)ٍاِ اىاداسو  ٍ زابؽٜ اىظاؼ٘د ٗاىْاصٗه أٗلا:

 ( PLC(  ٜ عٖبش )I3ّققخ اىدسو ) إىٚ( C2( ٗٝ٘طو اىَ زبػ )I1ّققخ اىدسو ) إىٚ( C1اىَ زبػ ) ٝ٘طو

ٗٝناُ٘ ٍ٘تؼَٖاب تاسة ماو ثابة ٍاِ أثا٘اة اىَظاؼد ٗىناو  (H1- H2) ٍ زبؽٜ ؽيت اىؼسثاخ ٍاِ اىأابزط صبّٞب:

اىقابثق اىضابّٜ طاؼ٘داً ؽبثق ٗاىغسع ٍِ ٕرِٝ اىَ زبؽِٞ ىقيت اظزدػبء اىؼسثخ إذا مبّذ  ٜ اىقابثق الأٗه أٗ 

(  اٜ I4ّققاخ اىادسو ) إىاٚ( H2( ٗٝ٘طاو اىَ زابػ )I2ّققاخ اىادسو ) إىاٚ( H1ّٗصٗلاً ؽٞش ٝ٘طو اىَ زابػ )

ثَْٞاب ٝاسثؾ  (KD)ػيٚ اىز٘اشٛ  ٜ ؽسٝاق رشاغٞو ٍسؽاو اىْاصٗه  (C1-H1)(. ٝسثؾ اىَ زبؽبُ PLCعٖبش )

 . (KU)ػيٚ اىز٘اشٛ ٗ ٜ ؽسٝق رشغٞو ٍسؽو اىظؼ٘د  (C2- H2)اىَ زبؽبُ 

ٗرضجذ ٕرٓ اىَ برٞؼ  ٜ ثئس اىَظاؼد ثغبّات ظانل ر٘عٞأ اىؼسثاخ   -:(LV1- LV2)ٍ برٞؼ رؾدٝد اى٘ت خ صبىضب:

ٗثَعز٘ٙ مو ؽابثق ىزاكٍِٞ ٗتا٘ف اىؼسثاخ أٍابً ماو ثابة ٍاِ أثا٘اة اىق٘اثاق ػْادٍب رظادً معٍاخ اىؼسثاخ ثؼزياخ 

 ٗثكّ٘اع ٍٞنبّٞنٞخ أٗ رقبزثٞٔ ٗؽعت اىزظٌَٞ  ٗىنٜ ٝؾدد ّٖبٝخ اىسؽيخ  (NC)غ ٍغيقاىَ زبػ ٗٝنُ٘  ٜ ٗػ
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 ٜ اىظؼ٘د ٗاىٖج٘ؽ . ٍٗ زبػ اىزؾدٝد طؼ٘داً ٝزؾعط ٍاِ أػياٚ ٍعاز٘ٙ ازر ابع ىيؼسثاخ ٗأٍاب ٍ زابػ اىزؾدٝاد 

أثا٘اة  إىاّٚصٗلاً  ٞزؾعط ٍِ أدّاٚ ٍعاز٘ٙ ىيؼسثاخ ٕٗاراُ ثادٗزَٕب ظاٞقٍ٘بُ ثز٘تا  اىؼسثاخ ػْاد ٗطا٘ىٖب 

 إىاٚ( Lv2( ٗزثاؾ اىَ زابػ )I5) ّققاخ اىادسو إىاٚ( LV1اىقبثق الأٗه أٗ اىقبثق اىضبّٜ. ٗٝازٌ زثاؾ اىَ زابػ )

 ٍٗسؽاو (KU)اىظاؼ٘د  رغرٝاخ ٍسؽاو( ٗٝنُ٘ زثقَٖب ػياٚ اىزا٘اىٜ ٍاغ PLC(  ٜ عٖبش )I6ّققخ اندسبه )

 .(KD)اىْصٗه 

 

 

 

 

 

 

 

 ؽبثقِٞذٛ ( ٍغ ػْبطس اىدسو ٗاىأسط ىزشغٞو ٍظؼد PLC( ر٘طٞو عٖبش )46-6شنو )

 

ٗر ؼٞاو الارظابه ػجاس ثسّابٍظ  ((PLC( ثِٞ عٖبش اىؾبظ٘ة ٗعٖبش Data Cable)اىجٞبّبد  طو تبثي٘أٗ -6  

أثادا ثؼَيٞاخ رؾَٞاو اىجسّابٍظ اىزكمد ٍِ طؾخ اىادائسح ٗاسزجبزٕاب  ٗثؼداىؾبظ٘ة ٍغ  ((PLCاىزشغٞو ىغٖبش

  (.PLCعٖبش )ٍِ عٖبش اىؾبظ٘ة إىٚ 

 

رشاغٞو اىَؾاسك ٗ( ىيجسّابٍظ RUNٗػَاو ) (PLCذاماسح ) إىاٚزؾَٞو اىجسّابٍظ تٌ ث ثؼد إمَبه اىز٘طٞلاد -7

3ph)الأؽااا٘ازدائاااسح اىقااادزح ثغٖاااد صلاصاااٜ غرٝاااخ ر ( اىأااابص ثبىَظاااؼد ٗاىؼْبطاااس اىأبطاااخ ثااادائسح اى سٍياااخ 

(AC380V ٜٗؽعت ٍأقؾ دائسح اىقدزح اىأبطخ ثزشغٞو اىَظؼد اىنٖسثبئ )( 6-47مَب  ٜ اىشنو(. 
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 ٍغ دائسح اى سٍيخ ؽبثقِٞ ذٛ ٍأقؾ دائسح اىقدزح ىزشغٞو ٍؾسك ٍظؼد )6-47شنو )

 

ثزشغٞو اىَظؼد ػاِ ؽسٝاق ٍ ابرٞؼ اىقيجابد اىداسيٞاخ ٍٗاِ صاٌ ػاِ ؽسٝاق ٍ ابرٞؼ  تٌ ثؼد إمَبه اىز٘طٞلاد -8

   ٗلاؽا ػَو اىَؾدداد اىأبطخ ثنو ؽبثق. اىقيجبد اىأبزعٞخ

ّٗابتش  ٜ ؽبىاخ اىظاؼ٘د ٗاىْاصٗه  اىز٘ت تٌ ثَلاؽظخ ػَو ٗؽدح اى سٍيخ ػْد ثداٝخ رشغٞو اىَؾسك ٗػْد  -9

 ذىل  ٜ د زس اىزَبزِٝ.

 ّٗبتش ذىل  ٜ د زس اىزَبزِٝ. ؟ٗلاؽا ٍبذا ٝؾدستٌ ثزشغٞو ٍ زبػ اىظؼ٘د ٗاىْصٗه  ٜ ّ ط اى٘تذ  -10

 شرط إعادة جميع العُدد والأجهزة الى مكانها المخصص وتنظيف موقع العمل.فكك الدائرة  -11
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( ٗثألا اأ ٝتؼٞااد اىقبىاات 8،6،3،2( ػيااٚ أُ ٝنااُ٘ ّبعؾاابً  ااٜ اى قااسح )50%اىزَااسِٝ ) اىاادّٞب لاعزٞاابشاىدزعااخ 

 .           ىٌ ٝزقْٖباىأق٘اد اىزٜ 

 اظزَبزح تبئَخ اى ؾض

 ٍدزظ٘ ٗزشخ اىَظبػد اى بؽظخ:اىغٖخ 

 اىَسؽيخ: اىضبىضخ            اىزأظض: طٞبّخ اىَظبػد اىنٖسثبئٞخ             أظٌ اىقبىت:             

 .ٍغ دائسح اى سٍيخ ؽبثقِٞذٛ (  ٜ رشغٞو ٍظؼد مٖسثبئٜ PLCاظزأداً عٖبش )   أظٌ اىزَسِٝ:

 

 اىَلاؽظبد دزعخ الأداء اىدزعخ اىقٞبظٞخ اىأق٘اد اىستٌ

زظٌ دائسح اىعٞقسح اىنٖسثبئٞخ ٗدائسح  1

  .اىَأقؾ اىعيَٜ  ٜ د زس اىزَبزِٝ

11   

 ثيغخ        ثسّبٍظ اىزؾنٌ اىَقي٘ة مزبثخ 2

 ) اىَأقؾ اىعيَٜ(  ٜ عٖبش اىؾبظ٘ة. 

15   

ر٘طٞو ٍظدز اىغٖد ٗأعٖصح اندسبه  3

 .(PLC)عٖبش إىٚ ٗانسساط

15   

زثؾ تبثي٘ اىَؼيٍ٘بد ىزؾَٞو ثسّبٍظ  4

ثؼد ٍساعؼخ  (PLC)عٖبش إىٚاىزؾنٌ 

 ٗاسزجبز اىجسّبٍظ.

11   

ر٘طٞو ػْبطس دائسح اىقدزح اىأبطخ  5

ٗػْبطس دائسح  (3ph) ثزشغٞو اىَؾسك

 . اىنٖسثبئٞخاى سٍيخ 

11   

 خاىأبط اىنٖسثبئٜ حاىدائسرشغٞو  6

ثبىَظؼد ثؼد إمَبه زثؾ الأعٖصح ٗر٘طٞو 

 ٍظدز اىزغرٝخ. 

15   

ٍدٙ رقجٞق شسٗؽ اىظؾخ ٗاىعلاٍخ  7

 اىَْٖٞخ.

5   

   11 ٍْبتشخ اىْزبئظ اىزٜ ر٘طو إىٖٞب اىقبىت. 8

رْظٞ  ٍنبُ اىؼَو ٗإػبدح اىؼتدد إىٚ  9

 ٍنبّٖب اىَأظض.

5   

   5 اىصٍِ اىَعزغسق. 11

   %   100اىَغَ٘ع:                                     

 اىز٘تٞغ:أظٌ اى بؽض:                                              

 أظٌ ٗر٘تٞغ زئٞط اىقعٌ:
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  .(PLC) ىيجسٍغخ اىقبثيخاىزؾنٌ اىَْققٜ  لأعٖصح الأظبظٞخ اىَنّ٘بد ٍبٕٜ -1ض

 .(PLC) اىقبثيخ ىيجسٍغخأعٖصح اىزؾنٌ اىَْققٜ  ٍَٞصادٍب  -2ض

 .(PLCىيجسٍغخ ) اىقبثيخاىزؾنٌ اىَْققٜ  لأعٖصح اىَبدٝخ اىَنّ٘بد ٍبٕٜ -3ض

اىقبثياخ اىازؾنٌ اىَْققاٜ  كعٖصحثا مزبثخ ثسّبٍظ اىَعازأدً اىأابص  ىغبد اىجسٍغخ اىَعزأدٍخ  ٜ  أّ٘اع ٍب -4ض

 .(PLC)ىيجسٍغخ 

ؾنٌ اىَْققٜ زاى أعٖصح( اىَعزأدً  ٜ LADاىَأقؾ اىعيَٜ )اىزؾنٌ اىَنز٘ة ثيغخ  ٍب ٍ٘اط بد ثسّبٍظ -5ض

 .(PLC) اىقبثيخ ىيجسٍغخ

( ٝؼَاو ثبرغابِٕٞ ٗتاٌ ثزشاغٞو 3phىزشغٞو ٍؾاسك مٖسثابئٜ ) ث٘اظقخ ىغخ اىَأقؾ اىعيَٜ ثسّبٍغبً  امزت -6ض

 اىأاابص ثغٖاابش ثسّاابٍظ اىزشااغٞو اىَزاا٘ سح  ااٜ (Simulationٗالاسزجاابز ) اىزشااغٞواىاادائسح ث٘اظااقخ سبطااٞخ 

(PLC) َّ٘ٞ٘ع ع. 

 .ػَئظسٝخ  ٍٗبٕٜ ّ (PLC)(  ٜ عٖبش On Delay) اىزشغٞو ركسٞسٍؤتذ أِٝ ٝعزأدً رقجٞق  -7ض

 .ػَئظسٝخ  ٍّٗبٕٜ  (PLC)(  ٜ عٖبش Off Delay) اى ظو ركسٞسٍؤتذ ٝعزأدً رقجٞق  أِٝ -8ض

ً عٖاابش اىاازؾنٌ ( ث٘اظااقخ اظاازأدادىزااب -ظاازبزػيااٚ ٍااسؽيزِٞ ) أؽاا٘از صاالاستااٌ ثزشااغٞو ٍؾااسك مٖسثاابئٜ  -9ض

 .(PLC) اىَْققٜ اىقبثو ىيجسٍغخ

ثو ىيجسٍغخ اىزؾنٌ اىَْققٜ اىقب عٖبشث٘اظقخ اظزأداً  تٌ ثزشغٞو صلاصخ ٍؾسمبد صلاصٞخ الأؽ٘از ثبىزؼبتت -10ض

(PLC)  ٚٗث٘اظقخ اظزأداً رقجٞاق اىَؤتاذ اىصٍْاٜ  اٜ  ص٘اُ( 5رنُ٘  زسح اىزشغٞو ثِٞ ٍؾسك ٗأسس ) أُػي

 .(PLC)عٖبش 

ث٘اظااقخ اظاازأداً عٖاابش اىاازؾنٌ اىَْققااٜ اىقبثااو  ذٛ صلاصااخ ؽ٘اثااقتااٌ ثزشااغٞو دائااسح ٍظااؼد مٖسثاابئٜ  -11ض

  .(PLC)ىيجسٍغخ 

  

 

 السادس   الفصل  اسئلة 
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